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ņ֖NH M Cִ D  ּTOÁN XÂY D NּG CÔNG TRÌNH 

-  PHӹN THÍ NGHI M֒ VӿT LI U֒, CӷU KI N֒, KԑT CӷU  

VÀ CÔNG TRÌNH XÂY D NּG  

ņ֗nh mֵ c dֽ  toán xây dֽng công trình - PhӺn thí nghi֓ m vԀt li u֓, cӸu ki n֓, kԒt 

cӸu và công trình xây dֽng (sau Ľ©y gi֙ tԂt l¨ ņn֗h mֵ c d  ֽtoán thí nghi֓ m) l¨ Ľn֗h mֵ c 

kinh tԒ - k׃ thuԀt thԜ hi n֓ mֵ c hao phí vԚ vԀt li u֓, lao Ľn֥g và m§y & thiԒt b֗ th² nghi֓m 

ĽԜ ho¨n th¨nh m֥t ĽҺn v֗ công tác th² nghi֓m vԀt li֓u, cӸu ki֓n, kԒt cӸu v¨ c¹ng tr³nh 

x©y dֽng (1 ch֕ ti°u, 1 cӸu ki֓n, v.v) tַ khi chuӼn b֗ ĽԒn khi kԒt th¼c c¹ng t§c th² nghi֓m 

theo y°u cӺu ti°u chuӼn k׃ thuԀt, quy tr³nh, quy phӴm quy Ľ֗nh.  

ņ֗nh mֵc dֽ to§n th² nghi֓m ĽҼ֯c lԀp ph½ h֯p v֧i y°u cӺu k׃ thuԀt, ti°u chuӼn, 

quy chuӼn th² nghi֓m v¨ nhֻng tiԒn b֥ khoa h֙c k׃ thuԀt trong lǫnh vֽc th² nghi֓m x©y 

dֽng (C§c vԀt li֓u m֧i, máy và thiԒt b֗ th² nghi֓m ti°n tiԒn v.v...). 

1. N֥ i dung Ľn֗h m cֵ dֽ  toán thí nghi֓ m  

- Mοc hao phí vͻt liΜu: L¨ s֝ lҼ֯ng vԀt li֓u ch²nh trֽc tiԒp th² nghi֓m ĽԜ ho¨n 

thành m֥t ĽҺn v֗ công tác th² nghi֓m kԜ cӶ hao ph² nhi°n li֓u, nŁng lҼ֯ng d½ng cho m§y 

v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m ĽԜ hoàn th¨nh m֥t ĽҺn v֗ công tác th² nghi֓m. 

- Mοc hao ph² lao Ľίng: L¨ s֝ lҼ֯ng ng¨y c¹ng lao Ľ֥ng cֳa k׃ sҼ, c¹ng nh©n trֽc 

tiԒp th² nghi֓m ĽԜ ho¨n th¨nh m֥t ĽҺn v֗ công tác th² nghi֓m (g֟m cӶ hao ph² nh©n c¹ng  

ĽiԚu khiԜn, sֹ dֱng máy v̈  thiԒt b֗ th² nghi֓m). 

CӸp bԀc nh©n c¹ng trong Ľ֗nh mֵc th² nghi֓m l¨ cӸp bԀc b³nh qu©n tham gia thֽc 

hi֓n c¹ng t§c th² nghi֓m. 

- Mοc hao phí máy thi công: L¨ s֝ lҼ֯ng ca sֹ dֱng m§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

ch²nh trֽc tiԒp ĽԜ ho¨n th¨nh m֥t ĽҺn v֗ công tác th² nghi֓m. 

2. KԒt cӸu tԀp Ľ֗nh m cֵ dֽ  toán thí nghi֓ m 

TԀp Ľ֗nh mֵ c dֽ  toán thí nghi֓m ĽҼ֯c trình bӺy theo nhóm, loӴi công tác và ĽҼ֯c 

mã hoá th֝ng nhӸt, g m֟ 02 chҼҺng: 

ChҼҺng I  : Th² nghim֓ vԀt li u֓ xây dֽ ng 

ChҼҺng II : Th² nghim֓ cӸu ki n֓, kԒt cӸu và công trình xây dֽ ng 

- M i֣ loӴi Ľn֗h mֵ c ĽҼc֯ trình bày g m֟: Thành phӺn công vi֓c, ĽiԚu ki n֓ k׃ thuԀt, 

ĽiԚu ki n֓ thí nghi֓m v¨ ĽҼc֯ x§c Ľn֗h theo ĽҺn v ֗tính phù h֯p ĽԜ th cֽ hi֓ n công tác thí 

nghi֓ m. 

- Các thành phӺn hao ph² trong Ľn֗h mֵ c dֽ  toán thí nghi֓m ĽҼ֯c x§c Ľn֗h theo 

nguyên tԂc: 

+ M cֵ hao phí vԀt li u֓ ch²nh ĽҼc֯ tính bԄng s֝  lҼ֯ng phù h֯ p v֧ i ĽҺn v ֗tính cֳ a 

Ľ֗nh mֵ c. 

+ M cֵ hao phí vԀt li u֓ khác ĽҼ֯c t²nh bԄng tׁ l֓ phӺn trŁm (%) tr°n t֡ng chi phí 

vԀt li֓u chính. 
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+ M cֵ hao phí lao Ľn֥g ĽҼc֯ tính bԄng s֝  ngày công theo cӸp bԀc bình quân cֳa 

nhân công trֽc tiԒp thí nghi֓ m. 

+ M cֵ hao phí máy và thiԒt b֗  thí nghi֓ m chính ĽҼ֯c tính bԄng s֝  lҼ֯ng phù h֯ p 

v i֧ ĽҺn v ֗tính cֳ a Ľ֗nh mֵ c. 

+ M cֵ hao phí máy và thiԒt b֗  thí nghi֓ m khác ĽҼ֯c t²nh bԄng tׁ l֓ phӺn trŁm (%) 

trên t֡ng chi ph² máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m chính. 

3. HҼn֧g dӾn áp dֱ ng 

- ņ֗nh mֵ c dֽ  toán thí nghi֓m ĽҼc֯ sֹ  d nֱg ĽԜ x§c Ľn֗h ĽҺn gi§ thí nghi֓ m vԀt 

li u֓, cӸu ki n֓, kԒt cӸu và công trình xây dֽng; l¨m cҺ s ֫lԀp t֡ ng mֵ c ĽӺu tҼ, d  ֽtoán 

chi phí thí nghi֓ m và quӶn lĨ chi ph² ĽӺu tҼ x©y dnֽg công trình.  

- Ngoài thuyԒt minh v¨ hҼn֧g dӾn áp dֱ ng nêu trên, trong m֣i chҼҺng caֳ Ľ֗nh 

m cֵ dֽ  toán còn có phӺn thuyԒt minh v¨ hҼn֧g dӾn cֱ  thԜ Ľ֝i v i֧ t nַg nhóm loӴi công 

tác thí nghi֓m vԀt li u֓, cӸu ki n֓, kԒt cӸu và công trình xây dֽng phù h֯ p v֧ i yêu cӺu k׃ 

thuԀt, ti°u chuӼn, quy chuӼn cֳa c¹ng t§c th² nghi֓m. 

- ņ֗nh mֵ c dֽ  toán thí nghi֓m ĽҼc֯ tính cֱ  thԜ cho tַ ng ch֕ tiêu cӺn thí nghi֓ m. 

Khi th cֽ hi֓ n công tác thí nghi֓m, cŁn c ֵtheo yêu cӺu cӺn thí nghi֓ m v¨ c§c quy Ľn֗h 

vԚ quӶn lý chӸt lҼn֯g công trình, tiêu chuӼn chӸt lҼn֯g vԀt li u֓; cӸu ki n֓, kԒt cӸu xây 

d nֽg ĽԜ x§c Ľn֗h các ch֕ tiêu thí nghi֓m cho phù h֯p, tránh trùng lԊp. 

- M t֥ ch֕  tiêu thí nghi֓m cho m֥ t kԒt quӶ thí nghi֓ m hoàn ch֕nh và có thԜ g m֟ m֥ t 

mӾu thí nghi֓ m hoԊc nhiԚu mӾu thí nghi֓ m (G֟ m cӶ s֝  lҼ֯ng mӾu thí nghi֓ m phӶi lҼu). 

S֝  lҼ֯ng mӾu thí nghi֓ m cֳ a tַ ng ch֕ tiêu thí nghi֓m phӶi tuân thֳ  theo yêu cӺu cֳ a tiêu 

chuӼn k׃ thuԀt, quy trình, quy phӴm công tác thí nghi֓m. 

- ņ֗nh mֵ c dֽ  toán thí nghi m֓ chҼa bao gm֟ hao phí công tác vԀn chuyԜn mӾu và 

vԀt li u֓ thí nghi֓m ĽԒn phòng thí nghi֓m. 
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ChҼҺng I 

THÍ NGHI M֒ VӿT LI U֒ 

 

DA.01000 THÍ NGHI M֒ XI MŀNG 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, kiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Tׁ 

di֓n 

cֳa xi 

mŁng 

֠n 

Ľ֗nh 

thԜ t²ch 

Th֩i 

gian 

Ľ¹ng 

kԒt 

CҼ֩ng 

Ľ֥ theo 

p, pháp 

nhanh 

CҼ֩ng 

Ľ֥ 

theo p, 

pháp 

chuӼn 

    Vͻt liΜu             

DA.010 Thí ņi֓n nŁng                                                  kw 2,278 1,25     1,21 

  nghi֓m C§t ti°u chuӼn kg         4,05 

  xi VԀt li֓u kh§c % 10,0 10,0   
 

10,0 

  mŁng Nhân công             

    Công nhân 4,0/7 công 0,354 0,839 1,004 1,112 1,75 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,278         

    
M§y th² nghi֓m thuׁ  lֽc 

quay tay 
ca       0,091   

    Bàn rung ca   0,021     
 

  B¨n dԄn ca     0,021 

    M§y n®n thuׁ lֽc 50 tӸn ca         0,216 

    M§y tr֥n xi mŁng 5l ca         0,044 

    C©n k׃ thuԀt ca   0,031 0,031     

    Cân phân tích  ca 0,125         

    ThiԒt b֗ thֹ tׁ di֓n ca 0,25         

  Dֱng cֱ Vica ca   0,375   

  ThiԒt b֗ hӸp mӾu xi mŁng ca  0,5    

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 05 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Kh֝i 

lҼ֯ng 

riêng 

ņ֥ m֗n 

Hàm 

lҼ֯ng 

mӸt khi 

nung 

Hàm 

lҼ֯ng 

SiO2 

    Vͻt liΜu           

DA.010 Thí ņi֓n nŁng                                                  kw 2,804 2,665 13,901 15,376 

  nghi֓m DӺu hoӶ lít 0,5       

  xi M֭ vadҺlin kg     0,1   

  mŁng Axit Silicic (H2SiO3) kg     0,01   

    NҼ֧c cӸt lít       1,4 

    GiӸy l֙c h֥p       3 

    Axít Clohydric (HCl) lít       0,08 

    Katri Cacbonat (K2CO3) kg       0,05 

    H2SO4 lít       0,015 

    Axít HF lít       0,03 

    KHSO4 kg       0,003 

    BӴc Nitrat (AgNO3) gam       8,0 

    VԀt li֓u kh§c % 10,0 10,0 10,0 10,0 

    Nhân công           

    Công nhân 4,0/7 công 0,253 0,307 0,234 1,236 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,342 0,325 0,5 0,25 

    C©n k׃ thuԀt ca 0,031 0,031     

    Cân phân tích  ca 0,031   0,063 0,125 

    Lò nung 12kW ca     0,804 0,682 

    KԌp niken ca     0,375 1,364 

    Tֳ h¼t kh² Ľ֥c ca       0,682 

    M§y h¼t Ӽm ca       1,364 

    Ch®n bӴch kim ca     1,364 1,364 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        06 07 08 09 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Hàm 

lҼ֯ng 

SiO2 

v¨ cԊn 

không 

tan 

Hàm 

lҼ֯ng 

SiO2 

hoà tan 

Hàm 

lҼ֯ng 

cԊn 

không 

tan 

Hàm 

lҼ֯ng    

ôxít   

Fe2O3 

Hàm 

lҼ֯ng 

nhôm 

ôxít 

Al 2O3 

    Vͻt liΜu             

DA.010 Thí ņi֓n nŁng kw 10,276 6,29 6,04 0,36 0,6 

  nghi֓m NҼ֧c cӸt lít 1,4 0,47 0,8 0,4 0,5 

  xi GiӸy l֙c h֥p 3,0 1,0     0,3 

  mŁng Axít Clohydric (HCl) lít 0,08 0,03 0,03 0,01 0,01 

    Natri Cacbonat (Na2CO3) kg   0,02 0,02     

    Axít sunfosalisilic lít       0,02   

    Natri hydroxit (NaOH) kg       0,01 0,03 

    
Axit ethylendiamin tetra 

(EDTA) 
kg       0,03 0,03 

    Phenonphtalein h֥p       0,05   

    Amoni hydroxit (NH4OH) kg         0,01 

    Amoni clorua (NHCl) kg 0,003         

    BӴc Nitrat (AgNO3) gam 3,0         

    Natri flourua (NaF) ml         5,0 

    Xylenol da cam ml         0,1 

    Hydro peoxit (H2O2) ml         0,01 

    
KԐm axetat 

(Zn(CH3COO)2) 
gam         2,0 

    VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

    Nhân công             

    Công nhân 4,0/7 công 0,8 0,453 0,825 0,328 0,361 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,147 0,083       

    BԒp Ľi֓n ca 0,441 0,25 0,4 0,125 0,206 

    Cân phân tích  ca 0,074 0,042 0,14     

    Lò nung 12kW ca 0,393 0,25 0,4 
 

  

    KԌp niken ca 0,785 0,5       

    Tֳ h¼t kh² Ľ֥c ca 0,441 0,25       

    M§y h¼t Ӽm ca 0,785 0,5 0,4     

    Ch®n bӴch kim ca 0,785 0,5       

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        10 11 12 13 14 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Hàm 

lҼ֯ng 

CaO 

Hàm 

lҼ֯ng 

MgO 

Hàm 

lҼ֯ng 

SO3 

Hàm 

lҼ֯ng Cl- 

    Vͻt liΜu           

DA.010 Thí ņi֓n nŁng kw 0,94 0,76 7,54   

  nghi֓m NҼ֧c cӸt lít 1 1 1   

  xi GiӸy l֙c h֥p 0,2 0,3 0,3   

  
mŁng Axit ethylendiamin tetra 

(EDTA) 
kg 0,01 0,015     

    Phenonphtalein h֥p       0,2 

    Amoni hydroxit (NH4OH) kg 0,01 0,01     

    Amoni clorua (NH4Cl) kg 0,01 0,01     

    Fluorexon (C8H9FO2S) gam 0,1       

    C֟n (C2H5OH) lít       0,1 

    BӴc Nitrat (AgNO3) gam       2,0 

    K2BrO4 gam       4,0 

    Axit nitric (HNO3) ml       0,02 

    Bari clorua (BaCl2) kg     0,01   

    Eriocrom T (ETOO) kg   0,001     

    VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 

    Nhân công           

    Công nhân 4,0/7 công 0,410 0,414 0,744 0,478 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    BԒp Ľi֓n ca 0,325 0,263 0,125   

    Cân phân tích ca     0,05   

    M§y h¼t Ӽm ca     0,438   

    Lò nung 12kW ca     0,5   

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0   

        15 16 17 18 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

H¨m lҼ֯ng 

K2O và 

Na2O 

H¨m lҼ֯ng 

TiO2 

H¨m lҼ֯ng 

CaO tֽ do 

    Vͻt liΜu         

DA.010 Thí ņi֓n nŁng kw 9,31 1,0 1,19 

  nghi֓m NҼ֧c cӸt lít 0,5 0,5 0,4 

  xi GiӸy l֙c h֥p 0,2     

  mŁng Axít Clohydric (HCl) kg 0,02 0,01   

    Phenonphtalein h֥p     0,01 

    Amoni hydroxit (NH4OH) kg 0,01     

    ņӸt Ľ¯n kg 0,3     

    Axít HF kg 0,05     

    Amoni cacbonnat ((NH4)2CO3) kg 0,01     

    ThiOure (CH4N2S) kg   0,01   

    C֟n (C2H5OH) lít     0,15 

    RҼ֯u Etylic C2H2 lít     6 

    Glixerin (C3H8O3) lít     0,9 

    Bari clorua (BaCl2) kg     0,015 

    Axit bionic kg     0,221 

    Canxi Cacbonat kg     0,03 

    VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 

    Nhân công         

    Công nhân 4,0/7 công 0,77 0,428 0,428 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm         

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,366   0,13 

    Cân phân tích ca 0,05     

    BԒp Ľi֓n ca 0,375     

    M§y tr֥n xi mŁng 5l ca 0,053   0,039 

    Ch®n bӴch kim ca 0,375     

    KԌp niken ca 0,53     

    Tֳ h¼t kh² Ľ֥c ca 0,5     

    M§y so mӺu ng֙n lֹa ca 0,5 0,13   

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 5,0 5,0 

        19 20 21 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  ņ֥ dԎo ti°u chuӼn 
Gi֧i hӴn bԚn khi u֝n 

và nén 

    Vͻt liΜu       

DA.010 Thí ņi֓n nŁng kw  0,63 

  nghi֓m VԀt li֓u kh§c %  5,0 

  xi Nhân công       

   mŁng Công nhân 4,0/7 công 0,375 3,0 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm       

    C©n k׃ thuԀt ca 0,063  

    Dֱng cֱ Vica ca 0,125  

  M§y tr֥n xi mŁng 5l ca  0,01 

    M§y thֹ Ľ֥ bԚn n®n, u֝n ca  0,125 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 

        22 23 
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DA.02000 THÍ NGHI M֒ CÁT 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, kiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Kh֝i 

lҼ֯ng 

riêng 

hoԊc 

kh֝i 

lҼ֯ng 

thԜ t²ch 

Kh֝i 

lҼ֯ng 

thԜ t²ch 

x֝p 

Thành 

phӺn 

hӴt v¨ 

mô 

Ľun Ľ֥ 

l֧n 

Hàm 

lҼ֯ng 

bֱi, 

bùn, 

sét bӼn 

Thành 

phӺn 

khoáng 

(thӴch 

h֙c) 

    Vͻt liΜu             

DA.020 Thí ņi֓n nŁng kw 7,626 7,626 15,252 7,626 15,252 

  nghi֓m VԀt li֓u kh§c % 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 

  cát Nhân công             

    Công nhân 4,0/7 công 0,306 0,263 0,744 0,7 1,094 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    C©n k׃ thuԀt ca 0,031 0,031 0,031 0,031 0,031 

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,930 0,930 1,860 0,930 1,860 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 05 
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TiԒp theo 

Mã hi֓ u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Hàm 

lҼ֯ng tӴp 

chӸt hֻu 

cҺ 

Hàm 

lҼ֯ng 

MiCa 

Hàm 

lҼ֯ng s®t 

cֱc 

ņ֥ Ӽm 

    Vͻt liΜu           

DA.020 Thí ņi֓n nŁng kw   4,1 1,03 22,386 

  nghi֓m Natri hydroxit (NaOH) kg 0,4       

  cát Amoni hydroxit (NH4OH) kg     0,3   

    VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 

    Nhân công           

    Công nhân 4,0/7 công 0,438 0,796 0,219 0,015 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    Tֳ sӸy 3kW ca   0,5 0,125 2,73 

    C©n k׃ thuԀt ca 0,031   0,031 0,031 

    
Máy và thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        06 07 08 09 

 

 

TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  
  Th¨nh phӺn hӴt 

bԄng PP tׁ tr֙ng kԒ 

 Th¨nh phӺn hӴt 

bԄng PP LAZER 

    Vͻt liΜu       

DA.020 Thí ņi֓n nŁng kw 12,89  0,3 

  nghi֓m VԀt li֓u kh§c % 5,0  5,0 

  cát Nhân công       

    Công nhân 4,0/7 công 0,464 0,938 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm       

    Tֳ sӸy 3kW ca 1,551   

    M§y ph©n t²ch hӴt LAZER ca   0,750 

    M§y h¼t Ӽm ca 0,069   

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 5,0 

        10 11 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  
Thֹ phӶn ֵng silic 

kiԚm 

Th¨nh phӺn h¨m 

lҼ֯ng chung, bֱi 

bùn sét 

    Vͻt liΜu       

DA.020 Thí ņi֓n nŁng kw 34,867 10,66 

  nghi֓m Amoni hydroxit (NH4OH) kg 0,03 5,0 

  cát NҼ֧c cӸt lít 4,0 0,2 

    Axít Clohydric (HCl) lít 0,1   

    Natri hydroxit (NaOH) kg 0,2   

    BӴc Nitrat (AgNO3) gam 8,0   

    Axit HF lít 0,015   

    Axit sunfuaric H2SO4 lít 0,05   

    VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0  

    Nhân công       

    Công nhân 4,0/7  công 2,789 0,800 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm       

    Tֳ sӸy 3kW ca  2,00 1,3 

    Tֳ h¼t kh² Ľ֥c ca  1,00   

    C©n k׃ thuԀt ca 0,5 1,3 

    M§y chҼng cӸt nҼ֧c ca 1,0   

    Cân phân tích ca 0,175   

    Lò nung 12kW ca 1,234   

    M§y h¼t Ӽm ca 1,234   

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 5,0 

        12 13 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  G·c ngh֕ kh¹, ngh֕ Ҽ֧t cֳa c§t 

    Vͻt liΜu     

DA.020 Thí Nhi֓t kԒ cái 0,03 

  nghi֓m NҼ֧c cӸt lít 5 

  cát  Khay men cái 0,5 

    VԀt li֓u kh§c % 10,0 

    Nhân công     

    Công nhân 4,0/7 công 0,875 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    C©n k׃ thuԀt ca 0,313 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 10,0 

        14 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  
H¨m lҼ֯ng sun fat 

và sun fit 

X§c Ľ֗nh h¨m 

lҼ֯ng ion Clorua 

    Vͻt liΜu       

DA.020 Thí ņi֓n nŁng kw 19,88 9,65 

  nghi֓m NҼ֧c cӸt lít 2,0 1,0 

   cát GiӸy l֙c h֥p 0,3 0,3 

    Phenonphtalein h֥p   0,5 

    Axit nitric (HNO3) lít   0,1 

    BӴc Nitrat (AgNO3) gam  8,0 10,0 

    Kali thioxyanat KSCN kg   0,05 

    SԂt (III) amoni sunfat kg   0,01 

    Axít Clohydric (HCl) lít 0,1   

    Bari clorua (BaCl2) kg 0,01   

    VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 

    Nhân công       

    Công nhân 4,0/7 công 1,06 0,53 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm       

    Tֳ sӸy 3kW ca 1,00 1,00 

    Cân phân tích ca 0,125 0,125 

    C©n k׃ thuԀt ca 0,125 0,125 

    Lò nung 12kW ca 0,75   

    M§y h¼t Ӽm ca 0,438   

    BԒp Ľi֓n ca 0,5 0,5 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 5,0 

        15 16 
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DA.03000 THÍ NGHI M֒ ņĆ DŀM, SI֚ 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, kiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼ֧c khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Kh֝i 

lҼ֯ng 

riêng 

cֳa Ľ§ 

nguyên 

khai, 

Ľ§ dŁm 

(s֛i) 

Kh֝i 

lҼ֯ng 

thԜ t²ch 

cֳa Ľ§ 

nguyên 

khai , 

Ľ§ dŁm 

(s֛i) 

Kh֝i 

lҼ֯ng thԜ 

t²ch cֳa 

Ľ§ dŁm 

bԄng 

phҼҺng 

ph§p ĽҺn 

giӶn 

Kh֝i 

lҼ֯ng 

thԜ t²ch 

x֝p cֳa, 

Ľ§ dŁm 

(s֛i) 

Thành 

phӺn 

hӴt 

cֳa Ľ§ 

dŁm 

(s֛i) 

    Vͻt liΜu             

DA.030 Thí ņi֓n nŁng kw 14,924 14,924 14,924 14,924 22,386 

  nghi֓m NҼ֧c cӸt lít 0,25         

  Ľ§ dŁm, VԀt li֓u kh§c % 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 

  s֛i Nhân công             

    Công nhân 4,0/7 công 0,38 0,25 0,25 0,15 0,65 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    Tֳ sӸy 3kW ca 1,82 1,82 1,82 1,82 2,73 

    C©n k׃ thuԀt ca 0,031 0,031 0,031   0,031 

    C©n thֳy tǫnh ca   0,031   0,031   

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 05 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

  Hàm 

lҼ֯ng bֱi 

s®t bӼn 

trong Ľ§ 

dŁm (s֛i) 

Hàm 

lҼ֯ng 

thoi dԌt 

trong Ľ§ 

dŁm (s֛i) 

Hàm 

lҼ֯ng hӴt 

mԚm yԒu 

v¨ hӴt b֗ 

phong 

hoá trong 

Ľ§ dŁm 

(s֛i) 

ņ֥ Ӽm 

cֳa Ľ§ 

dŁm  

(s֛i) 

    Vͻt liΜu           

DA.030 Thí ņi֓n nŁng kw 22,632  4,1 22,632 15,088 

  nghi֓m VԀt li֓u kh§c % 5,0  5,0 5,0 5,0 

  Ľ§ dŁm, Nhân công           

  s֛i Công nhân 4,0/7 công 0,12 0,59 0,42 0,14 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    Tֳ sӸy 3kW ca 2,76  0,5 2,76 1,84 

    C©n k׃ thuԀt ca 0,031 0,031 0,031 0,031 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        06 07 08 09 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



16 

 

TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

ņ֥ h¼t 

nҼ֧c 

cֳa Ľ§ 

nguyên 

khai , 

Ľ§ dŁm 

(s֛i) 

ņ֥ h¼t 

nҼ֧c cֳa 

Ľ§ 

nguyên 

khai, Ľ§ 

dŁm 

(s֛i) 

bԄng 

phҼҺng 

pháp 

nhanh 

CҼ֩ng 

Ľ֥ n®n 

cֳa Ľ§ 

nguyên 

khai 

ņ֥ 

nén 

dԀp 

cֳa Ľ§ 

dŁm, 

s֛i 

trong 

xi lanh 

H֓ s֝ 

hoá 

mԚm 

cֳa Ľ§ 

nguyên 

khai 

(cho 1 

lӺn kh¹ 

hoԊc 

Ҽ֧t) 

 
    Vͻt liΜu             

DA.030 Thí ņi֓n nŁng kw 14,596 14,596 3,738 21,894 25,632 

  nghi֓m VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

  Ľ§, dŁm Nhân công             

  s֛i Công nhân 4,0/7 công 0,225 0,210 1,250 0,490 2,150 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    Tֳ sӸy 3kW ca 1,78 1,78   2,67 2,67 

    M§y khoan mӾu Ľ§ ca     0,813   0,813 

    M§y n®n thuׁ lֽc 200 tӸn ca     0,063 0,063 0,063 

    C©n k׃ thuԀt ca 0,031 0,031       

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        10 11 12 13 14 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

ņ֥ m¨i 

m¸n cֳa 

Ľ§ dŁm, 

s֛i 

Hàm 

lҼ֯ng 

tӴp chӸt 

hֻu cҺ 

trong 

s֛i 

ņ֥ r֣ng 

cֳa Ľ§ 

nguyên 

khai (cho 1 

lӺn l¨m 

KLR hoԊc 

KLTT) 

ņ֥ r֣ng 

giֻa c§c hӴt 

Ľ§ (cho 1 

lӺn l¨m 

KLR hoԊc 

KLTT) 

    Vͻt liΜu        

DA.030 Thí ņi֓n nŁng kw 29,703  11,316 11,316 

  nghi֓m VԀt li֓u kh§c % 5,0  5,0 5,0 

  Ľ§ dŁm, Nhân công        

   s֛i Công nhân 4,0/7 công 2,1 0,65 0,5 0,65 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm        

    Tֳ sӸy 3kW ca 2,415  1,380 1,380 

    C©n k׃ thuԀt ca 0,063 0,063   

  C©n thֳy tǫnh ca    0,031 

    
Máy thֹ Ľ֥ m¨i m¸n Los 

Angeles 
ca 1,375 

   

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        15 16 17   18 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗    H¨m lҼ֯ng Ďx²t Silic v¹ Ľ֗nh h³nh 

    Vͻt liΜu     

DA.030 Thí NҼ֧c cӸt lít 1,4 

  nghi֓m ņi֓n nŁng kw 16,6 

  Ľ§ dŁm, GiӸy l֙c h֥p 3,0 

  s֛i Axít Clohydric (HCl) lít 0,08 

    Natri Cacbonat (Na2CO3) kg 0,05 

    Axit HF lít 0,015 

    Axit sunfuaric H2SO4 lít 0,05 

    VԀt li֓u kh§c % 5,0 

    Nhân công     

    Công nhân 4,0/7 công 1,450 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    Cân phân tích ca 0,125 

    Lò nung 12kW  ca 0,75 

    Tֳ h¼t kh² Ľ֥c ca 0,75 

    M§y h¼t Ӽm ca 1,5 

  KԌp niken ca 1,5 

  Ch®n bӴch kim ca 1,5 

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,25 

    C©n k׃ thuԀt ca 0,063 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 

        19 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  X§c Ľ֗nh h¨m lҼ֯ng ion Cl- 

    Vͻt liΜu     

DA.030 Thí ņi֓n nŁng kw 13,58 

  nghi֓m NҼ֧c cӸt lít 1,0 

  Ľ§ dŁm, GiӸy l֙c h֥p 0,3 

  s֛i Phenonphtalein h֥p 0,5 

    Axit nitric (HNO3) lít 0,1 

    BӴc Nitrat (AgNO3) gam 10,0 

    Kali thioxyanat KSCN kg 0,05 

    SԂt (III) amoni sunfat  kg 0,05 

    VԀt li֓u kh§c % 5,0 

    Nhân công     

    Công nhân 4,0/7 công 0,53 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    Tֳ sӸy 3kW ca 1,0 

  Cân phân tích ca 0,125 

    C©n k׃ thuԀt ca 0,125 

  M§y h¼t Ӽm ca 0,438 

    BԒp Ľi֓n ca 0,5 

    Tֳ h¼t kh² Ľ֥c ca 0,25 

    M§y nghiԚn ca 0,5 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c ca 5,0 

        20 
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DA.04000 THÍ NGHI M֒ MÀI MÒN HÓA CHӷT C Aֲ C T֜ LI U֒ BÊ TÔNG (Thí 

nghi֓ m Soundness) 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi m֓ vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, kiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DA.040 Thí ņi֓n nŁng kw 0,517 

 nghi֓m H֥p ng©m mӾu h֥p 0,2 

 mài mòn Magiê sunfat (MgSO4) kg 1,0 

  h·a chӸt VԀt li֓u kh§c % 10,0 

  cֳa Nhân công     

  c֝t li֓u Công nhân 4,0/7 công 0,625 

  Bê tông M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    C©n k׃ thuԀt ca 0,5 

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,063 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 

        01 
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DA.05000 THÍ NGHI M֒ ņӹM NÉN 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, kiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công tác 

th² nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

ņӺm n®n ti°u 

chuӼn 

ņӺm n®n cӶi 

tiԒn 

PP I-A PP I-D PP II-A PP II-D 

    Vͻt liΜu           

DA.050 Thínghi֓m 
C֝i chԒ b֗ l֧n KT 

152,4x116,43mm 
b ֥   0,045   0,075 

  
ĽӺm n®n C֝i chԒ b֗ nh֛ KT 

101,6x116,43mm 
b ֥ 0,020   0,033   

  
 

ņi֓n nŁng kw 1,757 2,626 1,853 2,840 

    VԀt li֓u kh§c % 10,0 10,0 10,0 10,0 

  
 

Nhân công           

    Công nhân 4,0/7 công 1,240 1,378 1,305 1,450 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    M§y ĽӺm ti°u chuӼn ca 0,035 0,079 0,058 0,131 

    K²ch th§o mӾu ca 0,025 0,056 0,042 0,094 

    Cân phân tích  ca 0,338 0,338 0,338 0,338 

    C©n k׃ thuԀt ca 0,321 0,338 0,321 0,338 

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,197 0,281 0,197 0,281 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 

 

Ghi chú: PhҼҺng ph§p th² nghim֓ (I-A; I-D; II-A; II -D) theo Phֱ l cֱ A - Tiêu chuӼn 22 TCN 333-06. 
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DA.06000 THÍ NGHI M֒ PHӵN NִG KIԓM C Aֲ C T֜ LI U֒ ņĆ, CĆT 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, kiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DA.060 Thí ņi֓n nŁng kw 40,23 

 nghi֓m NҼ֧c cӸt lít 4,0 

  phӶn GiӸy l֙c h֥p 3,0 

  ֵng ZnO, HNO3 kg 0,10 

  kiԚm Axít Clohydric (HCl) lít 0,10 

  cֳa  Natri hydroxit (NaOH) kg 0,20 

  c֝t li֓u BӴc Nitrat (AgNO3) gam 8,0 

  Ľ§, c§t Axit HF kg 0,15 

    Axit sunfuaric H2SO4 lít 0,05 

    VԀt li֓u kh§c % 10,0 

    Nhân công     

    Công nhân 4,0/7 công 1,794 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

  M§y nghiԚn rung ca 0,5 

    Cân phân tích  ca 0,175 

  C©n k׃ thuԀt ca 0,5 

    Tֳ h¼t kh² Ľ֥c ca 1,0 

    Máy chҼng cӸt nҼ֧c ca 1,0 

    Tֳ sӸy 3kW ca 2,0 

  Lò nung 12kW ca 1,234 

    M§y h¼t Ӽm ca 1,234 

    KԌp niken ca 1,5 

    Ch®n bӴch kim ca 1,5 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 

        01 
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DA.07000 THÍ NGHI M֒ PHӵN NִG ALKALI C Aֲ C T֜ LI U֒ ņĆ, CĆT (PP 

THANH V Aֺ) 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, kiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DA.070 Thí Xi mŁng kg 3,0 

  nghi֓m ņӺu Ľo Inox cái 8,0 

  phӶn ņi֓n nŁng  kw 290,26 

  ֵng C§t ti°u chuӼn kg 4 

  Alkali  VԀt li֓u kh§c % 10,0 

  cֳa  Nhân công     

  c֝t li֓u Công nhân 4,0/7 công 6,02 

  Ľ§, c§t M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    Tֳ sӸy 3kW  ca 35,397 

    M§y Ľo Ľ֥ gi«n n֫ b° t¹ng ca 3,22 

    Cân phân tích ca 0,5 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m khác % 5,0 

        01 
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DA.08000 THÍ NGHI M֒ PHÂN TÍCH THÀNH PHӹN HÓA H C֘ VӿT LI U֒: CÁT, 

ņĆ, GӳCH 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  d nֱg cֱ  và thiԒt b֗  thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùimáy và thiԒt b֗  thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  
MӾu th² 

nghi֓ m 
ņ֥ Ӽm 

ņ֥ mӸt 

khi 

nung 

Hàm 

lҼ֯ng 

SiO2  

Hàm 

lҼ֯ng 

Fe2O3 

    Vͻt liΜu             

DA.080 Thí M֭ vadҺlin kg   0,1 0,1     

  nghi֓m  Axit Silicic (H2SiO3) kg   0,01 0,01     

  phân  ņi֓n nŁng kw   4,25 17,83 43,269 0,36 

  tích NҼ֧c cӸt lít       1,4 0,4 

  thành BӴc Nitrat (AgNO3) gam       8,0   

   phӺn Axít Clohydric (HCl) lít         0,01 

  ho§ h֙c  Axit HF lít       0,3   

  vԀt li֓u: Axit sunfuaric H2SO4 kg       0,015   

   c§t, Ľ§ Phenonphtalein h֥p         0,05 

  gӴch Axít sulfosalisalic kg         0,02 

    Natri hydroxit (NaOH) kg         0,01 

  
  Axit ethylendiamin tetra 

(EDTA) 
kg         0,03 

    VԀt li֓u kh§c %   10,0 10,0 10,0 10,0 

    Nhân công             

    Công nhân 4,0/7 công 1,6 0,35 0,315 1,80 0,35 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    C©n k׃ thuԀt  ca 0,188         

    Cân phân tích  ca   0,063 0,063 0,125  

    M§y h¼t Ӽm ca   0,063   1,364  

    Lò nung 12kW ca     1,125 2,0   

    Tֳ sӸy 3kW ca   0,5 0,5 1,0   

    KԌp niken ca     0,375 1,364   

    BԒp Ľi֓n ca       1,0 0,125 

    Tֳ h¼t kh² Ľ֥c ca       1,0   

    Ch®n bӴch kim ca     1,125  1,364   

  M§y nghiԚn rung ca    0,125  

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 05 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Hàm 

lҼ֯ng 

CaO 

Hàm 

lҼ֯ng 

Al2O3  

Hàm 

lҼ֯ng 

MgO 

Hàm 

lҼ֯ng 

SO3 

    Vͻt liΜu           

DA.080 Thí ņi֓n nŁng kw 0,94 0,597 0,763 7,79 

  nghi֓m  NҼ֧c cӸt lít 1,0 0,5  1,5   

 phân GiӸy l֙c h֥p 0,2 0,3 0,3 0,3 

  tích Phenonphtalein lít   0,05     

  
thành 

phӺn 

Axit ethylendiamin tetra 

(EDTA) 
kg 0,01 0,03  0,03   

  ho§ h֙c  BӴc Nitrat (AgNO3) gam       8,0 

 vԀt li֓u: Axít Clohydric (HCl) lít  0,01   

  c§t, Ľ§ Natri Hydroxit (NaOH) kg  0,03   

 gӴch Amoni hydroxit (NH4OH) kg  0,01   

  Axit axetic (CH3COO) lít  0,01   

  Natri flourua (NaF) ml  5,0   

  Xylenol da cam ml  0,1   

  KԐm axetat (Zn(CH3COO)2) gam  2,0   

   VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 

   Nhân công           

   Công nhân 4,0/7 công 0,45 0,35 0,45 0,85 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    BԒp Ľi֓n ca 0,325 0,206 0,263  0,125 

    Lò nung 12kW ca       0,5 

  M§y chҼng cӸt nҼ֧c ca 0,25 0,25 0,25 0,25 

  Tֳ h¼t kh² Ľ֥c ca 0,125 0,125 0,125 0,25 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        06 07 08 09 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Hàm 

lҼ֯ng 

TiO2 

K2O, 

Na2O 

CԊn 

không 

tan 

CaO         

tֽ do 

    Vͻt liΜu           

DA.080 Thí ņi֓n nŁng kw 1,0 3,156 10,4 2,9 

  nghi֓m  NҼ֧c cӸt lít 0,5 0,8 0,5 0,4 

  phân GiӸy l֙c h֥p   0,3     

  tích Axít Clohydric (HCl) lít 0,01 0,02 0,02   

  thành  Phenonphtalein h֥p       0,01 

  phӺn Amoni hydroxit (NH4OH) kg   0,01     

  ho§ h֙c  Glixelin (C3H8O3) lít       0,9 

  vԀt li֓u: C֟n (C2H5OH) lít       0,15 

   cát, Ľ§ Natri Cacbonat (Na2CO3) kg     0,01   

  gӴch ņӸt Ľ¯n  kg   0,3     

  
 

Axít HF lít   0,05     

    
Amoni cacbonnat 

((NH4)2CO3) 
kg   0,01     

    ThiOure (CH4N2S) kg 0,01       

    VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 

    Nhân công           

    Công nhân 4,0/7 công 0,47 0,83 0,825 0,47 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    Cân phân tích  ca   0,05 0,14 0,038 

    M§y h¼t Ӽm ca     0,25   

    Lò nung 12kW ca     0,5   

    BԒp Ľi֓n ca   0,375 0,25 1,0 

    Tֳ h¼t kh² Ľ֥c ca   0,5     

    Ch®n bӴch kim ca   0,375     

    M§y Ľo pH ca 0,125       

    M§y so mӺu ng֙n lֹa ca   0,125     

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        10 11 12 13 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Thành 

phӺn hӴt 

bԄng 

LAZER 

ņ֥ h¼t 

vôi 

  SiO2 

hoӴt t²nh 

  Al2O3 

hoӴt t²nh 

    Vͻt liΜu           

DA.080 Thí ņi֓n nŁng kw   20,5 12,95 11,02 

  nghi֓m  NҼ֧c cӸt lít     0,5 0,05 

  phân GiӸy l֙c h֥p     0,3 0,3 

  tích VԀt li֓u kh§c %   5,0 5,0 5,0 

  thành  Nhân công           

  phӺn Công nhân 4,0/7  công 1,875 1,057 0,57 0,48 

  ho§ h֙c  M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

  vԀt li֓u: Cân phân tích ca     0,038 0,038 

   c§t, Ľ§ M§y h¼t Ӽm ca     0,75 0,525 

  gӴch Tֳ sӸy 3kW ca   2,5 1,0 1,0 

    BԒp Ľi֓n ca     1,0 0,525 

    M§y ph©n t²ch hӴt LAZER ca 0,25       

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        14 15 16 17 

 

Ghi chú: ņ֗nh mֵ c thí nghi֓ m phân tích thành phӺn hóa h֙c c§t, Ľ§, xi mŁng, gӴch chҼa 

bao g֟ m công tác chuӼn b֗  mӾu thí nghi֓ m. 
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DA.09000 THIԑT Kԑ MÁC BÊ TÔNG 

Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

C¹ng vi֓c thiԒt kԒ m§c b° t¹ng bao g֟m c§c c¹ng vi֓c th² nghi֓m vԀt li֓u: xi mŁng, 

c§t, Ľ§ (s֛i) theo nhֻng ch֕ ti°u cӺn thiԒt. 

C¹ng t§c t²nh to§n m§c, Ľ¼c mӾu, th² nghi֓m n®n l֧n hҺn 1 mӾu, bӶo dҼ֭ng mӾu ֫ 

c§c tu֡i sau 28 ng¨y, c§c ch֕ ti°u kh§ng u֝n, m¨i m¸n, m¹ Ľuyn biԒn dӴng, Ľ֥ sֱt ֫ c§c 

th֩i gian, h¨m lҼ֯ng b֙t kh², Ľ֥ coé chҼa ĽҼ֯c t²nh v¨o Ľ֗nh mֵc n¨y. 

Ri°ng thiԒt kԒ m§c b° t¹ng c· y°u cӺu ch֝ng thӸm c¸n th°m giai ĽoӴn thֹ m§c 

ch֝ng thӸm theo c§c cӸp B2, B4, B6, B8.ņ֗nh mֵc m֣i cӸp ch֝ng thӸm ĽҼ֯c nh©n v֧i 

h֓ s֝ 1,1. 

 ThiԒt kԒ m§c b° t¹ng th¹ng thҼn֩g bao g֟m: 

- Phͭ n xi mŁng : DA.01002+DA.01003+DA.01004+DA.01005 

- Phͭ n cát       : DA.02001+DA.02002+DA.02003+DA.02004+DA.02006 

- Phͭ n Ľ§      : DA.03103+DA.03104+DA.03105+DA.03106+DA.03113 

DA.10000 THIԑT Kԑ MÁC V Aֺ 

Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

C¹ng vi֓c thiԒt kԒ m§c vֻa bao g֟m c§c c¹ng vi֓c th² nghi֓m vԀt li֓u: xi mŁng, c§t 

theo nhֻng ch֕ ti°u cӺn thiԒt. 

- Phͭ n xi mŁng : DA.01002+DA.01003+DA.01004+DA.01005 

- Phͭ n cát       : DA.02001+DA.02002+DA.02003+DA.02004+DA.02006 

DA.11000 XĆC ņN֖H ņ֤ Sְ T H N֢ H P֮ BÊ TÔNG TRONG PHÒNG THÍ 

NGHI M֒ 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ; 

- ChuӼn b֗  mӾu (lӸy h n֣ h֯ p bê tông tַ mԎ tr n֥ sԈn, tr n֥ lӴi), kiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí 

nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m;  

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

DA.110 X§c Ľ֗nh  Nhân công     

  Ľ֥ sֱt  Công nhân 4,0/7 công 0,1875 

  h֣n h֯p  M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

  bê tông C¹n thֹ Ľ֥ sֱt ca 0,1875 

        01 

Ghi ch¼: TrҼn֩g h֯ p thí nghi֓ m tӴi hi n֓ trҼn֩g th³ cŁn c ֵv¨o ĽiԚu ki n֓ cֱ  thԜ ĽԜ x§c Ľn֗h Ľn֗h 

m cֵ cho phù h֯p. 
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DA.12000 ÉP MӽU BÊ TÔNG, MӽU V Aֺ 

Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 
Công t§c th² nghi֓m Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DA.120 £p mӾu  ņi֓n nŁng kw 0,44 

  bê tông Nhân công     

   lԀp phҼҺng Công nhân 4,0/7 công 0,105 

   150x150x150 (mm) M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

  
 

M§y n®n thuׁ lֽc 200 tӸn ca 0,013 

        01 

 

Ghi ch¼: TrҼn֩g h֯ p ép mӾu b° t¹ng k²ch thҼc֧ 100x100x100 th³ Ľn֗h mֵ c ĽҼc֯ ĽiԚu 

ch֕ nh v֧ i h  ֓s֝  K=0,9; TrҼn֩g h֯ p ép mӾu b° t¹ng k²ch thҼc֧ 200x200x200 th³ Ľn֗h mֵ c ĽҼc֯ 

ĽiԚu ch֕nh v֧ i h  ֓s֝  K=1,15. 

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công tác thí 

nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DA.120 £p mӾu  ņi֓n nŁng kw 0,66 

  bê tông trֱ Nhân công     

  150x300 (mm) Công nhân 4,0/7 công 0,188 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    M§y n®n thuׁ lֽc 200 tӸn ca 0,038 

        02 

Ghi ch¼: TrҼn֩g h֯ p ép mӾu bê tông trֱ k²ch thҼc֧ 100x200 th³ Ľn֗h mֵ c ĽҼc֯ ĽiԚu 

ch֕ nh v֧ i h  ֓s֝  K=0,9. 
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U N֜ MӽU V Aֺ BÊ TÔNG 

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công tác thí 

nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DA.120 U֝n  ņi֓n nŁng kw 0,85 

  mӾu Nhân công     

   bê tông Công nhân 4,0/7 công 0,394 

   lԀp phҼҺng M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

   150x150x600 M§y n®n thuׁ lֽc 125 tӸn ca 0,031 

   (mm) M§y k®o n®n u֝n thuׁ lֽc 25 tӸn ca 0,063 

        03 

 

ÉP MӽU V Aֺ 

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 
Công tác thí 

nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DA.120 Ép ņi֓n nŁng kw 0,12 

  mӾu vֻa Nhân công     

   lԀp phҼҺng Công nhân 4,0/7  công 0,088 

   70,7x70,7x70,7 M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

   (mm) Máy n®n thuׁ lֽc 50 tӸn ca 0,025 

        04 
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DA.13000 TH  ָBÊ TÔNG NԉNG 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

Riêng ch֕ ti°u Ľ ֥kh¹ng xuy°n nҼc֧ cֳ a bê tông cho các cӸp 2at, 4at, 6at, 8at thì lӸy Ľ֗nh 

m cֵ cӸp 2at(T2) l¨m cҺ s ֫cho các cӸp khác, m֣i cӸp tŁng l°n ĽҼc֯ nhân h֓ s֝  1,4 so v֧i Ľn֗h 

m cֵ cӸp liԚn kԚ. 

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Tính 

toán 

liԚu 

lҼ֯ng 

bê tông 

Thֹ Ľ֥ 

cֵng 

vebe 

cֳa 

h֣n 

h֯p b° 

tông 

Kh֝i 

lҼ֯ng 

thԜ t²ch 

cֳa 

h֣n 

h֯p bê 

tông 

ņ֥ 

tách 

nҼ֧c 

cֳa 

h֣n 

h֯p b° 

tông 

Hàm 

lҼ֯ng 

b֙t kh² 

cֳa 

h֣n 

h֯p b° 

tông 

    Vͻt liΜu             

DA.130 Thֹ b°  ņi֓n nŁng kw 1,99 1,2 0,62 1,2 1,6 

  tông  VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

  nԊng Nhân công             

    Công nhân 4,0/7 công 1,223 0,65 0,43 1,243 0,131 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    M§y ĽӺm rung b° t¹ng ca 0,035   0,15     

    Bàn rung ca   0,188   0,188 0,25 

    C©n k׃ thuԀt ca     0,25 0,25   

    M§y n®n thuׁ lֽc 200 tӸn ca 0,105         

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 05 

 

  



32 

 

TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Kh֝i 

lҼ֯ng 

ri°ng cֳa 

bê tông 

ņ֥ h¼t 

nҼ֧c cֳa 

bê tông 

ņ֥ m¨i 

m¸n cֳa 

bê tông 

Kh֝i 

lҼ֯ng thԜ 

t²ch cֳa 

bê tông 

    Vͻt liΜu           

DA.130 Thֹ ņi֓n nŁng kw 22,878 19,065 3,0 15,252 

  bê tông Parafin kg       0,25 

  nԊng NҼ֧c cӸt lít 0,3       

    DӺu hoӶ lít 0,5       

    C§t thӴch anh kg     2,0   

    VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 

    Nhân công           

    Công nhân 4,0/7  công 0,228 0,95 1,24 0,149 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    Tֳ sӸy 3kW ca 2,79 2,325   1,86 

    Máy thֹ Ľ֥ m¨i m¸n ca     0,416   

    C©n k׃ thuԀt ca 0,25 0,25 0,25 0,25 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        06 07 08 09 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

CҼ֩ng 

Ľ֥ ch֗u 

n®n cֳa 

bê tông 

CҼ֩ng 

Ľ֥ chiֱ 

kéo khi 

u֝n cֳa 

bê tông 

Lֽc li°n 

kԒt giֻa 

bê tông 

v¨ c֝t 

thép 

ņ֥ co 

ng·t cֳa 

bê tông 

    Vͻt liΜu           

DA.130 Thֹ ņin֓ nŁng kw 3,96 2,75 9,09 22,448 

  bê tông ņӺu Ľo cái       12,0 

  nԊng VԀt li֓u kh§c % 5,0 10,0 5,0 5,0 

    Nhân công           

    Công nhân 4,0/7 công 0,919 1,138 1,243 1,925 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    M§y n®n thuׁ lֽc 200 tӸn ca 0,207  0,25     

    Tֳ sӸy 3kW ca   0,156 0,92 2,76 

    
M§y k®o n®n u֝n thuׁ lֽc 

50 tӸn 
ca     0,35   

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        10 11 12 13 

 

TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

M¹ Ľun 

Ľ¨n h֟i 

khi nén 

tǫnh cֳa 

bê tông 

ņ֥ ch֝ng 

thӸm 

nҼ֧c cֳa 

bê tông 

ņ֥ k®o 

d֙c trֱc 

khi bֹa 

cֳa b° 

tông 

ņ֥ kh¹ng 

xuyên 

nҼ֧c cֳa 

bê tông 

    Vͻt liΜu           

DA.130 Thֹ DӺu cԊn lít 0,184   0,1 0,3 

  bê tông ņi֓n nŁng kw 18,952 18,86 2,75 6,43 

  nԊng  VԀt li֓u khác % 2,0 2,0 2,0 2,0 

    Nhân công           

    Công nhân 4,0/7 công 1,88 2,2 1,18 1,44 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    M§y n®n thuׁ lֽc 200 tӸn ca 1,049   0,156   

    Tֳ sӸy 3kW ca   2,3   0,063 

    M§y x§c Ľ֗nh h֓ s֝ thӸm ca       2,0 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        14 15 16 17 

 

 

 

 



34 

 

TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

X§c Ľ֗nh h¨m 

lҼ֯ng ion 

clorua trong 

bê tông 

X§c Ľ֗nh h¨m 

lҼ֯ng sunfat 

trong bê tông 

X§c Ľ֗nh Ľ֥ 

PH cֳa b° 

tông 

    Vͻt liΜu         

DA.130 Thֹ ņi֓n nŁng kw 9,65 23,88 1,0 

  bê tông NҼ֧c cӸt lít 1 2 0,4 

  nԊng GiӸy l֙c h֥p 0,3 0,3 0,1 

    Phenonphtalein h֥p 0,5     

    Axit nitric (HNO3) lít 0,1     

    BӴc Nitrat (AgNO3) gam 10,0 8,0   

    Kali thioxyanat KSCN kg 0,05     

    SԂt (III) amoni sunfat  kg 0,05     

    Hydro peoxit (H2O2) lít 0,01     

    Axít Clohydric (HCl) lít   0,1   

    Bari clorua (BaCl2) kg   0,01   

    Dung d֗ch chuӼn pH 4,0 lít     0,05 

    Dung d֗ch chuӼn pH 7,0 lít     0,05 

    Dung d֗ch chuӼn pH 10,0 lít     0,05 

    VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0  5,0 

    Nhân công         

    Công nhân 4,0/7 công 0,53 1,06 0,625 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm         

    Tֳ sӸy 3kW ca 1,0 1,0   

    Cân phân tích ca 0,125 0,125   

    Cân k׃ thuԀt ca 0,125 0,125   

    Lò nung 12kW ca   0,75   

    M§y h¼t Ӽm ca   0,438   

    BԒp Ľi֓n ca 0,5 0,5   

    M§y Ľo pH ca     0,125 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0  

        18 19 20 
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DA.14000 THÍ NGHI M֒ Cһ֨NG ņ֤ KHÁNG KÉO TRּ C TIԑP MӽU RCC - BÊ 

TĎNG ņӹM LŀN  

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DA.140 Thí  B֥ g§ kԌp mӾu b ֥ 0,01 

  nghi֓m B֥ truyԚn tӶi b ֥ 0,01 

  bê tông ņi֓n nŁng kw 14,0 

   ĽӺm VԀt li֓u kh§c % 10,0 

   lŁn  Nhân công     

    Công nhân 4,0/7 công 2,6 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    M§y cԂt bê tông 7,5kW ca 0,1 

    M§y cԂt, m¨i mӾu vԀt li֓u ca 0,1 

    M§y k®o thֳy lֽc 100 tӸn ca 0,125 

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,1 

    M§y bҺm nҼ֧c 7,0kW ca 0,225 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 10,0 

        01 
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DA.15000 THÍ NGHI M֒ VÔI XÂY D NּG 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

LҼ֯ng 

nҼ֧c cӺn 

thiԒt ĽԜ 

tôi vôi 

LҼ֯ng 

vôi 

nhuy֑n 

khi tôi 

1kg vôi 

s֝ng 

Kh֝i 

lҼ֯ng 

ri°ng cֳa 

v¹i Ľ« t¹i 

LҼ֯ng 

hӴt 

không tôi 

ĽҼ֯c 

    Vͻt liΜu           

DA.150 Thí ņi֓n nŁng kw 3,69 3,69 7,38 2,97 

  nghi֓m DӺu hoӶ lít     0,2   

  vôi xây Natri hydroxit (NaOH) kg       0,4 

  dֽng VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 

  
 

Nhân công           

    Công nhân 4,0/7 công 0,469 0,544 0,539 0,609 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,45 0,45 0,9 0,363 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  
ņ֥ nghiԚn 

m֗n 

ņ֥ Ӽm cֳa 

vôi Hydrat 
ņ֥ h¼t v¹i 

    Vͻt liΜu         

DA.150 Thí ņin֓ nŁng kw 2,97 7,38 1,05 

  nghi֓m C§t thӴch anh kg     1,38 

  vôi xây  DӺu ch֝ng d²nh lít     0,5 

  dֽng VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 

    Nhân công         

    Công nhân 4,0/7 công 0,46 0,234 1,875 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm         

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,365 0,9   

    Cân phân tích  ca     0,25 

    Bàn rung ca     0,021 

    M§y n®n thֳy lֽc 50T ca     0,213 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 

        05 06 07 
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DA.16000 THÍ NGHI M֒ V Aֺ XÂY D NּG 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình; 

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi m֓ thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

ņ֥ lҼu 

Ľ֥ng 

cֳa 

h֣n 

h֯p 

vֻa 

Xác 

Ľ֗nh 

kích 

thҼ֧c 

hӴt c֝t 

li֓u 

l֧n 

nhӸt 

Kh֝i 

lҼ֯ng 

thԜ 

tích 

cֳa 

h֣n 

h֯p 

vֻa  

Xác 

Ľ֗nh 

khӶ 

nŁng 

giֻ Ľ֥ 

lҼu 

Ľ֥ng 

cֳa 

vֻa 

tҼҺi 

ņ֥ h¼t 

nҼ֧c 

cֳa 

vֻa 

    Vͻt liΜu             

DA.160 Thí  ņi֓n nŁng kw 7,544 5,023 3,08 0,4 8,2 

  nghi֓m VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

  vֻa  Nhân công             

  xây  Công nhân 4,0/7 công 0,703 0,532 0,422 0,188 0,234 

  dnֽg M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

  C©n k׃ thuԀt ca 0,063  0,063   

    B¨n dԄn ca  0,063     0,375   

    Máy hút chân không ca       0,5   

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,92 0,666 0,375   1,0 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 05 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

CҼ֩ng Ľ֥ 

ch֗u n®n 

cֳa vֻa 

CҼ֩ng Ľ֥ 

ch֗u u֝n 

cֳa vֻa 

ņ֥ b§m 

d²nh cֳa 

vֻa v¨o 

nԚn tr§t 

Tính toán 

liԚu 

lҼ֯ng 

vֻa 

    Vͻt liΜu           

DA.160 Thí  ņi֓n nŁng kw 0,45 0,6   0,31 

  nghi֓m Keo d§n t֡ng h֯p h֥p     1,0   

  vֻa  VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 

  xây  Nhân công           

   dֽng Công nhân 4,0/7 công 1,031 0,609 1,453 1,059 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    M§y n®n thuׁ lֽc 10 tӸn ca 0,094 0,125   0,064 

    C©n k׃ thuԀt  ca     0,25   

    
M§y thֹ cҼ֩ng Ľ֥ b§m 

dính 
ca     0,25   

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        06 07 08 09 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  
Kh֝i lҼ֯ng 

riêng 

X§c Ľ֗nh 

kh֝i lҼ֯ng 

thԜ t²ch mӾu 

vֻa  

X§c Ľ֗nh h¨m 

lҼ֯ng ion clo 

hòa tan trong 

nҼ֧c 

    Vͻt liΜu         

DA.160 Thí  ņi֓n nŁng kw 11,193 3,08 10,25 

  nghi֓m NҼ֧c cӸt lít     1,0 

  vֻa  GiӸy l֙c h֥p     0,3 

  xây  Phenonphtalein lít     0,5 

  dֽng Axit nitric (HNO3) lít     0,1 

    BӴc Nitrat (AgNO3) gam     0,1 

    Kali thioxyanat KSCN kg     0,05 

    Fe(NH4)(SO4)2,12H2O kg     0,05 

    Hydro peoxit (H2O2) lít     0,01 

  VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 

    Nhân công       
 

    Công nhân 4,0/7 công 0,422 0,375 0,512 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm         

    Tֳ sӸy 3kW ca 1,365 0,375 1,0 

    C©n thֳy tǫnh ca   0,375   

    BԒp Ľi֓n ca     0,5 

    Tֳ h¼t kh² Ľ֥c ca     0,25 

    Cân phân tích ca     0,125 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 

        10 11 12 
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DA.17000 THÍ NGHI M֒ GӳCH XĄY ņӷT SÉT NUNG 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

CҼ֩ng 

Ľ֥ ch֗u 

nén 

CҼ֩ng 

Ľ֥ ch֗u 

u֝n 

ņ֥ h¼t 

nҼ֧c 

Kh֝i      

lҼ֯ng 

thԜ t²ch 

Kh֝i 

lҼ֯ng 

riêng 

    Vͻt liΜu             

 DA.170 Thí ņi֓n nŁng kw 3,6 3,6 8,2 8,2 8,2 

  nghi֓m DӺu hoӶ lít         0,2 

  gӴch  VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

  x©y ĽӸt Nhân công             

  sét nung Công nhân 4,0/7 công 0,788 0,700 0,438 0,508 0,503 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    M§y n®n thuׁ lֽc 50 tӸn ca 0,75         

    
M§y k®o n®n u֝n thuׁ lֽc 

25 tӸn 
ca   0,75       

    Tֳ sӸy 3kW ca     1,0 1,0 1,0 

    Cân k׃ thuԀt ca     0,063 0,063 0,063 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 05 
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DA.18000 THÍ NGHI M֒ GӳCH LĆT XI MŀNG 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼ֧c khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã hi֓ u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

 Lֽc u֝n 

gãy toàn 

viên 

Lֽc 

xung 

kích 

ņ֥ m¨i 

mòn 

ņ֥ h¼t 

nҼ֧c   

    Vͻt liΜu           

DA.180 Thí ņi֓n nŁng kw  3,6   16,35 10,67 

  nghi֓m C§t thӴch anh kg     0,5   

 gӴch l§t VԀt li֓u kh§c % 5,0  5,0 5,0 

  xi mŁng Nhân công           

    Công nhân 4,0/7 công 0,788 0,219 0,234 1,006 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    M§y n®n thuׁ lֽc 50 tӸn ca 0,75       

    

Dֱng cֱ x§c Ľ֗nh Ľ֥ ch֗u 

lֽc va ĽԀp xung k²ch gӴch 

l§t xi mŁng (vi°n bi sԂt) 

ca 
 

0,25 
  

    C©n k׃ thuԀt  ca     0,025 0,5 

    Máy thֹ Ľ֥ m¨i m¸n ca     0,5   

    Tֳ sӸy 3kW ca     1,5 1,188 

    M§y h¼t Ӽm ca     0,188 0,5 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 
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DA.19000 THÍ NGHI M֒ GӳCH CH U֖ L Aֲ 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi m֓; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

 CҼ֩ng 

Ľ֥ ch֗u 

nén 

Nhi֓t Ľ֥ 

ch֗u lֹa 

loӴi 1 ch֕ 

tiêu 

Nhi֓t Ľ֥ 

ch֗u lֹa 

loӴi Ó 2 

mӾu 

BiԒn 

dӴng 

dҼ֧i tӶi 

tr֙ng 

    Vͻt liΜu           

DA.190 Thí ņi֓n nŁng kw 15,6 10,98 5,49 16,47 

  nghi֓m SӴn Mg kg   5,4 3,0   

  gӴch  Grafit kg       4,5 

  ch֗u lֹa ņi֓n cֽc sԂt kg   3,6 2,0 6,0  

    C֟n (C2H5OH) lít   2,7 1,5   

    ֜ng Cr-Mg hoԊc Mg kg       9,0 

    B֥t Al2O3 kg       0,1 

    VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 

    Nhân công           

    Công nhân 4,0/7 công 1,01 1,27 0,88 1,49 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    Tֳ sӸy 3kW ca 1,5       

    Lò nung 12kW ca   0,8 0,45 1,35 

    
B֥ phԀn cӺn ®p mӾu thֹ gӴch 

ch֗u lֹa 
ca       0,375 

    Cân phân tích  ca       1,5 

    M§y n®n thuׁ lֽc 50 tӸn ca 0,75       

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  ņ֥ x֝p 

ņ֥ co dҼ c· 

nhi֓t Ľ֥ 

<1350 
0
C 

ņ֥ co dҼ c· 

nhi֓t Ľ֥ 

>=1350 
0
C 

    Vͻt liΜu         

DA.190 Thí ņi֓n nŁng kw 4,1 20,387 30,581 

  nghi֓m SӴn Mg kg   0,1 0,1 

  gӴch  B֥t Al2O3 kg   0,1 0,1 

  ch֗u lֹa VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 

    Nhân công         

    Công nhân 4,0/7 công 0,263 1,575 1,969 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm         

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,5 0,69 1,035 

    Lò nung 12kW ca   1,208 1,811 

    C©n k׃ thuԀt  ca 0,063 0,094 0,141 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 

        05 06 07 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m  

Th¨nh phӺn                      

hao phí 
ņҺn v֗ 

Kh֝i 

lҼ֯ng     

thԜ 

tích 

Kh֝i 

lҼ֯ng 

riêng 

Thֹ 

Ľ֥ bԚn 

xung 

nhi֓t 

vԀt 

li֓u 

ch֗u 

lֹa 

làm 

lӴnh 

bԄng 

nҼ֧c 

Thֹ 

cҺ lĨ 

vԀt 

li֓u 

ch֗u 

lֹa 

làm 

lӴnh 

bԄng 

không 

khí 

H֓ s֝ 

d«n n֫ 

nhi֓t 

Hàm 

lҼ֯ng 

các ô xít 

trong 

gӴch 

ch֗u lֹa 

(phҼҺng 

pháp 

phân 

tích 

hoá) 

    Vͻt liΜu               

DA.190 Thí ņi֓n nŁng kw 4,1 7,38 44,424 48,87 123,975   

  nghi֓m Grafit kg     4,5 4,95     

  
gӴch 

ch֗u lֹa 

֜ng Cr-Mg hoԊc 

Mg 
kg     9 9,9     

  
 

DӺu hoӶ lít 1 0,2 
 

0,22     

    C֟n (C2H5OH) lít           0,6 

    Phenonphtalein h֥p           2,4 

    
BӴc Nitrat 

(AgNO3) 
gam           24,0 

    K2BrO4 gam           48 

    Axit nitric (HNO3) ml           0,24 

    VԀt li֓u khác % 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

    Nhân công               

    Công nhân 4,0/7 công 0,350 0,503 3,653 4,019 1,750 5,950 

    
M§y v¨ thiΔt bΠ th² 

nghiΜm 
              

    
M§y n®n thuׁ lֽc 

125 tӸn 
ca     0,25 0,275     

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,5 0,9 2,025 2,228 14,625   

    Lò nung 12kW ca     1,856 2,042     

    
Máy thֹ Ľ֥ m¨i 

mòn 
ca     0,188 0,206     

    C©n k׃ thuԀt ca     0,75 0,825     

    Ch®n bӴch kim ca         0,188   

    
M§y khuӸy cӺm 

tay NAG-2 
ca         0,625   

    
M§y Ľo h֓ s֝ dӾn 

nhi֓t 
ca         0,625   

    Tֳ lӴnh 250l ca         0,625   

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² 

nghi֓m kh§c 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0   

        08 09 10 11 12 13 
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DA.20000 THÍ NGHI M֒ NGÓI SÉT NUNG 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Th֩i 

gian 

xuyên 

nҼ֧c 

TӶi 

tr֙ng 

u֝n g«y 

ņ֥ h¼t 

nҼ֧c 

Kh֝i 

lҼ֯ng 

1m2 

ng·i l֯p 

֫ trӴng 

thái bão 

hoà 

nҼ֧c 

    Vͻt liΜu           

DA.200 Thí Parafin kg 2,5       

  nghi֓m ņi֓n nŁng kw   4,8 8,492   

  ngói Xi mŁng PCB40 kg   1,5     

  sét  Nhân công           

  nung  Công nhân 4,0/7 công 0,394 0,700 0,394 0,394 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

  Cân phân tích ca    0,125 

    M§y n®n thuׁ lֽc 10 tӸn ca  1,0 
 

 

    Tֳ sӸy 3kW ca  
 

1,035  

    
Máy v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
%  5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 
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DA.21000 THÍ NGHI M֒ NGčI XI MŀNG CĆT 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

ņ֥ h¼t    

nҼc֧ 

ngói           

xi mŁng     

cát 

Kh֝i 

lҼ֯ng 

1m2 ngói     

xi mŁng 

c§t l֯p ֫ 

trӴng th§i 

bão     

ho¨ nҼ֧c 

Th֩i gian 

xuyên 

nҼ֧c 

ngói xi 

mŁng c§t 

Lֽc u֝n    

gãy ngói      

xi mŁng     

cát 

    Vͻt liΜu           

DA.210 Thí ņi֓n nŁng kw 9,23     4,8 

  nghi֓m Parafin kg     2,5   

  ngói  Xi mŁng PCB40 kg       1,5 

  xi Nhân công           

  mŁng Công nhân 4,0/7 công 0,394 0,394 0,394 0,700 

  cát M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    Tֳ sӸy 3kW ca 1,125       

    Cân phân tích  ca   0,125     

    Máy nén thuׁ lֽc 10 tӸn ca       1,0 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0   5,0 

        01 02 03 04 
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DA.22000 THÍ NGHI M֒ GӳCH G֜ M P֜ LÁT 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ; 

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 
ņ֥ h¼t 

nҼ֧c 

Kh֝i 

lҼ֯ng 

thԜ t²ch 

ņ֥ 

bóng 

bԚ mԊt 

ņ֥ bԚn 

u֝n 

ņ֥ 

ch֗u 

mài 

m¸n bԚ 

mԊt 

    Vͻt liΜu             

DA.220 Thí  ņi֓n nŁng kw 28,82 27,58 6,5 28,26 18,49 

  nghi֓m  NҼ֧c lít 100,0 150,0     20,0 

  gӴch  H·a chӸt tӼy rֹa (HCl 5%) lít     1,56   0,1 

  g֝m  HӴt m¨i kg         0,04 

  ֝p l§t VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

    Nhân công              

    Công nhân 4,0/7 công 0,656 0,63 0,735 0,70 1,56 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    Máy hút chân không ca 0,65 0,65       

    M§y cԂt, m¨i mӾu vԀt li֓u ca 0,3 0,3 0,37 0,3 0,3 

    C©n k׃ thuԀt ca 0,24 0,3     1,15 

    Tֳ sӸy 3kW ca 3,3 3,3 0,5 3,3 1,2 

    M§y h¼t Ӽm ca 0,5         

    M§y Ľo Ľ֥ b·ng ca     0,57     

    Tֳ h¼t kh² Ľ֥c ca     0,5 0,5   

    M§y thֹ bԚn u֝n ca       0,5   

    Máy thֹ Ľ֥ m¨i m¸n ca         0,93 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 05 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao 

phí 
ņҺn v֗ 

ņ֥ 

ch֗u 

mài 

mòn 

sâu 

ņ֥ 

cֵng 

vӴch 

bԚ mԊt 

theo 

thang 

Mohs 

H֓ s֝ 

giãn 

n֫ 

nhi֓t 

(< 

100
O
C) 

H֓ s֝ 

giãn 

n֫ 

nhi֓t        

( 

100
O
C 

ĽԒn  

800
O
C) 

ņ֥ 

bԚn 

nhi֓t 

ņ֥ 

bԚn 

rӴn 

men 

    Vͻt liΜu               

DA.220 Thí  ņi֓n nŁng kw 14,57 6,05 21,29 21,29 24,0 4,0 

  nghi֓m  HӴt m¨i kg 0,79           

  gӴch  NҼ֧c lít   10 1000 1500 150 20 

  g֝m  H·a chӸt m¨u lít         0,1 0,05 

  ֝p l§t VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

    Nhân công                

    Công nhân 4,0/7 công 1,2 1,0 1,0 1,0 1,14 3,675 

    
M§y v¨ thiΔt bΠ th² 

nghiΜm 
              

    
M§y cԂt, m¨i mӾu 

vԀt li֓u 
ca 0,3 0,3 0,5 0,5 0,5 0,5 

    
Máy thֹ Ľ֥ m¨i 

mòn 
ca 0,5           

    C©n k׃ thuԀt ca 0,5           

    Tֳ sӸy 3kW ca 1,1 0,5 2,2 2,2 1,5   

    B³nh h¼t Ӽm ca     0,56 0,56     

    Kho§ng chuӼn ca   0,3         

    
M§y Ľo Ľ֥ gi«n n֫ 

nhi֓t d¨i 
ca     0,85 1,2     

    
M§y khuӸy v¨ l¨m 

m§t nҼ֧c 
ca         1,5   

    
N֟i hӸp §p suӸt cao 

(Autoclave) 
ca   

 
  

 
  1,5 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² 

nghi֓m kh§c 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

  
    06 07 08 09 10 11 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



50 

 

TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 

Sai l֓ch 

kích 

thҼ֧c 

H֓ s֝ 

gi«n n֫ 

Ӽm 

ņ֥ bԚn 

bŁng 

giá 

ņ֥ bԚn 

va ĽԀp 

H֓ s֝ 

ma sát 

Ľ֥ng 

    Vͻt liΜu             

DA.220 Thí  ņi֓n nŁng kw 0,38 48,0 43,0 0,3 2,5 

  nghi֓m  Bi thép kg       0,1   

  gӴch  VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

  g֝m  Nhân công              

  ֝p l§t  Công nhân 4,0/7 công 0,7 1,95 2,2 2,0 1,2 

    
M§y v¨ thiΔt bΠ th² 

nghiΜm 
            

    
M§y cԂt, m¨i mӾu vԀt 

li֓u 
ca 0,2 0,4 0,26 0,2 0,3 

    M§y Ľo k²ch thҼ֧c ca 0,5         

    Lò nung 12kW ca   2,75       

    
Dֱng cֱ Ľo h֓ s֝ gi«n 

n֫ Ӽm 
ca   0,3       

    Máy khoan ca     0,15     

    Tֳ lӴnh 250l ca     21     

    
ThiԒt b֗ thֹ va ĽԀp 

phӶn h֟i 
ca       0,25   

    ņӺm rung ca       0,2   

    
ThiԒt b֗ Ľo h֓ s֝ ma 

sát 
ca         0,5 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² 

nghi֓m kh§c 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        12 13 14 15 16 

  

 

 TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  
ņ֥ bԚn ho§ h֙c     

(axit - kiԚm) 

    Vͻt liΜu     

DA.220 Thí ņi֓n nŁng kw 4,1 

  nghi֓m Natri hydroxit (NaOH) kg 1,0 

  gӴch g֝m VԀt li֓u kh§c % 5,0 

  ֝p l§t Nhân công     

    Công nhân 4,0/7  công 1,52 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,5 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 

        17 
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DA.23000 THÍ NGHI֒ M Cҹ Lħ GӳCH BLOCK BÊ TÔNG, GӳCH BLOCK BÊ 

TÔNG NHԋ 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m. 

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

KiԜm tra 

kích 

thҼ֧c và 

m cֵ 

khuyԒt tԀt 

ngoӴi 

quan 

X§c Ľn֗h 

cҼ֩ng Ľ ֥

ch֗ u nén 

X§c Ľn֗h 

Ľ֥ r n֣g  

X§c Ľn֗h 

Ľ֥ thӸm 

nҼ֧c 

    Vͻt liΜu           

DA.230 Thí  ņi֓n nŁng                                                  kw   1,68      

  nghi֓m Xi mŁng kg   0,89   1,50 

  cҺ lĨ  VԀt li u֓ khác %   10,0   10,0 

  gӴch  Nhân công           

   block Công nhân 4,0/7 công 0,57 1,25 0,540 0,522 

  bê tông, Máy và thiΔt bΠ thí nghiΜm           

  gӴch  Máy nén thֳ y l cֽ 50 tӸn ca   0,350     

   block Cân k׃ thuԀt ca     0,350   

  
 bê tông 

nhԌ 

B  ֥d nֱg cֱ  x§c Ľn֗h thӸm 

nҼ֧c 

ca       
0,5 

  
 

Máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m 

khác 

% 
 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 
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DA.24000 THÍ NGHI M֒ ņĆ P֜ LÁT T  ּNHIÊN 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 
ņ֥ h¼t 

nҼ֧c 

Kh֝i 

lҼ֯ng 

thԜ t²ch 

ņ֥ bԚn 

u֝n 

ņ֥ bԚn 

mài 

mòn 

sâu 

ņ֥ 

cֵng 

vӴch 

bԚ mԊt 

theo 

thang 

Mohs 

    Vͻt liΜu             

DA.240 Thí  ņi֓n nŁng kw 30,73 29,53 32,31 14,57 6,05 

  nghi֓m  NҼ֧c lít 100,0 150,0     10,0 

  Ľ§  HӴt m¨i Kg       0,79   

  ֝p l§t  VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0  

  tֽ nhi°n Nhân công              

    Công nhân 4,0/7 công 0,7 0,7 0,7 1,0 1,0 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    Máy hút chân không ca 0,65 0,65       

    M§y cԂt, m¨i mӾu vԀt li֓u ca 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 

    C©n k׃ thuԀt ca 0,24 0,3   0,5   

    Tֳ sӸy 3kW ca 3,3 3,3 3,3 1,1 0,5 

    M§y h¼t Ӽm ca 0,5         

    Tֳ h¼t kh² Ľ֥c ca     0,5     

    M§y thֹ bԚn u֝n ca     0,5     

    Kho§ng chuӼn ca         0,3 

    Máy thֹ Ľ֥ m¨i m¸n         0,5   

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0  5,0  

        01 02 03 04 05 
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DA.25000 THÍ NGHI M֒ ņĆ P֜ LÁT NHÂN TӳO BԃNG CHӷT KԑT DÍNH H Uֺ 

Cҹ 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình; 

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 
ņ֥ h¼t 

nҼ֧c 

ņ֥ bԚn 

ch֝ng 

bám 

bӼn 

ņ֥ bԚn 

u֝n 

ņ֥ bԚn 

mài 

mòn 

sâu 

ņ֥ 

cֵng 

bԚ mԊt 

    Vͻt liΜu             

DA.250 Thí  ņi֓n nŁng kw 28,78  2,05 29,18 12,62   

  nghi֓m  NҼ֧c lít 100,0         

  Ľ§  HӴt m¨i kg       0,5   

  ֝p l§t  HCl (1,19 g/ml) ml   20,0       

  nhân  VԀt li֓u kh§c % 10,0 10,0 10,0 10,0 
 

  tӴo  Nhân công             

  trên  Công nhân 4,0/7 ca 0,33 0,625 0,5 1,2 1,0 

  cҺ s֫  M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

  kԒt Tֳ sӸy 3kW ca 3,3 0,25 3,3 1,1   

  dính C©n k׃ thuԀt ca 1,0   1,0 0,5   

  hֻu cҺ Máy hút chân không ca 0,65   0,5     

    Kho§ng chuӼn ca 
 

      1,0 

    M§y h¼t Ӽm ca 0,5   0,5     

    M§y u֝n gӴch ca     1,0     

    Máy mài mòn sâu ca       0,5   

    M§y th² nghi֓m bԚn u֝n ca     0,5     

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

   
  01 02 03 04 05 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨ng phӺn hao ph² ņҺn v֗ 
ņ֥ b·ng 

bԚ mԊt 

Kh֝i 

lҼ֯ng thԜ 

tích 

ņ֥ cֵng 

vӴch bԚ 

mԊt theo 

thang 

Mohs 

Sai l֓ch 

kích 

thҼ֧c 

    Vͻt liΜu           

DA.250 ņ§  ņi֓n nŁng kw 5,80 27,06 4,1 0,38 

  ֝p l§t  VԀt li֓u kh§c % 10,0 10,0 10,0 10,0 

  nhân Nhân công            

  tӴo Công nhân 4,0/7 công 0,5 0,63 1,0 1,0 

  trên  M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

  cҺ s֫  M§y Ľo Ľ֥ b·ng ca 0,57       

  kԒt Dֱng cֱ cԂt, m¨i ca 0,37 0,3 0,3 0,2 

  dính Tֳ sӸy 3kW ca 0,5 3,3 0,5   

  hֻu cҺ Tֳ h¼t kh² Ľ֥c ca 0,5       

    C©n k׃ thuԀt ca   0,3     

    Khoáng chuӼn ca     0,3   

    M§y Ľo k²ch thҼ֧c ca 
 

    0,5 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        06 07 08 09 
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DA.26000 THÍ NGHI M֒ NGčI FIBRO XI MŀNG, XICADAY 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  
 Th֩i gian 

xuy°n nҼ֧c 

TӶi tr֙ng 

u֝n g«y 

Kh֝i lҼ֯ng 

1m2 tӸm l֯p 

֫ trӴng th§i 

bão hoà 

nҼ֧c 

    Vͻt liΜu         

DA.260 Thí  Parafin kg 3,00     

  nghi֓m ņi֓n nŁng kw   3,6  4,1 

  ngói VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 

  Fibro xi Nhân công         

  mŁng / Công nhân 4,0/7  công 0,350 0,744 0,201 

  Xi ca day M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm         

    M§y n®n thuׁ lֽc 10 tӸn ca   0,75   

    Tֳ sӸy 3kW ca     0,5 

    C©n k׃ thuԀt ca     0,1 

    C©n thֳy tǫnh ca     0,1 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
 %   5,0 5,0 

        01 02 03 
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DA.27000 THÍ NGHI M֒ S  ִV  ֒SINH 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  
 ņ֥               

h¼t nҼ֧c 

ņ֥           

bԚn nhi֓t 

CҼ֩ng 

Ľ֥ u֝n 

Thֹ Ľ֥    

b·ng bԚ 

mԊt 

    Vͻt liΜu           

DA.270 Thí ņi֓n nŁng kw 28,46 14,7   9,207 

  nghi֓m NҼ֧c lít 100 150     

  sֵ v֓ VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0   5,0 

  sinh Nhân công           

    Công nhân 4,0/7 công 0,481 0,744 0,613 0,613 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    C©n k׃ thuԀt ca 0,15       

    M§y khuӸy v¨ l¨m m§t nҼ֧c ca   1,5     

    Máy thֹ Ľ֥ m¨i m¸n ca       1,279 

    Tֳ sӸy 3kW ca 3,3 1,5     

    Máy nén 4T quay tay  ca   0,438   

    M§y h¼t Ӽm ca 0,5    

    Máy hút chân không ca 0,25    

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Thֹ Ľ֥ bԚn 

rӴn men 

(Autoclave) 

Thֹ Ľ֥ d«n 

n֫ nhi֓t 

xҼҺng men 

(<=150
0
C) 

Thֹ Ľ֥ cֵng 

bԚ mԊt 

    Vͻt liΜu         

DA.270 Thí ņi֓n nŁng kw   16,56 0,77 

  nghi֓m VԀt li֓u kh§c %   5,0 5,0 

  sֵ  Nhân công         

   v֓ sinh Công nhân 4,0/7 công 3,68 4,90 0,83 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm         

    Máy nén 4T quay tay  ca   3,22   

    Máy thֹ Ľ֥ m¨i m¸n ca   2,3   

    M§y ĽӺm rung ca     0,188 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
%   5,0 5,0 

        05 06 07 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn                   

hao phí 

ņҺn 

v ֗

ņ֥ cֵng 

vӴch bԚ 

mԊt theo 

thang 

Mohs 

ņ֥ thӸm 

mֽc 

X§c Ľ֗nh 

khӶ nŁng 

ch֗u tӶi  

X§c Ľ֗nh t²nh 

nŁng sֹ dֱng 

cֳa sӶn phӼm 

sֵ v֓ sinh 

    Vͻt liΜu           

DA.270 Thí  ņi֓n nŁng kw 4,1 27,85 0,65 1,5 

  nghi֓m NҼ֧c lít 10,0 20,0   75,0 

  s ֵ VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 

  v֓ sinh  Nhân công            

    Công nhân 4,0/7 công 1,0 1,3 1,8 0,55 

    
M§y v¨ thiΔt bΠ th² 

nghiΜm 
          

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,5 3,25     

    Dֱng cֱ cԂt, m¨i ca 0,3 0,5     

    Dֱng cֱ thֹ thӸm mֽc ca 
 

1,5   
 

    M§y h¼t Ӽm ca   0,5     

    ThiԒt b֗ thֹ tӶi tr֙ng ca     0,58   

    
ThiԒt b֗ thֹ t²nh nŁng 

sֹ dֱng cֳa sֵ v֓ sinh 
ca       0,25 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² 

nghi֓m kh§c 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        08 09 10 11 
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DA.28000 THÍ NGHI M֒ KÍNH XÂY D NּG 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 

KhuyԒt 

tԀt 

ngoӴi 

quan 

ņ֥ cong 

vênh 

ChiԚu 

dày và 

sai l֓ch 

chiԚu 

dày 

ņ֥ 

truyԚn 

sáng 

    Vͻt liΜu           

DA.280 Thí NҼ֧c rֹa k²nh lít 0,3 0,3 0,3 0,3 

  nghi֓m ņi֓n nŁng kw    0,8 

  kính VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 

  xây Nhân công           

  dֽng  Công nhân 4,0/7 ca 0,8 0,7 0,85 1,1 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    
M§y quang ph֡ Ľo h֓ s֝ 

truyԚn s§ng 
ca       0,7 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
%       10,0 

        01 02 03 04 
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TiԒp theo 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn                    

hao phí 
ņҺn v֗ 

X§c Ľ֗nh h֓ 

s֝ phӶn xӴ 

cֳa k²nh 

gҼҺng 

X§c Ľ֗nh h֓ 

s֝  truyԚn 

nŁng lҼ֯ng 

bֵc xӴ mԊt 

tr֩i 

X§c Ľ֗nh h֓ 

s֝ phӶn xӴ 

nŁng lҼ֯ng 

ánh sáng 

mԊt tr֩i 

    Vͻt liΜu         

DA.280 Thí NҼ֧c rֹa k²nh lít 0,25 0,25 0,25 

  nghi֓m ņi֓n nŁng kw 0,8 0,8 0,8 

  kính VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 

  xây  Nhân công         

   dֽng Công nhân 4,0/7 ca 1,15 1,2 1,1 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm         

    
M§y quang ph֡ Ľo h֓ s֝ 

phӶn xӴ §nh s§ng 
ca 0,7   0,7 

    
M§y quang ph֡ Ľo h֓ s֝ 

truyԚn s§ng 
ca   0,7   

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 10,0 10,0 10,0 

        05 06 07 

 

TiԒp theo 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 

ņ֥ bԚn 

va ĽԀp 

con lԂc 

ņ֥ bԚn 

va ĽԀp 

bi rҺi 

ִng 

suӸt bԚ 

mԊt 

ņ֥ v֭ 

mӶnh 

    Vͻt liΜu           

DA.280 Thí NҼ֧c rֹa k²nh lít     0,5   

  nghi֓m ņi֓n nŁng kw     0,5   

  kính VԀt li֓u kh§c %     5,0   

  xây  Nhân công           

  dֽng Công nhân 4,0/7 ca 0,6 0,5 0,45 0,6 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    C©n k׃ thuԀt ca 0,55 0,55     

    Dֱng cֱ ph§ v֭ mӾu k²nh ca       0,5 

    M§y Ľo ֵng suӸt bԚ mԊt ca     0,5   

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        08 09 10 11 
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TiԒp theo 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 
ņ֥ bԚn 

nhi֓t Ӽm 

ņ֥ bԚn 

nhi֓t 

khô 

ņ֥ bԚn 

ch֗u Ӽm 

ņ֥ bԚn 

ch֗u bֵc 

xӴ 

    Vͻt liΜu           

DA.280 Thí NҼ֧c rֹa k²nh lít 0,1 0,1 0,1 0,5 

  nghi֓m ņi֓n nŁng kw 2,9 9,84 15 450 

  
kính      

xây 

B·ng Ľ¯n OSRAM Ultra -

Vitalux 300W 
cái       24,0 

  dֽng VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 1,0 

    Nhân công           

    Công nhân 4,0/7 công 1,6 1,6 2,8 26,2 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    Tֳ sӸy 3kW ca   1,2     

    BԒp Ľi֓n ca 1,0       

    ThiԒt b֗ Ľo Ľ֥ bԚn Ӽm ca 1,3   14,0   

    
M§y quang ph֡ Ľo h֓ s֝ 

truyԚn s§ng 
ca       2,0 

    
Máy và thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

    
12 13 14 15 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



62 

 

TiԒp theo 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 

Xác 

Ľ֗nh Ľ֥ 

bԚn axit 

cֳa k²nh 

phֳ 

phӶn 

quang 

Xác 

Ľ֗nh Ľ֥ 

bԚn 

kiԚm 

cֳa k²nh 

phֳ 

phӶn 

quang 

ņ֥ bԚn 

mài mòn 

kính phֳ  

phӶn 

quang 

Xác 

Ľ֗nh Ľ֥ 

bԚn 

nҼ֧c 

cֳa k²nh 

mӺu hӸp 

thֱ nhi֓t 

  

 

Vͻt liΜu           

DA.280 Thí ņi֓n nŁng kw 0,5 0,5 0,6 6,55 

  nghi֓m NҼ֧c rֹa k²nh lít 0,2 0,2 0,2 0,5 

  kính HCl 1N lít 1,3     1,0 

  xây  Natri hydroxit (NaOH) lít   1,3     

  dֽng Methyl Ľ֛ mg       25 

    VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 

    Nhân công           

    Công nhân 4,0/7 công 1,2 1,2 1,7 2,0 

    
M§y v¨ thiΔt bΠ th² 

nghiΜm 
          

    
M§y quang ph֡ Ľo h֓ s֝ 

truyԚn s§ng 
ca 0,45 0,45 0,5   

    
M§y m¨i m¸n bԚ mԊt 

kính 
ca     0,5   

    C©n k׃ thuԀt ca       0,5 

    BԒp Ľi֓n ca       0,5 

    Tֳ sӸy 3kW ca       0,5 

    
M§y l¨m sӴch bԄng si°u 

âm 
ca       0,5 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² 

nghi֓m kh§c 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        16 17 18 19 
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TiԒp theo 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  
X§c Ľ֗nh ĽiԜm 

sҼҺng 

PhҼҺng ph§p gia 

t֝c thֹ Ľ֥ k²n 

    Vͻt liΜu       

DA.280 Thí KhŁn b¹ng cái 1,0   

  nghi֓m C֟n (C2H5OH) lít 0,5   

  kính ņ§ kh¹ kg 0,5   

  xây  ņi֓n nŁng kw 0,6 890,0 

  dֽng H·a chӸt tӼy rֹa (HCl 5%) lít    0,2 

    VԀt li֓u kh§c % 5,0 2,0 

    Nhân công       

    Công nhân 4,0/7 công 1,6 13,0 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm       

    ThiԒt b֗ Ľo ĽiԜm sҼҺng ca 2,0   

    ThiԒt b֗ Ľo thֹ Ľ֥ k²n ca   80,0 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 

        20 21 
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DA.29000 THÍ NGHI M֒ Cҹ Lħ G ֢

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h p֯ kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

S֝ 

vòng 

nŁm 

cֳa g֣ 

ņ֥ 

Ӽm 

khi 

thֹ cҺ 

lý 

ņ֥ 

hút 

Ӽm 

ņ֥ 

hút 

nҼ֧c 

v¨ Ľ֥ 

dãn 

dài 

ņ֥ co 

nֵt 

cֳa g֣  

    Vͻt liΜu             

DA.290 Thí  ņi֓n nŁng kw   7,462 7,462 8,954 42,907 

  nghi֓m ņӺu Ľo cái         12 

  cҺ lĨ VԀt li֓u kh§c %   2,0 2,0 2,0 2,0 

  g ֣ Nhân công             

    Công nhân 4,0/7 công 0,525 0,7 0,785 1,05 1,925 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    Tֳ sӸy 3kW ca   0,91 0,91 1,092 5,233 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² 

nghi֓m kh§c 
%   5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 05 

 

TiԒp theo 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Kh֝i 

lҼ֯ng 

riêng 

cֳa g֣ 

Gi֧i hӴn 

bԚn khi 

n®n cֳa 

g ֣

Gi֧i hӴn 

bԚn khi 

k®o cֳa 

g ֣

Gi֧i hӴn 

bԚn khi 

u֝n tǫnh 

cֳa g֣ 

    Vͻt liΜu           

DA.290 Thí  ņi֓n nŁng kw 11,193 11,857 0,3 0,3 

  nghi֓m VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 2,0 

  cҺ lĨ Nhân công           

  g ֣ Công nhân 4,0/7 công 0,591 0,70 0,919 0,735 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    Tֳ sӸy 3kW ca 1,365 0,25     

    Lò nung 12kW ca   0,796     

    M§y n®n thuׁ lֽc 10 tӸn ca   0,063 0,063 0,063 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        06 07 08 09 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Gi֧i 

hӴn 

bԚn khi 

u֝n va 

ĽԀp 

cֳa g֣ 

Gi֧i 

hӴn 

bԚn khi 

trҼ֯t 

v¨ cԂt  

cֳa g֣ 

Sֵc 

ch֝ng 

tách 

cֳa g֣ 

ņ֥ 

cֵng 

cֳa g֣ 

Ch֕ 

tiêu 

biԒn 

dӴng 

Ľ¨n h֟i 

cֳa g֣ 

    Vͻt liΜu             

DA.290 Thí  ņi֓n nŁng kw 2,75 3,6 3,6   12,73 

  nghi֓m Keo d§n t֡ng h֯p h֥p     0,03     

  cҺ lĨ GiӸy r§p s֝ 0 t ֩     3,0 3,0   

  g ֣ LҼ֭i dao cӴo cái     1,0     

    XŁng lít       0,03   

    VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 

    Nhân công             

    Công nhân 4,0/7 công 0,919 0,788 0,70 0,875 0,70 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    Tֳ sӸy 3kW ca         0,25 

    Lò nung 12kW  ca         0,875 

    M§y n®n thuׁ lֽc 200 tӸn ca 0,156         

    M§y n®n thuׁ lֽc 50 tӸn ca   0,75 0,75     

    Dֱng cֱ Ľo Ľ֥ bԚn va ĽԀp  ca       0,25   

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        10 11 12 13 14 
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DA.30000 PHÂN TÍCH VӿT LI U֒ BITUM 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  
ņ֥ k®o 

dài 

Nhi֓t 

Ľ֥ ho§ 

mԚm 

 Nhi֓t 

Ľ֥ bԂt 

lֹa 

ņ֥ 

kim 

lún 

ņ֥ 

bám 

dính 

v֧i Ľ§ 

    Vͻt liΜu             

DA.300 Phân  Glixelin (C3H8O3) lít 0,1 0,5       

  tích ņi֓n nŁng kw 3,0 3,5 0,18 47,88 1,72 

  vԀt li֓u DӺu hoӶ lít 0,01 0,01  0,01  0,01 0,01  

  bi tum Cát vàng m3     0,01     

    ņӺu Ľo cái       12   

    M֭ vadҺlin kg 0,1 0,1       

    VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 

    Nhân công             

    Công nhân 4,0/7 công 1,006 1,094 1,313 0,85 1,356 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    BԒp Ľi֓n ca 0,25 0,375 0,063 0,25 0,063 

    M§y Ľo Ľ֥ d«n d¨i Bitum ca 0,25 0,125       

    Tֳ sӸy 3kW ca       5,75 0,188 

    C©n k׃ thuԀt  ca         0,25 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 05 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Kh֝i 

lҼ֯ng 

riêng 

LҼ֯ng 

t֡n thӸt 

sau khi 

Ľ֝t ֫ 

163
0
C 

trong 5 

gi֩ 

Tׁ l֓ Ľ֥ 

kim lún 

sau khi 

Ľun nóng 

֫ 163
0
C 

trong 5 

gi֩ v֧i 

Ľ֥ kim 

lún 250
0
C 

Hàm 

lҼ֯ng 

hoà tan 

trong 

Benzen 

    Vͻt liΜu           

DA.300 Phân  Glixelin (C3H8O3) lít   1,0     

  tích ņi֓n nŁng kw 1,21 2,18 30,659 10,475 

  vԀt li֓u Trichloroethylene (C2HCl3) lít       0,83 

  bi tum DӺu hoӶ lít  0,01 0,02     

    M֭ vadҺlin kg     0,2   

    Axit Silicic (H2SiO3) kg     0,02   

    NҼ֧c cӸt lít 2,5     0,1 

    GiӸy l֙c h֥p       0,1 

    VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 2,0 

    Nhân công           

    Công nhân 4,0/7 công 1,96 0,96 0,613 1,05 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    BԒp Ľi֓n ca 0,063 0,75   0,75 

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,125   0,983 0,86 

    C©n k׃ thuԀt  ca 0,05 0,05     

    Cân phân tích  ca     0,125 0,038 

    Lò nung 12kW ca     1,935   

    KԌp niken ca     0,75   

    M§y h¼t Ӽm ca       0,75 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        06 07 08 09 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

ņ֥ 

nh֧t 

cֳa 

nhֽa 

ĽҼ֩ng 

ChӸt 

thu 

ĽҼ֯c 

khi 

chҼng 

cӸt 

ņ֥ 

Ľ֟ng 

ĽԚu, Ľ֥ 

n֡ 

Ľ֗nh 

cֳa 

nhȈ 

tҼҺng 

nhֽa 

ĽҼ֩ng 

T֝c Ľ֥ 

phân 

tách 

cֳa 

nhȈ 

tҼҺng 

nhֽa 

ĽҼ֩ng 

LҼ֯ng 

mӸt 

sau khi 

nung ֫ 

163
O
C 

    Vͻt liΜu             

DA.300 Phân  ņi֓n nŁng kw   17,909 26,863 3,08 4,67 

  tích Keo d§n t֡ng h֯p h֥p       1,0   

  vԀt li֓u M֭ vadҺlin kg         0,2 

  bi tum Axit Silicic (H2SiO3) kg         0,02 

    XŁng lít 0,06         

    VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 

    Nhân công             

    Công nhân 4,0/7 công 1,75 1,094 0,998 2,034 0,613 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    Tֳ sӸy 3kW ca   2,184 3,276 0,375 0,571 

    C©n k׃ thuԀt  ca       0,375 1,125 

    KԌp niken ca         0,375 

    Tenxômét ca 1,2         

    Cân phân tích  ca         0,063 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        10 11 12 13 14 
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DA.31000 THÍ NGHI M֒ BÊ TÔNG NHּ A 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

 Tr֙ng 

lҼ֯ng 

ri°ng cֳa 

bê tông 

nhֽa 

Tr֙ng 

lҼ֯ng 

ri°ng cֳa 

c§c ph֝i 

li֓u trong 

bê tông 

nhֽa 

ņ֥ b«o 

ho¨ nҼ֧c 

cֳa b° 

tông 

nhֽa 

ņ֥ trҼҺng 

n֫ sau khi 

bão hoà 

nҼ֧c  

    Vͻt liΜu           

DA.310 Thí ņi֓n nŁng kw 0,3 65,52 0,45 42,907 

  nghi֓m NҼ֧c cӸt lít   0,6     

  bê tông DӺu hoӶ lít   2,0     

  nhֽa ņӺu Ľo cái       12,0 

    VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 2,0 

    Nhân công           

    Công nhân 4,0/7 công 1,47 0,14 0,396 0,01 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    M§y nghiԚn bi sֵ LE 1 ca   5,46     

    Tֳ sӸy 3kW ca   5,46   5,233 

    Máy hút chân không ca 0,375   0,563   

    C©n k׃ thuԀt ca 0,031 0,031 0,031 0,031 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

CҼ֩ng 

Ľ֥ ch֗u 

nén 

H֓ s֝ ֡n 

Ľ֗nh 

nҼ֧c v¨ 

֡n Ľ֗nh 

nhi֓t 

ņ֥ ֡n 

Ľ֗nh, ch֕ 

s֝ dԎo, 

Ľ֥ cֵng 

quy Ҽ֧c 

Hàm 

lҼ֯ng 

Bitum 

trong bê 

tông 

nhֽa 

    Vͻt liΜu           

DA.310 Thí ņi֓n nŁng kw 7,92 36,9 21,0 47,682 

  nghi֓m DӺu hoӶ lít       1,0 

  bê tông VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 2,0 

  nhֽa Nhân công           

    Công nhân 4,0/7 công 0,73 0,264 1,838 1,536 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    Tֳ sӸy 3kW ca   4,5   3,51 

    Máy nén Marshall  ca     0,313   

    M§y chiԒt nhֽa (X֝c l®t) ca       0,313 

    M§y n®n thuׁ lֽc 200 tӸn ca 0,45       

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        05 06 07 08 

 

TiԒp theo 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  
Th¨nh phӺn c֝t li֓u cֳa h֣n h֯p                         

b° t¹ng nhֽa sau khi chiԒt 

    Vͻt liΜu     

DA.310 Thí  DӺu cԊn lít 0,42 

  nghi֓m Nhân công     

  bê tông Công nhân 4,0/7 công 1,03 

  nhֽa M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    C©n k׃ thuԀt ca 0,063 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 

        09 
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DA.32000 THÍ NGHI M֒ Cҹ Lħ VӿT LI U֒ B T֤ KHOÁNG TRONG BÊ TÔNG 

NH Aּ 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Thành 

phӺn hӴt 

b֥t 

khoáng  

Hàm 

lҼ֯ng 

b֥t 

khoáng 

mӸt khi 

nung 

Hàm 

lҼ֯ng 

nҼ֧c 

Kh֝i 

lҼ֯ng 

riêng 

cֳa b֥t 

khoáng 

chӸt 

    Vͻt liΜu           

DA.320 Thí  NҼ֧c cӸt lít 2,0     0,5 

  nghi֓m ņi֓n nŁng kw 6,15 17,83 10,25 32,8 

  cҺ lĨ M֭ vadҺlin kg   0,1     

  vԀt li֓u Axit Silicic (H2SiO3) kg   0,01     

  b֥t  VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 2,0 

  khoáng Nhân công           

  trong Công nhân 4,0/7 công 2,52 0,613 3,763 0,665 

  bê M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

  tông  C©n k׃ thuԀt  ca 0,938   0,063   

  nhֽa Tֳ sӸy 3kW ca 0,75 0,5 1,25 4,0 

    Cân phân tích  ca   0,063     

    Lò nung 12kW  ca   1,125     

    KԌp niken ca   0,375     

    Ch®n bӴch kim ca   0,375     

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 
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TiԒp theo 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Kh֝i 

lҼ֯ng 

riêng 

cֳa h֣n 

h֯p b֥t 

khoáng 

chӸt v¨ 

nhֽa 

ĽҼ֩ng 

Kh֝i 

lҼ֯ng 

thԜ t²ch 

v¨ Ľ֥ 

r֣ng dҼ 

cֳa h֣n 

h֯p b֥t 

khoáng 

v¨ nhֽa 

ĽҼ֩ng 

ņ֥ 

trҼҺng 

n֫ cֳa 

h֣n h֯p 

b֥t 

khoáng 

v¨ nhֽa 

ĽҼ֩ng 

Ch֕ s֝ 

vԚ h¨m 

lҼ֯ng 

nhֽa v¨ 

b֥t 

khoáng 

    Vͻt liΜu           

DA.320 Thí  NҼ֧c cӸt lít 1,0     2,0 

  nghi֓m Amoni hydroxit (NH4OH) kg       0,1 

  cҺ lĨ ņi֓n nŁng kw 60,352 60,352 43,378 2,05 

  vԀt li֓u Natri hydroxit (NaOH) kg   0,8     

  b֥t  ņӺu Ľo cái     12,0   

  khoáng VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 2,0 

  trong Nhân công           

  bê Công nhân 4,0/7 công 0,998 1,138 1,925 0,84 

  tông  M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

  nhֽa C©n k׃ thuԀt  ca       0,313 

    Tֳ sӸy 3kW ca 7,36 7,36 5,29 0,25 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        05 06 07 08 
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DA.33000 THÍ NGHI֒ M BÊ TÔNG NHּ A TÁI CHԑ 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  ņӺm xoay Hveem 
CҼ֩ng Ľ֥ ®p 

chԎ 

    Vͻt liΜu         

DA.330 Thí ņi֓n nŁng kw 1,54 0,3 8,7 

  nghi֓m VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 

  bê tông Nhân công         

  nhֽa Công nhân 4,0/7 công 0,94 0,451 0,75 

   t§i chԒ M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm      

    C©n k׃ thuԀt ca 0,375 0,125 0,125 

  Máy hút chân không ca   0,375 

    M§y ĽӺm xoay ca 0,375   

    Máy Hveem ca  0,125  

    Máy nén Marshall ca   0,125 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 
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DA.34000  THÍ NGHI M֒ TĉNH NŀNG Cҹ Lħ MêNG SҹN 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi m֓ trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  
ņ֥ bԚn 

va ĽԀp 

ņ֥ bԚn 

va u֝n 

ņ֥ 

bám 

dính 

ņ֥ 

nh֧t 

ņ֥ bԚn 

trong 

bazҺ  

    Vͻt liΜu             

DA.340 Thí  Dung m¹i hֻu cҺ lít 0,1 0,1 0,1 0,1 
 

  nghi֓m GiӸy r§p s֝ 0 t ֩  3,0  3,0  3,0   
 

  tính LҼ֭i dao cӴo cái     1,0     

 nŁng Natri hydroxit (NaOH) kg     0,5 

  cҺ lĨ  VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

  cֳa  Nhân công             

  màng Công nhân 4,0/7 công 0,875 0,70 0,70 0,875 1,40 

  sҺn M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    
Dֱng cֱ x§c Ľ֗nh Ľ֥ bԚn va 

ĽԀp  
ca 1,15         

    
Dֱng cֱ x§c Ľ֗nh Ľ֥ bԚn va 

u֝n 
ca   1,15       

    K²nh hiԜn vi ca   0,125       

    Tenxomet ca       1,0   

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0   5,0   

        01 02 03 04 05 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  
Th֩i 

gian khô 

ņ֥ phֳ 

màng 

sҺn 

ņ֥ bԚn 

axit 
ņ֥ m֗n 

    Vͻt liΜu           

DA.340 Thí  Dung m¹i hֻu cҺ lít 0,1 0,1 0,1 0,1 

  nghi֓m GiӸy r§p s֝ 0 t ֩ 1,0     

  tính Axít Clohydric (HCl) kg     0,5   

  nŁng ņi֓n nŁng kw 5,0 
 

    

  cҺ lĨ  VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 

  cֳa  Nhân công           

  màng Công nhân 4,0/7 công 1,094 0,875 1,269 0,43 

  sҺn M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    C©n k׃ thuԀt  ca   0,5     

    
M§y Ľo th֩i gian kh¹ m¨ng 

sҺn 
ca 1,15       

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0   

 

        06 07 08 09 

 

TiԒp theo 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

  Hàm 

lҼ֯ng chӸt 

không bay 

hҺi 

  ņ֥ cֵng 

cֳa m¨ng 

sҺn  

  ņ֥ b·ng 

cֳa m¨ng 

sҺn 

    Vͻt liΜu         

DA.340 Thí  Dung m¹i hֻu cҺ lít 0,3 0,3 0,3 

  nghi֓m ņi֓n nŁng kw 12,3   
 

 tính VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 

  nŁng Nhân công         

  cҺ lĨ  Công nhân 4,0/7 công 0,481 0,875 0,859 

  cֳa  M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm         

  màng ThiԒt b֗ Ľo Ľ֥ cֵng m¨ng sҺn ca   1,25   

  sҺn Tֳ sӸy 3kW ca 1,5     

    Cân phân tích ca 0,125     

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 

 

        10 11 12 
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TiԒp theo 

Mã 

hi֓u 

Công tác     

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  ņ֥ bԚn nҼ֧c ņ֥ rֹa tr¹i 

    Vͻt liΜu       

DA.340 Thí  Dung m¹i hֻu cҺ lít 0,1 0,1 

  nghi֓m ņi֓n nŁng kw 12,3   

  tính VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 

  nŁng Nhân công       

  cҺ lĨ  Công nhân 4,0/7 công 0,523 0,95 

  cֳa  M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm       

  màng ThiԒt b֗ Ľo Ľ֥ cֵng m¨ng sҺn ca   1,25 

  sҺn Tֳ sӸy 3kW ca 1,5   

    Cân phân tích ca 0,125   

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 

        13 14 
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DA.35000 THÍ NGHI M֒ CHIԓU DêY MêNG SҹN TRąN NԓN BÊ TÔNG, G֢ , 

THÉP VÀ TÔN 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- V  ֓sinh bԚ mԊt cӸu ki n֓ Ľo, b¹i m ֭l°n ĽiԜm Ľo (nԒu có), kiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí 

nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DA.350 Thí  ņi֓n nŁng kw 0,2 

  nghi֓m ņ§ m¨i viên 0,25 

  chiԚu GiӸy r§p s֝ 0 t ֩ 2 

  dày  M֭ li°n kԒt kg 0,2 

  màng VԀt li֓u kh§c % 5,0 

  sҺn Nhân công     

    Công nhân 4,0/7 công 0,141 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    M§y Ľo chiԚu d¨y m¨ng sҺn ca 0,125 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 10,0 

        01 
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DA.36000 THÍ NGHI M֒ Cҹ Lħ ņӷT TRONG PHÒNG THÍ NGHI֒ M 

Thành phͭn công viΜc: 

-NhԀn nhi֓ m vֱ ; 

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Hàm 

lҼ֯ng 

Silic 

Dioxit 

(SiO2) 

trong 

ĽӸt s®t 

Kh֝i 

lҼ֯ng 

riêng 

ņ֥ Ӽm, 

Ľ֥ h¼t        

Ӽm 

Gi֧i 

hӴn 

dԎo, 

gi֧i 

hӴn 

chӶy 

Thành 

phӺn 

c֭ hӴt 

    Vͻt liΜu             

DA.360 Thí Nhi֓t kԒ cái   0,005     0,005 

  nghi֓m NҼ֧c cӸt lít 1,4 0,5     2,0 

  cҺ lĨ GiӸy l֙c h֥p 3         

  ĽӸt  Khay men cái   0,05 0,005 0,005 0,005 

  trong Axít Clohydric (HCl) lít 0,08         

  phòng Natri Cacbonat (Na2CO3) kg 0,05         

  thí ņi֓n nŁng kw 10,46 17,44 8,27 8,30 8,41 

  nghi֓m Amoni hydroxit (NH4OH)  kg         0,1 

    VԀt li֓u kh§c % 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 

    Nhân công             

    Công nhân 4,0/7 công 1,269 0,76 0,131 0,275 0,42 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    M§y chҼng cӸt nҼ֧c ca 1,625 0,006     0,063 

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,25 2,125 1,0 1,0 1,0 

    M§y h¼t Ӽm ca 1,5 0,003 0,03 0,03 0,01 

    KԌp niken ca 1,5         

    Ch®n bӴch kim ca 1,5         

    C©n k׃ thuԀt  ca   0,003 0,001 0,063 0,313 

    Máy Giragang ca   0,063   0,063   

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 05 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Sֵc 

ch֝ng cԂt 

trên máy 

cԂt phԆng 

Tính nén 

lún trong 

ĽiԚu ki֓n 

kh¹ng n֫ 

hông 

ņ֥ chԊt 

tiêu 

chuӼn 

Kh֝i thԜ 

tích 

(dung 

tr֙ng) 

    Vͻt liΜu           

DA.360 Thí Nhi֓t kԒ cái     0,03   

  nghi֓m Dao vòng cái 4,0   0,031 4,0 

  cҺ lĨ Khay men cái 0,005 0,005 0,25   

  ĽӸt  ņi֓n nŁng kw 4,32 4,32 12,3 2,05 

  trong VԀt li֓u kh§c % 10,0 10,0 10,0 10,0 

  phòng Nhân công           

  thí Công nhân 4,0/7 công 0,1 0,95 1,5 0,085 

  nghi֓m M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    Tֳ sӸy 3kW ca     1,35 0,25 

    C©n k׃ thuԀt  ca  0,063  0,063 0,031   

    C©n thֳy tǫnh ca       0,25 

    M§y cԂt quay tay ca 0,063       

    M§y n®n 1 trֱc ca   3,0     

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        06 07 08 09 

 

Ghi ch¼: ņn֗h mֵ c DA.35007 quy Ľn֗h cho nén chԀm, nԒu thí nghi֓ m ch֕ tiêu này là nén 

nhanh ĽҼc֯ ĽiԚu ch֕nh v֧ i h  ֓s֝  K= 0,25. 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Hàm 

lҼ֯ng 

nhôm 

ôxít 

(Al 2O3) 

Hàm 

lҼ֯ng 

sԂt III 

(Fe2O3) 

Hàm 

lҼ֯ng 

ôxít 

Canxi 

(CaO) 

Hàm 

lҼ֯ng 

ôxít 

Magie 

(MgO) 

Hàm 

lҼ֯ng 

hֻu cҺ 

mӸt 

khi 

nung 

    Vͻt liΜu             

DA.360 Thí NҼ֧c cӸt lít 0,5 0,4 0,4 1,0   

  nghi֓m GiӸy l֙c h֥p 0,3   0,2 0,3   

  cҺ lĨ Axít Clohydric (HCl) lít 0,01 0,01       

  ĽӸt  ņi֓n nŁng kw 0,54 0,36 0,91 0,73 17,83 

  trong Natri hydroxit (NaOH) kg 0,03 0,01       

  
phòng 

thí 

Axit ethylendiamin tetra 

(EDTA) 
kg   0,03   0,01   

  nghi֓m Amoni hydroxit (NH4OH) kg 0,01   0,01 0,01   

  
 

Axit axetic (CH3COOH) lít 0,01         

    Natri flourua (NaF) gam 5,0         

    Xylenol da cam gam 0,1         

    KԐm axetat (Zn(CH3COO)2) gam 2,0         

    Phenonphtalein h֥p   0,05       

    Axít sulfosalisalic kg   0,02       

    Amoni clorua (NH4Cl) kg     0,01 0,01   

    Fluorexon (C8H9FO2S) gam     0,1     

    Eriocrom T (ETOO) kg       0,001   

    M֭ vadҺlin kg         0,1 

    Axit cilicic (H 2SiO3) kg         0,01 

    VԀt li֓u kh§c % 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 

    Nhân công             

    Công nhân 4,0/7 công 0,306 0,306 0,394 0,394 0,858 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    M§y chҼng cӸt nҼ֧c ca 0,188 0,125 0,313 0,25   

    Cân phân tích  ca         0,063 

    Lò nung 12kW  ca         1,125 

    Tֳ sӸy 3kW ca         0,5 

    KԌp niken ca         0,375 

    Ch®n bӴch kim ca         1,125 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        10 11 12 13 14 
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TiԒp theo 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  Th² nghi֓m n®n n֫ h¹ng (3 trֱc) 

    Vͻt liΜu     

DA.360 Thí ņi֓n nŁng kw 8,02 

  nghi֓m ֜ng lӸy mӾu cái 0,08 

  cҺ lĨ Khay men cái 0,02 

  
ĽӸt 

trong  

C֝c thֳy tinh cao 25mm, 

ĽҼ֩ng k²nh 50mm 
cái 0,04 

  phòng Ph֑u thuׁ tinh cái 0,04 

  thí VԀt li֓u  kh§c % 10,0 

  nghi֓m Nhân công     

   Công nhân 4,0/7 công 6,125 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    Cân phân tích ca 2,8 

    M§y chҼng cӸt nҼ֧c ca 1,6 

    M§y n®n 3 trֱc ca 0,75 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 

        15 
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TiԒp theo 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao phí ņҺn v֗  
Th² nghi֓m CBR (X§c Ľ֗nh ch֕ s֝ n®n 

lún CALIFONIA) 

    Vͻt liΜu     

DA.360 Thí ņi֓n nŁng kw 35,35 

 
nghi֓m 

cҺ lĨ 

C֝i chԒ b֗ l֧n KT 

152,4x116,43mm 
b ֥ 0,005 

 ĽӸt R©y Ľ֗a chӸt c¹ng tr³nh b ֥ 0,003 

 trong B³nh h¼t Ӽm cái 0,03 

  phòng VԀt li֓u  kh§c % 10,0 

  thí Nhân công     

  nghi֓m Công nhân 4,0/7 công 21,0 

   M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    M§y ĽӺm ca 0,7 

    Máy hút chân không ca 1,2 

  Máy CBR ca 0,3 

  Cân phân tích ca 1,8 

  Tֳ sӸy 3kW ca 1,8 

  M§y chҼng cӸt nҼ֧c ca 1,0 

  
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 10,0 

        16 
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DA.37000 THÍ NGHI M֒ ņ֤ CO NGčT Vê TRһҹNG N ֪MӽU ņӷT 

Thành phͭn công viΜc: 

-NhԀn nhi֓ m vֱ ; 

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DA.370 Thí ņi֓n nŁng kw 1,97 

  
nghi֓m 

Ľ֥ co 

ņǫa sֵ d½ng cho bay hҺi ĽҼ֩ng k²nh 115 

và 150 mm 
cái 0,34 

  
ngót và   

trҼҺng 
ņǫa s©u c· Ľ§y bԄng ĽҼ֩ng k²nh 45mm, 

Cao 127mm bԄng sֵ hay kim loӴi 
cái 0,34 

  
n֫ cֳa    

mӾu  
C֝c thֳy tinh cao 25mm, ĽҼ֩ng k²nh 

50mm 
chiԒc 0,09 

  ĽӸt C֝c thֳy tinh chia Ľ֥ dung t²ch 25ml chiԒc 0,01 

    Thֳy ng©n kim loӴi ml 0,01 

    VazҺlin kg 0,1 

    C֝i chԒ b֗ l֧n KT 152,4x116,43mm b ֥ 0,005 

    ChԀu thֳy tinh cái 0,05 

    Khay men cái 0,2 

    H֥p nh¹m b ֥ 0,03 

    ֜ng Ľong thֳy tinh 1000ml cái 0,09 

    Nhi֓t kԒ cái 0,03 

    Ph֑u thֳy tinh cái 0,03 

    VԀt li֓u kh§c % 15,0 

    Nhân công     

    Công nhân 4,0/7 công 1,838 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    B֥ th² nghi֓m Ľo co ng·t, trҼҺng n֫ ca 0,5 

    Máy hút chân không ca 0,15 

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,225 

    Cân phân tích ca 0,225 

    C©n k׃ thuԀt ca 0,225 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 

        01 
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DA.38000 THÍ NGHI M֒ XĆC ņN֖H H  ֒S֜  THӷM C Aֲ MӽU ņӷT; THÍ NGHI M֒ 

NÉN SӿP MӽU ņӷT 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  
H֓ s֝ thӸm cֳa 

mӾu ĽӸt 
N®n sԀp  mӾu ĽӸt 

    Vͻt liΜu       

DA.380 Thí  Bình h¼t Ӽm cái   0,002 

  nghi֓m ChԀu thֳy tinh cái 0,05 0,05 

  xác Ľ֗nh Khay men cái 0,025 0,025 

  h֓ s֝  ņǫa sԂt tr§ng men cái 0,05 0,05 

  
thӸm, 

n®n sԀp 

C֝c thֳy tinh cao 25mm, 

ĽҼ֩ng k²nh 50mm 
cái 0,05 0,05 

  cֳa  H֥p nh¹m b ֥   0,018 

  mӾu ĽӸt ֜ng Ľong thֳy tinh 1000ml cái 0,15   

   Dao v¸ng thӸm cái 0,015 0,002 

    Ph֑u thֳy tinh cái 0,045 0,045 

    ņi֓n nŁng kw 2,09 1,37 

    VԀt li֓u kh§c % 12,0 12,0 

    Nhân công       

    Công nhân 4,0/7 công 0,656 0,569 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm       

    M§y chҼng cӸt nҼ֧c ca 0,094   

    M§y x§c Ľ֗nh h֓ s֝ thӸm ca 0,081   

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,188 0,163 

    Cân phân tích  ca   0,213 

    C©n k׃ thuԀt ca 0,225 0,213 

    Máy hút chân không ca 0,05 0,05 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 

        01 02 
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DA.39000 THÍ NGHI֒ M ņӷT GIA C  ֜BԃNG CHӷT KԑT DÍNH 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m. 

ņҺn v֗  tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

X§c Ľn֗h 

cҼ֩ng Ľ ֥

kháng ép 

X§c Ľn֗h 

modun Ľ¨n 

h i֟ 

X§c Ľn֗h Ľ ֥

n֡ Ľ֗nh v֧ i 

nhi֓ t và 

nҼ֧c 

    Vͻt liΜu     

DA.390 Thí  ņi֓n nŁng                                                  kw 2,4  2,87 

  nghi֓m VԀt li u֓ khác % 10,0  10,0 

  ĽӸt gia   Nhân công     

  c ֝ Công nhân 4,0/7 công 1,140 1,482 1,944 

  bԄng  Máy và thiΔt bΠ thí nghiΜm     

  chӸt Máy nén thֳ y l cֽ 50 tӸn ca 0,50   

  kԒt d²nh  Máy nén c֝  kԒt ca  0,430  

    Cân k׃ thuԀt ca   0,23 

  
T  ֳsӸy 3kW ca   0,35 

  

Máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 
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DA.40000 THÍ NGHI֒ M XUYąN TǪNH 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗ m§y móc, vԀt tҼ, thiԒt b֗ th² nghi֓m; 

    - X§c Ľ֗nh v֗ tr² th² nghi֓m. Th§o, lԂp, bӶo dҼ֭ng thiԒt b֗ ngo¨i hi֓n trҼ֩ng; 

    - TiԒn h¨nh th² nghi֓m theo y°u cӺu k׃ thuԀt; 

- Ghi ch®p, ch֕nh lĨ kԒt quӶ th² nghi֓m; 

- In Ӹn, nghi֓ m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 
Công tác 

th² nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Thí 

nghi֓m 

xuy°n tǫnh 

Vͻt liΜu   

DA.400 MȈi xuy°n cái 0,002 

 CӺn xuy°n m 0,003 

 C֙c neo b ֥ 0,0007 

 VԀt li֓u kh§c % 10,0 

 Nhân công   

 Công nhân 4,0/7 công 1,2 

 M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm   

 ņ֟ng h֟ Ľo §p lֽc ca 1,0 

 M§y xuy°n tǫnh GouĽa hoԊc loӴi tҼҺng tֽ  ca 0,08 

    01 
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DA.41000 THÍ NGHI֒ M XUYąN ņ֤NG 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗ m§y m·c, vԀt tҼ, thiԒt b֗ th² nghi֓m; 

    - X§c Ľ֗nh v֗ tr² th² nghi֓m. Th§o, lԂp, bӶo dҼ֭ng thiԒt b֗ ngo¨i hi֓n trҼ֩ng; 

    - TiԒn h¨nh th² nghi֓m theo y°u cӺu k׃ thuԀt; 

- Ghi ch®p, ch֕nh lĨ kԒt quӶ th² nghi֓m; 

- In Ӹn, nghi֓ m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 
Công tác 

th² nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Thí 

nghi֓m 

xuyên 

Ľ֥ng 

Vͻt liΜu   

DA.410 MȈi xuy°n cái 0,004 

 CӺn xuy°n m 0,006 

 VԀt li֓u kh§c % 10,0 

 Nhân công   

 Công nhân 4,0/7 công 0,8 

 M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm   

 M§y xuy°n Ľ֥ng RA-50 hoԊc tҼҺng tֽ ca 0,4 

    01 
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DA.42000 THÍ NGHI֒ M XUYÊN TIÊU CHUӻN (SPT) 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗ m§y m·c, vԀt tҼ, thiԒt b֗ th² nghi֓m; 

    - X§c Ľ֗nh v֗ tr² th² nghi֓m. Th§o, lԂp, bӶo dҼ֭ng thiԒt b֗ ngo¨i hi֓n trҼ֩ng; 

    - TiԒn h¨nh th² nghi֓m theo y°u cӺu k׃ thuԀt; 

- Ghi ch®p, ch֕nh lĨ kԒt quӶ th² nghi֓m; 

- In Ӹn, nghi֓ m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 
Công tác 

th² nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 

CӸp ĽӸt 

I - III  IV - VI  

  

Thí 

nghi֓m 

xuyên tiêu 

chuӼn SPT 

Vͻt liΜu    

DA.420 MȈi xuy°n h³nh n·n cái - 0,04 

 MȈi xuy°n cԂt cái 0,1 - 

 ֜ng mӾu ֝ng 0,04 0,04 

 CӺn khoan m 0,02 0,03 

 H֥p g֣ Ľֽng mӾu h֥p 0,04 0,04 

 VԀt li֓u kh§c % 15,0 15,0 

 Nhân công    

 Công nhân 4,0/7 công 1,1 1,8 

 M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm    

 Máy khoan ca 0,1 0,15 

 B֥ dֱng cֱ th² nghi֓m SPT ca 0,1 0,15 

    01 02 

 

   Ghi ch¼: ņn֗h mֵ c chҼa bao gm֟ hao phí khoan tӴo l  ֣

 

  



89 

 

DA.43000 THÍ NGHI֒ M CԁT QUAY BԃNG MÁY 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗ m§y m·c, vԀt tҼ, thiԒt b֗ th² nghi֓m; 

    - X§c Ľ֗nh v֗ tr² th² nghi֓m. Th§o, lԂp, bӶo dҼ֭ng thiԒt b֗ ngo¨i hi֓n trҼ֩ng; 

    - TiԒn h¨nh th² nghi֓m theo y°u cӺu k׃ thuԀt; 

- Ghi ch®p, ch֕nh lĨ kԒt quӶ th² nghi֓m; 

- In Ӹn, nghi֓ m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 
Công tác 

th² nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Thí 

nghi֓m cԂt 

quay bԄng 

máy 

Vͻt liΜu   

DA.430 C§nh cԂt (Í 60 - Í 70 - Í100) b ֥ 0,00015 

 CӺn cԂt c§nh (40 c§i) b ֥ 0,0025 

 VԀt li֓u kh§c % 10,0 

 Nhân công   

 Công nhân 4,0/7 công 2,0 

 M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm   

 ThiԒt b֗ Ľo ngӾu lֽc  ca 0,14 

  M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 2 

    01 

 

     Ghi ch¼: ņn֗h mֵ c chҼa bao gm֟ hao phí khoan tӴo l  ֣(Ľ֝i v i֧ thí nghi֓ m cԂt cánh ֫  l  ֣khoan) 
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DA.44000 THÍ NGHI֒ M NÉN NGANG TRONG L֢  KHOAN 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓m vֱ;  

    - ChuӼn b֗ m§y m·c, vԀt tҼ, thiԒt b֗ th² nghi֓m; 

    - X§c Ľ֗nh v֗ tr² th² nghi֓m. Th§o, lԂp, bӶo dҼ֭ng thiԒt b֗ ngo¨i hi֓n trҼ֩ng; 

    - TiԒn h¨nh th² nghi֓m theo y°u cӺu k׃ thuԀt; 

    - Ghi ch®p, ch֕nh lĨ kԒt quӶ th² nghi֓m; 

    - In Ӹn, nghi֓m thu v¨ b¨n giao kԒt quӶ th² nghi֓m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕  tiêu 

M« hi֓u 
Công tác thí 

nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 

CӸp ĽӸt 

I - III  IV - VI  

  

Th² nghi֓m 

nén ngang 

trong l֣ 

khoan 

Vͻt liΜu    

DA.440 ֜ng Ľ֟ng trֱc f 25 và f 50 b ֥ 0,0013 0,0026 

 ֜ng Ľo th² nghi֓m cái 0,0013 0,0026 

 Ghen cao su f 63 m 0,06 0,12 

 M¨ng bu֟ng nҼ֧c f 270 cái 0,04 0,08 

 Bình khí CO2 - (100 bar) cái 0,026 0,026 

 Ćp kԒ b³nh hҺi (25 bar) cái 0,0026 0,0026 

 Ćp kԒ (5 - 25 - 100 bar) b ֥ 0,00065 0,00065 

 Ćp kԒ (250 bar) cái 0,00065 0,00065 

 Ghen kim loӴi f 63 m 0,052 0,052 

 VԀt li֓u kh§c % 10,0 10,0 

 Nhân công    

 Công nhân 4,0/7 công 1,9 3,8 

 M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm    

 B֥ n®n ngang GA hoԊc tҼҺng tֽ ca 0,14 0,28 

    01 02 
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DA.45000 HĐT NһC֦ THÍ NGHI M֒ TRONG L֢  KHOAN 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗ m§y m·c, vԀt tҼ, thiԒt b֗ th² nghi֓m; 

    - X§c Ľ֗nh v֗ tr² th² nghi֓m. Th§o, lԂp, bӶo dҼ֭ng thiԒt b֗ ngo¨i hi֓n trҼ֩ng; 

    - TiԒn h¨nh th² nghi֓m theo y°u cӺu k׃ thuԀt; 

- Ghi ch®p, ch֕nh lĨ kԒt quӶ th² nghi֓m; 

- Nghi֓ m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 lӺn hút 

M« hi֓u 
Công tác 

th² nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

H¼t nҼ֧c 

th² nghi֓m 

trong l֣ 

khoan 

Vͻt liΜu   

DA.450 ֜ng cao su dӾn nҼ֧c m 1,0 

 ֜ng kԐm f 32 m 0,5 

 Thùng phân ly cái 0,02 

 Th½ng Ľo lҼu lҼ֯ng cái 0,02 

 Dây Ľi֓n Ľ¹i m 2 

 Bóng Ľi֓n 220V - 200W cái 0,5 

  S֡ h¼t nҼ֧c quyԜn 1,0 

  VԀt li֓u kh§c % 10,0 

  Nhân công   

  Công nhân 4,0/7 công 30,9 

  M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm   

  ņ֟ng h֟ Ľo mֵc nҼ֧c ca 10,0 

  Máy nén khí DK9 ca 5,0 

  B֥ khoan tay  ca 5,0 

    01 

 

ņiԚu ki֓n §p dֱng: t²nh cho h¼t ĽҺn v¨ hӴ thӸp mֽc nҼ֧c 1 lӺn 

Ghi chú:  
- NԒu h¼t ĽҺn c· m֥t tia quan trԂc, Ľ֗nh mֵc ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝   k = 1,05 
- NԒu h¼t ĽҺn 2 tia quan trԂc, Ľ֗nh mֵc nh©n v֧i h֓ s֝     k = 1,1 
- NԒu h¼t ĽҺn hӴ thӸp mֽc nҼ֧c 2 lӺn, Ľ֗nh mֵc ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝  k = 2,0 
- NԒu h¼t ch½m (m֥t lӺn hӴ thӸp mֵc nҼ֧c), Ľ֗nh mֵc nh©n v֧i h֓ s֝   k = 1,8 
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DA.46000 ÉP Nһ֦ C THÍ NGHI M֒ TRONG L֢  KHOAN 

Thành phͭn công viΜc: 

    - NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

    - ChuӼn b֗ m§y m·c, vԀt tҼ, thiԒt b֗ th² nghi֓m; 

    - X§c Ľ֗nh v֗ tr² th² nghi֓m. Th§o, lԂp, bӶo dҼ֭ng thiԒt b֗ ngo¨i hi֓n trҼ֩ng; 

    - TiԒn h¨nh th² nghi֓m theo y°u cӺu k׃ thuԀt; 

    - Ghi ch®p, ch֕nh lĨ kԒt quӶ th² nghi֓m; 

- Nghi֓ m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ĽoӴn ép 

M« hi֓u 
Công tác thí 

nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Ép nҼ֧c th² 

nghi֓m 

trong l֣ 

khoan 

Vͻt liΜu   

DA.460 B֥ k²nh ®p b ֥ 0,033 

 QuӶ bo cao su quӶ 0,5 

 ֜ng t֡ ong d¨i 1m ֝ng 0,033 

 ֜ng ngo¨i f 16 m 0,25 

 ֜ng trong f 42 (cӺn khoan) m 1,0 

 Tuy ¹ dӾn nҼ֧c m 0,5 

 Nhi֓t kԒ cái 0,033 

 Dây Ľi֓n Ľ¹i m 2,5 

 S֡ ®p nҼ֧c quyԜn 1,0 

  VԀt li֓u kh§c % 10,0 

  Nhân công   

  Công nhân 4,0/7 công 24,6 

  M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm   

  ņ֟ng h֟ Ľo §p lֽc ca 5,0 

  ņ֟ng h֟ Ľo lҼu lҼ֯ng ca 6,0 

  ņ֟ng h֟ Ľo nҼ֧c ca 4,0 

  Máy khoan ca 1,5 

  M§y bҺm ca 1,5 

    01 

 

ņiԚu ki֓n §p dֱng: 

- LҼ֯ng mӸt nҼ֧c ĽҺn v֗ Q = 1l²t/ ph¼t m®t. 

- ņ֥ s©u ®p nҼ֧c h ¢ 50m 

Ghi ch¼:NԒu ®p nҼ֧c kh§c v֧i ĽiԚu ki֓n tr°n th³ Ľ֗nh mֵc ĽҼ֯c nh©n v֧i c§c h֓ s֝ sau: 
  - LҼ֯ng mӸt nҼ֧c ĽҺn v֗: q>1-10 lít/ phút mét,  k = 1,1 
  - LҼ֯ng mӸt nҼ֧c ĽҺn v֗: q> 10 l²t/ ph¼t m®t,  k = 1,2 
  - ņ֥ s©u ®p nҼ֧c th² nghi֓m >50-100 m,   k = 1,05 
  - ņ֥ s©u ®p nҼ֧c th² nghi֓m >100m,   k = 1,1. 
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DA.47000 ņ ֠Nһ֦ C THÍ NGHI֒ M TRONG L֢  KHOAN 

Thành phͭn công viΜc: 

    - NhԀn nhi m֓ vֱ ;  

    - ChuӼn b֗ m§y m·c, vԀt tҼ, thiԒt b֗ th² nghi֓m; 

    - X§c Ľ֗nh v֗ tr² th² nghi֓m. Th§o, lԂp, bӶo dҼ֭ng thiԒt b֗ ngo¨i hi֓n trҼ֩ng; 

    - TiԒn h¨nh th² nghi֓m theo y°u cӺu k׃ thuԀt; 

    - Ghi ch®p, ch֕nh lĨ kԒt quӶ th² nghi֓m; 

- Nghi֓ m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 lӺn Ľ֡ 

M« hi֓u 
Công tác thí 

nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

ņ֡  nҼ֧c th² 

nghi֓m 

trong l֣ 

khoan 

 

Vͻt liΜu   

DA.470 Th½ng lҼu lҼ֯ng 60 l²t cái 0,02 

 Th½ng g§nh nҼ֧c Ľ¹i 0,05 

 ֜ng cao su dӾn nҼ֧c f 16 - 18mm m 0,05 

 S֡ Ľo nҼ֧c quyԜn 1,0 

 VԀt li֓u kh§c % 5,0 

 Nhân công   

 Công nhân 4,0/7 công 4,4 

  M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm   

  ņ֟ng h֟ Ľo lҼu lҼ֯ng ca 2,0 

    01 

ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- LҼu lҼ֯ng nҼ֧c ti°u thֱ Q < 1 lít/ phút 

- Ngu֟n nҼ֧c cӸp c§ch v֗ tr² th² nghi֓m < 100m 

Ghi chú:  
- NԒu lҼu lҼ֯ng nҼ֧c ti°u thֱ Q > 1 l²t/ph¼t th³ Ľ֗nh mֵc nh©n c¹ng ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝  

k = 1,2; 
- NԒu ngu֟n nҼ֧c cӸp ֫ xa v֗ tr² th² nghi֓m >100m th³ Ľ֗nh mֵc nh©n c¹ng ĽҼ֯c nh©n 
v֧i h֓ s֝ k = 1,5. 
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DA.48000 MĐC NһC֦ THÍ NGHI֒ M TRONG L֢  KHOAN 

Thành phͭn công viΜc: 

    - NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

    - ChuӼn b֗ m§y m·c, vԀt tҼ, thiԒt b֗ th² nghi֓m; 

    - X§c Ľ֗nh v֗ tr² th² nghi֓m. Th§o, lԂp, bӶo dҼ֭ng thiԒt b֗ ngo¨i hi֓n trҼ֩ng; 

    - TiԒn h¨nh th² nghi֓m theo y°u cӺu k׃ thuԀt; 

    - Ghi ch®p, ch֕nh lĨ kԒt quӶ th² nghi֓m; 

- Nghi֓ m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 lӺn múc 

M« hi֓u 
Công tác thí 

nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ ņ֗nh mֵc 

  

M¼c nҼ֧c 

th² nghi֓m 

trong l֣ 

khoan 

 

Vͻt liΜu   

DA.480 C§p m¼c nҼ֧c m 0,02 

 ֜ng m¼c nҼ֧c d¨i 2m cái 0,05 

 S ֡ghi chép quyԜn 1,0 

 VԀt li֓u kh§c % 5,0 

 Nhân công   

 Công nhân 4,0/7 công 7,0 

 M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm   

  ņ֟ng h֟ Ľo nҼ֧c ca 3,0 

  B֥ khoan tay ca 1,2 

    01 
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DA.49000 ņ ֠Nһ֦ C THÍ NGHI֒ M TRONG H֜  ņêO 

Thành phͭn công viΜc: 

    - NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

    - ChuӼn b֗ m§y m·c, vԀt tҼ, thiԒt b֗ th² nghi֓m; 

    - Xác Ľ֗nh v֗ tr² th² nghi֓m. Th§o, lԂp, bӶo dҼ֭ng thiԒt b֗ ngo¨i hi֓n trҼ֩ng; 

    - TiԒn h¨nh th² nghi֓m theo y°u cӺu k׃ thuԀt; 

    - Ghi ch®p, ch֕nh lĨ kԒt quӶ th² nghi֓m; 

- Nghi֓ m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 lӺn Ľ֡ 

M« hi֓u 
Công tác thí 

nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ ņ֗nh mֵc 

  

ņ֡  nҼ֧c th² 

nghi֓m 

trong h֝ Ľ¨o 

Vͻt liΜu   

DA.490 Th½ng Ľo lҼu lҼ֯ng cái 0,02 

 Th½ng g§nh nҼ֧c Ľ¹i 0,05 

 ֜ng cao su dӾn nҼ֧c f 16mm cái 0,05 

 S֡ ghi chép quyԜn 1,0 

 VԀt li֓u kh§c % 5,0 

 Nhân công   

 Công nhân 4,0/7 công 4,4 

    01 

 

ņiԚu ki֓n §p dֱng: 

- LҼu lҼ֯ng nҼ֧c ti°u thֱ Q ¢ 1lít/ phút. 

- Ngu֟n nҼ֧c cӸp c§ch v֗ tr² th² nghi֓m <100m 

Ghi chú:  

- NԒu lҼu lҼ֯ng nҼ֧c ti°u thֱ Q > 1l²t/ ph¼t th³ Ľ֗nh mֵc nh©n c¹ng ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝  

k = 1,2. 

- NԒu ngu֟n nҼ֧c cӸp ֫ xa v֗ tr² th² nghi֓m > 100m th³ Ľ֗nh mֵc nh©n c¹ng ĽҼ֯c nh©n 

v֧i h֓ s֝ k = 1,5. 
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DA.50000 THÍ NGHI֒ M CBR HI֒ N TRһN֨G 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓m vֱ, khӶo s§t hi֓n trҼ֩ng. 

- TԀp kԒt xe, ngҼ֩i v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m t֧i v֗ tr² th² nghi֓m; 

- ChuӼn b֗ mԊt bԄng, tiԒn h¨nh lԂp r§p c§c thiԒt b֗ th² nghi֓m; 

- Thֽc hi֓n th² nghi֓m, thu thԀp kԒt quӶ th² nghi֓m; 

- T²nh to§n, ch֕nh lĨ s֝ li֓u th² nghi֓m, lԀp h֟ sҺ b§o c§o kԒt quӶ th² nghi֓m; 

- KiԜm tra kԒt quӶ, b¨n giao t¨i li֓u th² nghi֓m. 

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕  tiêu 

M« hi֓u 
Công tác thí 

nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Th² nghi֓m 

CBR hi֓n 

trҼ֩ng 

Vͻt liΜu   

DA.500    

 ņ§ h֥c d½ng ĽԜ chӸt tӶi m3 0,025 

 Dây Ľi֓n Ľ¹i m 0,4 

 B·ng Ľi֓n 220V - 200W  cái 0,1 

 VԀt li֓u kh§c % 10,0 

 Nhân công   

 Công nhân 4,0/7 công 6,0 

 M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm   

 ņ֟ng h֟ Ľo biԒn dӴng ca 4,0 

 Ď t¹ tӶi 12 tӸn ca 0,1 

 Máy ph§t Ľi֓n 2,5-3,0kW ca 0,1 

 Máy CBR  ca 0,1 

    01 
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DA.51000 THÍ NGHI֒ M ņO MOņUN ņêN HI֞ BԃNG CӹN BELKENMAN 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  d nֱg cֱ  và thiԒt b֗  thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- X§c Ľn֗h v֗  trí thí nghi֓ m 

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕  tiêu 

M« hi֓u 
Công tác thí 

nghi֓m 
Thành phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Th² nghi֓m Ľo 

moĽun Ľ¨n h֟i 

bԄng cӺn 

BELKENMAN 

Vͻt liΜu   

DA.510 GiӸy kԎ ly t ֩ 2 

 ņ§ h֥c (ĽԜ chӸt tӶi) m3 0,0833 

 VԀt li֓u kh§c % 15,0 

 Nhân công   

 Công nhân 4,0/7 công 1,4 

 M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm   

 Kích thֳ y lֽc 50T ca 0,3 

 CӺn Belkenman ca 0,3 

 Ôt¹ tӶi 12 tӸn  ca 0,08 

 Máy khác % 5,0 

    01 
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DA.52000 THÍ NGHI֒ M XĆC ņN֖H ņ֤ CHԉT C Aֲ NԓN ņһ֨NG ņӷT HOԉC 

CĆT ņN֞G NHӷT ï THÍ NGHI M֒ TRÊN MԉT 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  d nֱg cֱ  và thiԒt b֗  thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- NhԀn Ľ֗a ĽiԜm, tiԒn h¨nh Ľo ĽӴc, Ľ·ng cc֙ m֝ c, b֝  tr² c§c ĽiԜm thí nghi֓ m; 

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- LӸy mӾu ngoài hi֓n trҼn֩g (trҼc֧ hoԊc sau khi tiԒn hành thí nghi֓m hi֓ n trҼn֩g) ĽԜ ĽӺm 

chԊt tiêu chuӼn x§c Ľn֗h dung tr֙ng khô l֧ n nhӸt v¨ Ľ ֥Ӽm t֝ t nhӸt l¨m cҺ s ֫x§c Ľn֗h h֓  s֝  

ĽӺm chԊt K; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- KiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v֗  tính: 1 ĽiԜm 

M« hi֓u 
Công tác thí 

nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Th² nghi֓m 

x§c Ľ֗nh Ľ֥ 

chԊt cֳa nԚn 

ĽҼ֩ng ĽӸt hoԊc 

c§t Ľ֟ng nhӸt 

(th² nghi֓m 

tr°n mԊt) 

Vͻt liΜu   

DA.520 Phao thֹ Ľ֥ chԊt  b ֥ 0,01 

 Dao v¸ng h֯p kim  cái 0,02 

 Dao gӴt ĽӸt cái 0,05 

 Th½ng Ľֽng nҼ֧c  cái 0,002 

 VԀt li֓u kh§c % 10,0 

 Nhân công   

 Công nhân 4,0/7 công 2,0 

 M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm   

 C©n k׃ thuԀt ca 1,8 

 Tֳ sӸy 3kW ca 1,8 

  M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 

    01 
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DA.53000 THÍ NGHI֒ M XĆC ņN֖H ņ֤ CHԉT C Aֲ NԓN ņһ֨NG ņӷT DŀM 

SӳN HOԉC ņĆ CӷP PH֜ I ï THÍ NGHI M֒ TRÊN MԉT 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  d nֱg cֱ  và thiԒt b֗  thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- NhԀn Ľ֗a ĽiԜm, tiԒn h¨nh Ľo ĽӴc, Ľ·ng cc֙ m֝ c, b֝  trí các ĽiԜm thí nghi֓ m; 

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- LӸy mӾu ngoài hi֓n trҼn֩g (trҼc֧ hoԊc sau khi tiԒn hành thí nghi֓m hi֓ n trҼn֩g) ĽԜ ĽӺm 

chԊt tiêu chuӼn x§c Ľn֗h dung tr֙ng khô l֧ n nhӸt v¨ Ľ ֥Ӽm t֝ t nhӸt l¨m cҺ s ֫x§c Ľn֗h h֓  s֝  

ĽӺm chԊt K; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ĽiԜm 

M« hi֓u 
Công tác thí 

nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Th² nghi֓m 

x§c Ľ֗nh Ľ֥ 

chԊt cֳa nԚn 

ĽҼ֩ng ĽӸt dŁm 

sӴn hoԊc Ľ§ 

cӸp ph֝i - thí 

nghi֓m tr°n 

mԊt 

Vͻt liΜu   

DA.530 Ph֑u r·t c§t  b ֥ 0,01 

 Cu֝c chim  cái 0,02 

 XԎng cái 0,05 

 ֜ng Ľong thֳy tinh 1000ml  cái 0,09 

 VԀt li֓u kh§c % 10,0 

 Nhân công   

 Công nhân 4,0/7 công 3,0 

 M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm   

 C©n k׃ thuԀt ca 1,8 

 Tֳ sӸy 3kW ca 1,8 

  M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 

    01 
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DA.54000 THÍ NGHI֒ M ņO MĎņUN ņêN HI֞ BԃNG TӷM ÉP Cִ NG 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  d nֱg cֱ  và thiԒt b֗  thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗t²nh: 1 ĽiԜm 

M« hi֓u 
Công tác thí 

nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 

ņҼ֩ng 

kính bàn 

nén D=34 

cm 

ņҼ֩ng 

kính bàn 

nén D=76 

cm 

  

Th² nghi֓m Ľo 

moĽun Ľ¨n h֟i 

bԄng tӸm ®p 

cֵng 

Vͻt liΜu    

DA.540 D¨n Ľo l¼n  b ֥ 0,05 0,05 

 Bàn nén D = 34cm cái 0,0001  

 Bàn nén D = 76cm cái  0,0001 

 XԎng  cái 0,05 0,05 

 Cu֝c chim cái 0,02 0,02 

 Dao gӴt ĽӸt cái 0,05 0,05 

 C§t ti°u chuӼn kg 4,0 4,0 

 ņ§ h֥c d½ng ĽԜ chӸt tӶi m3 0,5 0,5 

 DӺm I 300 - 350 d¨i hҺn 3,5m kg 0,4 0,4 

 VԀt li֓u kh§c % 10,0 10,0 

 Nhân công    

 Công nhân 4,0/7 công 2,5 2,5 

 M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm    

 ņ֟ng h֟ Ľo l¼n ca 1,9 1,9 

 K²ch thֳy lֽc 50 tӸn ca 1,8 1,8 

 Tֳ sӸy 3kW ca 1,8 1,8 

 Ďt¹ tӶi tr֙ng 12 tӸn  ca 0,5 1,0 

 M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 2,0 2,0 

    01 02 
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DA.55000 THÍ NGHI M֒ KÉO THÉP TRÒN, THÉP DԋT, CһN֨G ņ֤, ņ֤ DÃN DÀI  

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình; 

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Thép tròn 

f 6-10, 

th®p dԌt 

c· thiԒt 

di֓n So 

Ò100mm2 

Thép 

tròn f 

12-18, 

thép dԌt 

c· thiԒt 

di֓n 100 

< So Ò 

250mm2 

Thép 

tròn f 

20-25, 

th®p dԌt 

c· thiԒt 

di֓n 250 

< So Ò 

500mm2 

Thép 

tròn f 

28-32, 

th®p dԌt 

c· thiԒt 

di֓n 500 

< So Ò 

800mm2 

Thép 

tròn f 

36-45, 

th®p dԌt 

c· thiԒt 

di֓n So   

> 800 

mm2 

    Vͻt liΜu             

DA.550 Thí  DӺu thֳy lֽc lít 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 

  nghi֓m ņi֓n nŁng  kw 0,7 0,84 0,9 1,14 1,21 

  kéo thép VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 

  tròn,  Nhân công             

  th®p dԌt Công nhân 4,0/7 công 0,3 0,3 0,3 0,4 0,4 

  
cҼ֩ng 

Ľ֥,  

M§y v¨ thiΔt bΠ th² 

nghiΜm 
            

  Ľ֥ d«n 

dài 

M§y k®o n®n thֳy lֽc 

100T 
ca 0,04 0,048 0,051 0,065 0,069 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² 

nghi֓m kh§c 
% 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 

        01 02 03 04 05 
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DA.56000 THÍ NGHI M֒ KÉO M I֜ HÀN THÉP TRÒN, M֜ I HÀN THÉP DԋT, ņ ֤

BԓN M I֜ HÀN 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

M֝i h¨n 

thép 

tròn f 6-

10, m֝i 

hàn thép 

dԌt c· 

thiԒt 

di֓n So 

Ò 

100mm2 

M֝i h¨n 

thép 

tròn f 

12-18, 

m֝i h¨n 

th®p dԌt 

c· thiԒt 

di֓n 100 

< So Ò 

250mm2 

M֝i h¨n 

thép 

tròn f 

20-25, 

m֝i h¨n 

th®p dԌt 

c· thiԒt 

di֓n 250 

< So Ò 

500mm2 

M֝i h¨n 

thép 

tròn f 

28-32, 

m֝i h¨n 

th®p dԌt 

c· thiԒt 

di֓n 500 

< So Ò 

800mm2 

DA.560 Thí  Vͻt liΜu           

  nghi֓m DӺu thֳy lֽc lít 0,01 0,01 0,01 0,01 

  k®o m֝i ņi֓n nŁng kw 0,7 0,84 0,9 1,12 

  hàn thép VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 2,0 

  tr¸n, m֝i Nhân công           

  hàn thép  Công nhân 4,0/7  công 0,3 0,3 0,3 0,4 

  dԌt, Ľ֥  M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

  bԚn m֝i  M§y k®o n®n thuׁ lֽc 100T ca 0,04 0,048 0,051 0,064 

  hàn M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 10,0 10,0 10,0 15,0 

        01 02 03 04 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



103 

 

DA.57000 THÍ NGHI M֒ U N֜ THÉP TRÒN, THÉP DԋT, M I֜ HÀN THÉP TRÒN, 

M I֜ HÀN THÉP DԋT, GÓC U֜ N 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m v ;ֱ  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Thép 

tròn 

hoԊc 

m֝i h¨n 

thép 

tròn có 

f 6-10, 

th®p dԌt 

hoԊc 

m֝i h¨n 

th®p dԌt 

c· bԚ 

d¨y h Ò 

6mm 

Thép 

tròn 

hoԊc 

m֝i h¨n 

thép 

tròn có 

f 12-18, 

th®p dԌt 

hoԊc 

m֝i hàn 

th®p dԌt 

c· bԚ 

d¨y h Ò 

10mm 

Thép 

tròn 

hoԊc 

m֝i h¨n 

thép 

tròn có 

f 20-25, 

th®p dԌt 

hoԊc 

m֝i h¨n 

th®p dԌt 

c· bԚ 

d¨y h Ò 

16mm 

Thép 

tròn 

hoԊc 

m֝i h¨n 

thép 

tròn có 

f 28-32, 

th®p dԌt 

hoԊc 

m֝i h¨n 

th®p dԌt 

c· bԚ 

d¨y h Ò 

20mm 

Thép 

tròn 

hoԊc 

m֝i h¨n 

thép 

tròn có 

f 36-45, 

th®p dԌt 

hoԊc 

m֝i h¨n 

th®p dԌt 

c· bԚ 

dày  h > 

20mm 

    Vͻt liΜu             

DA.570 Thí  DӺu thֳy lֽc lít 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 

  nghi֓m ņi֓n nŁng kw 0,7 0,77 0,84 0,99 1,43 

  u֝n th®p  VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 

  tr¸n, dԌt,  Nhân công             

  m֝i h¨n Công nhân 4,0/7 công 0,3 0,3 0,3 0,4 0,4 

  
thép tròn, 

dԌt, 

M§y v¨ thiΔt bΠ th² 

nghiΜm 
            

  
 g·c u֝n       M§y k®o n®n u֝n thuׁ 

lֽc 100T 
ca 0,04 0,044 0,048 0,056 0,081 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² 

nghi֓m kh§c 
 %  10,0 10,0 10,0  15,0  15,0  

        01 02 03 04 05 
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DA.58000 THÍ NGHI M֒ NÉN THÉP ֜ NG CÓ M֜ I HêN ņ ֤BԓN U N֜ 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

֜ng h¨n 

có 

ĽҼ֩ng 

kính 

ngoài 

Dng Ò 

50mm 

֜ng h¨n 

có 

ĽҼ֩ng 

kính 

ngoài 50 

< Dng Ò 

100mm 

֜ng h¨n 

có 

ĽҼ֩ng 

kính 

ngoài 

100 < 

Dng Ò 

150mm 

֜ng h¨n 

có 

ĽҼ֩ng 

kính 

ngoài 

150 <  

Dng Ò 

200mm 

֜ng h¨n 

có 

ĽҼ֩ng 

kính 

ngoài 

Dng > 

200mm 

    Vͻt liΜu             

DA.580 Thí  DӺu thֳy lֽc lít 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02 

  nghi֓m ņi֓n nŁng  kw 0,9 1,06 1,23 1,32 1,43 

  nén thép VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 

  ֝ng c· Nhân công             

  m֝i h¨n Công nhân 4,0/7 công 0,3 0,3 0,3 0,4 0,4 

  
Ľ֥ bԚn 

u֝n 

M§y v¨ thiΔt bΠ th² 

nghiΜm 
            

  
 M§y k®o n®n thuׁ lֽc 

100T 
ca 0,051 0,06 0,07 0,075 0,081 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² 

nghi֓m kh§c 
% 10,0 10,0 10,0 15,0 15,0 

        01 02 03 04 05 
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DA.59000 THÍ NGHI M֒ KÉO THÉP ֜ NG NGUYÊN VÀ THÉP ֜ NG CÓ M֜ I HÀN 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕  tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

֜ng c· 

thiԒt 

di֓n So 

Ò 

100mm2 

֜ng c· 

thiԒt 

di֓n 

100< 

SoÒ 200 

mm2 

֜ng c· 

thiԒt di֓n 

250< So 

Ò500mm2 

֜ng c· 

thiԒt di֓n 

500<So 

Ò800mm2 

֜ng có 

thiԒt 

di֓n So 

> 

800mm2 

    Vͻt liΜu             

DA.590 Thí  DӺu thֳy lֽc lít 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 

  nghi֓m ņi֓n nŁng kw 0,7 0,77 0,84 0,99 1,1 

  kéo thép VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 

  ֝ng Nhân công             

   nguyên Công nhân 4,0/7 công 0,3 0,3 0,3 0,4 0,4 

  
và thép 

֝ng 

M§y v¨ thiΔt bΠ th² 

nghiΜm 
            

  
c· m֝i 

hàn 

M§y k®o n®n thuׁ 

lֽc 100T 
ca 0,04 0,044 0,048 0,056 0,063 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² 

nghi֓m kh§c 
% 10,0 10,0 10,0 15,0 15,0 

        01 02 03 04 05 
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DA.60000 THÍ NGHI M֒ MĎ ņUN ņêN HI֞ THÉP TRÒN, THÉP DԋT 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m; 

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕  tiêu 

M« hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao 

phí 
ņҺn v֗  

C֝t th®p 

f 6-12 

hoԊc 

th®p dԌt 

c· thiԒt 

di֓n 

SoÒ100 

mm2 

C֝t th®p 

f 12-18 

hoԊc 

th®p dԌt 

c· thiԒt 

di֓n 

100<SoÒ 

250mm2 

C֝t th®p 

f 20-25 

hoԊc 

th®p dԌt 

c· thiԒt 

di֓n 

250<SoÒ  

500mm2 

C֝t th®p 

f 28-32 

hoԊc 

th®p dԌt 

c· thiԒt 

di֓n 

500<SoÒ  

800mm2 

C֝t th®p 

f 36-45 

hoԊc 

th®p dԌt 

c· thiԒt 

di֓n 

So>1000 

mm2 

    Vͻt liΜu             

DA.600 M¹ Ľun DӺu thֳy lֽc lít 0,02 0,02 0,02 0,03 0,03 

  Ľ¨n h֟i ņi֓n nŁng kw 2,86 3,52 4,18 5,54 6,56 

  thép tròn VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 

  ,th®p dԌt Nhân công             

    Công nhân 4,0/7 công 0,3 0,3 0,3 0,4 0,4 

    
M§y v¨ thiΔt bΠ thí 

nghiΜm 
            

    
M§y k®o n®n u֝n 

thuׁ lֽc 100T 
ca 0,163 0,2 0,238 0,315 0,373 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² 

nghi֓m kh§c 
% 10,0 10,0 10,0 15,0 15,0 

        01 02 03 04 05 
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DA.61000 THÍ NGHI M֒ PHÁ H Yֲ BU LÔNG 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕  tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DA.610 Thí DӺu thֳy lֽc lít 0,03 

  nghi֓m  ņi֓n nŁng kw 1,54 

  ph§ hֳy VԀt li֓u kh§c % 5,0 

  bu lông Nhân công     

  
 

Công nhân 4,0/7 công 0,219 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    M§y k®o n®n thֳy lֽc 100T ca 0,088 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 

        01 
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DA.62000 THÍ NGHI M֒ NH  ֠BU LÔNG TӳI HI N֒ TRһN֨G 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình; 

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- KiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕  tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DA.620 Thí ņi֓n nŁng kw 0,7 

  nghi֓m  DӺu thֳy lֽc lít 0,3 

  nh֡  VԀt li֓u kh§c % 5,0 

  bu lông Nhân công     

   tӴi Công nhân 4,0/7 công 1,75 

   hi֓n  M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

   trҼ֩ng M§y khoan cӺm tay ca 0,375 

    M§y k®o thuׁ lֽc 50T ca 0,375 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 

        01 
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DA.63000 THÍ NGHI M֒ C Aָ S  ֠ VÀ C Aָ ņI BԃNG G֢ , BԃNG KIM LOӳI, 

BԃNG NH Aּ 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m. 

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 
ņ֥              

l֙t kh² 

ņ֥               

kín 

nҼ֧c 

ņ֥ bԚn 

§p lֽc 

gió 

CҺ lĨ 

Già 

hóa 

nhi֓t 

    Vͻt liΜu             

 DA.630 Thí  ņi֓n nŁng kw 3,0 1,0 0,375 3,0 20,0 

  nghi֓m  Keo d§n t֡ng h֯p h֥p 1,0 1,0   4,0   

  cֹa s֡  GiӸy r§p s֝ 0 t ֩ 3,0 1,0       

  và  LҼ֭i dao cӴo cái 1,0 
    

  cֹa Ľi  DӺu diezel lít 1,0 
    

  bԄng g֣ NҼ֧c lít   20,0       

  ; bԄng  VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

  kim Nhân công             

  loӴi K׃ sҼ 4,0/8 công 0,15 0,15 0,08 0,30 0,30 

  bԄng  Công nhân 4,0/7 công 0,35 0,35 0,18 0,70 0,70 

  nhֽa M§y v¨ thiΔt bΠ th²  nghiΜm        

    Tֳ sӸy 3kW ca         3,0 

    Lò nung 12kW ca       0,125 1,0 

    Dֱng cֱ Ľo Ľ֥ bԚn va ĽԀp ca     0,125     

    M§y bҺm nҼ֧c 2,8kW ca   0,125       

    Máy nén khí ca 0,125   0,125     

    M§y cҼa g֣ ca       0,25   

    M§y b¨o g֣ ca       0,125   

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 05 
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DA.64000 THÍ NGHI M֒ N֜G VÀ PHְ  TÙNG BԃNG GANG 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕  tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 

Sֵc bԚn 

nén, nén 

dԌt ֝ng 

ņ֥ Ľ֟ng 

nhӸt vԀt 

li֓u Ľ¼c 

ņ֥ cֵng 

Kích 

thҼ֧c 

tҼҺng 

quan 

h³nh h֙c 

    Vͻt liΜu           

DA.640 Thí  ņi֓n nŁng kw 40,0 4,0 0,75   

  nghi֓m  LҼ֭i cҼa m§y cái 1,0       

  ֝ng  Dao ti֓n con 3,0       

  và  Dao bào con 3,0       

  phֱ  ņ§ m¨i viên 2,0       

  tùng  ņ§ cԂt viên 2,0       

  bԄng  Ph֧t Ľ§nh b·ng viên 2,0       

  gang Nhân công           

    Công nhân 4,0/7 công 1,0 0,5 0,5 0,125 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    M§y n®n 100 tӸn ca 0,5       

    M§y soi kim tҼҺng ca   0,25     

    M§y cҼa th®p ca 0,25       

    M§y cԂt Makita ca   0,25     

    M§y d¸ khuyԒt tԀt ca   0,5     

    M§y kiԜm tra Ľ֥ cֵng ca     0,125   

    M§y ti֓n ca 0,5       

    Máy bào thép 7,5kW ca 0,5       

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 5,0 5,0 
 

        01 02 03 04 
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DA.65000 THÍ NGHI M֒ VӵI ņ֖A K  ׂTHUӿT 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m. 

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

ņ֥ d¨y 

danh 

Ľ֗nh 

Kh֝i 

lҼ֯ng 

ĽҺn v֗ 

thԜ tích 

CҼ֩ng 

Ľ֥ ch֗u 

kéo 

CҼ֩ng 

Ľ֥ 

kháng 

xuyên 

CBR 

ņ֥ dӾn 

nҼ֧c, Ľ֥ 

thӸm 

xuyên 

    Vͻt liΜu             

DA.650 Thí  DӺu thֳy lֽc lít     0,01 0,01   

  nghi֓m  ņi֓n nŁng kw    1,14 0,9 1,25 

  vӶi Ľ֗a  VԀt li֓u kh§c %    2,0 2,0 2,0 

  k׃ thuԀt Nhân công             

    Công nhân 4,0/7 công 0,31 0,187 0,625 0,625 1,88 

    
M§y v¨ thiΔt bΠ th² 

nghiΜm 
            

    ThiԒt b֗ Ľo Ľ֥ d¨y ca 0,115         

    C©n k׃ thuԀt ca   0,125       

    
Máy kéo, nén 

WDW-100 
ca     0,375 0,3125   

    
ThiԒt b֗ Ľo Ľ֥ dӾn 

nҼ֧c 
ca         1,25 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² 

nghi֓m kh§c 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 05 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



112 

 

TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 

Lֽc 

xuyên 

thֳng 

CBR  

Lֽc 

kháng 

rҺi 

côn  

ņ֥ 

dӾn 

nҼ֧c, 

Ľ֥ 

thӸm 

xuyên  

CҼ֩ng 

Ľ֥  ch֗u 

kéo/nén 

v¨ Ľ֥ 

giãn 

dài  

ņ֥ x® 

rách 

hình 

thang  

Kích 

thҼ֧c 

l ֣

    Vͻt liΜu               

DA.650 Thí  ņi֓n nŁng kw 1,23 9,0 0,8 9,2 9,2 11,67 

  nghi֓m  HӴt k²ch thҼ֧c chuӼn gam           50 

  vӶi Ľ֗a  VԀt li֓u kh§c % 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 

  k׃thuԀt Nhân công               

    Nhân công 4,0/7 công 2,0 1,5 4,0 3,1 3,0 2,0 

  

  M§y v¨ thiΔt bΠ th² 

nghiΜm   
            

    Máy nén CBR ca 0,3           

    M§y thֹ Ľ֥ rҺi c¹n ca   0,3         

    M§y k®o n®n 50 tӸn ca       0,3 0,3   

    Máy thӸm ca     0,5       

    Máy sàng ca           0,3 

    C©n k׃ thuԀt ca     0,5     0,5 

    Tֳ sӸy 3kW ca 
 

1,0   1,0 1,0 1,0 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² 

nghi֓m kh§c 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        06 07 08 09 10 11 
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TiԒp theo 

Mã hi֓ u 

Công 

tác thí 

nghi֓m  

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ BԚ dӺy 
Tr֙ng 

lҼ֯ng  

ņ֥ 

kháng 

bֱc 

ņ֥ dӾn 

nҼ֧c  

ņ֥ hҼ 

h֛ng 

(chiԒu 

UV)  

    Vͻt liΜu             

DA.650 Thí  ņi֓n nŁng kw 8,16 8,16 9,16 0,8 1266,0 

  nghi֓m NҼ֧c cӸt lít         500,0 

  vӶi Ľ֗a  B·ng tӴo tia UV cái         2,0 

  k׃ NҼ֧c m3       3,0   

   thuԀt VԀt li֓u kh§c % 10,0 10,0 10,0 10,0 1,0 

    Nhân công             

    Nhân công 4,0/7 công 1,0 1,0 1,5 4,1 63,0 

  

  M§y v¨ thiΔt bΠ th² 

nghiΜm 
            

    M§y thӸm ca       1,5   

    ThiԒt b ֗Ľo Ľ֥ d¨y ca 0,3         

    M§y thֹ Ľ֥ bֱc ca     0,2     

    C©n k׃ thuԀt ca 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 

    ThiԒt b֗ Ľo Ľ֥ dӾn nҼ֧c ca       1,5   

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,5 0,5 0,5   1,5 

    M§y k®o vӶi Ľ֗a k׃ thuԀt ca         0,3 

    Tֳ chiԒu UV ca         62,5 

    M§y bҺm nҼ֧c 2,8kW ca       0,8 62,5 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² 

nghi֓m kh§c 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 1,0 

        12 13 14 15 16 
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DA.66000 THÍ NGHI M֒ VӿT LI U֒ NHÔM, H P֮ KIM ņN֖H HÌNH 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 

Thành 

phӺn 

hóa 

CҺ t²nh 
ņ֥ 

cֵng 

KhӶ 

nŁng 

ch֗u 

u֝n 

Kích 

thҼ֧c 

tҼҺng 

quan 

hình 

h֙c 

    Vͻt liΜu             

 DA.660 Thí  ņi֓n nŁng kw 4,0 1,5 0,75 1,5   

  nghi֓m  Keo dán silicon h֥p       1,0   

  vԀt li֓u  ņ§ cԂt viên   1,0       

  nhôm,  ņǫa cԂt kim loӴi cái   1,0       

  h֯p kim  GiӸy r§p s֝ 0 t ֩   3,0       

  Ľ֗nh  VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 2,0   

  hình Nhân công             

    Công nhân 4,0/7 công 0,5 1,0 0,25 0,5 0,25 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    M§y cԂt Makita ca 0,125         

    Máy bào ca   0,5       

    Máy kéo thép 0,5T ca   0,125       

    Máy kéo, nén thép 10T ca   0,125   0,125   

    
M§y ph©n t²ch th¨nh phӺn 

kim loӴi 
ca 0,25         

    M§y kiԜm tra Ľ֥ cֵng ca     0,0625   0,025 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 05 
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DA.67000 THÍ NGHI M֒ THӳCH CAO 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi m֓ trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m. 

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

H¨m lҼ֯ng 

mӸt khi 

nung 

H¨m lҼ֯ng 

CaO 

H¨m lҼ֯ng 

SO3 

    Vͻt liΜu         

DA.670 Thí ņi֓n nŁng kw 12,48   3,94 

  nghi֓m M֭ vadҺlin kg 0,1     

  thӴch  Axit Silicic (H2SiO3) kg 0,01     

  cao Glixelin (C3H8O3) lít   0,02   

  C֟n (C2H5OH) lít   0,1   

    Phenonphtalein h֥p   0,02   

    NҼ֧c cӸt lít   0,8 1,0 

    GiӸy l֙c h֥p     0,3 

    Amoni hydroxit (NH4OH) kg     0,01 

    Clorua bari (BaCl2) kg     0,01 

    VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 

    Nhân công         

    Công nhân 4,0/7 công 0,214 0,74 0,632 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm         

    Lò nung 12kW  ca 0,788   0,263 

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,35     

    Cân phân tích  ca 0,044 0,068 0,035 

    KԌp niken ca 0,263     

    M§y h¼t Ӽm ca     0,306 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 
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TiԒp theo 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 

ņ֥ cֵng 

g֩, 

cӴnh, l»i 

ņ֥ bԚn 

u֝n 

ngang 

tӸm, d֙c 

tӸm 

ņ֥ 

kháng    

nh֡ Ľinh 

Kích 

thҼ֧c, 

Ľ֥ s©u 

g֩ vu֝t 

thon, Ľ֥ 

vuông 

góc 

    Vͻt liΜu           

DA.670 Thí ņi֓n nŁng kw 25,0 25,0 25,0   

  nghi֓m VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0   

  thӴch Nhân công           

   cao Nhân công 4,0/7 công 1,5 1,4 1,25 0,5 

    
M§y v¨ thiΔt bΠ th² 

nghiΜm 
          

    Tֳ kh² hԀu ca 1,5 1,5 1,5   

    M§y thֹ cҺ lĨ thӴch cao ca 0,5 0,5 0,5   

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² 

nghi֓m kh§c 
% 5,0 5,0 5,0 

 

        04 05 06 07 

 

TiԒp theo 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 
ņ֥ h¼t 

nҼ֧c 

ņ֥ hӸp thֱ 

nҼ֧c bԚ 

mԊt 

ņ֥ biԒn 

dӴng Ӽm 

    Vͻt liΜu         

DA.670 Thí ņi֓n nŁng kw     50,0 

  nghi֓m NҼ֧c lít 500,0 100,0   

  thӴch VԀt li֓u kh§c %  2,0  2,0 2,0 

  cao Nhân công         

    Nhân công 4,0/7 công 1,0 1,0 6,5 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm         

    Tֳ kh² hԀu ca     6,0 

    Vi kԒ ca     6,0 

    C©n k׃ thuԀt ca 0,5 0,5   

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
%  2,0 2,0  2,0 

        08 09 10 
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DA.68000 THÍ NGHI M֒ XĆC ņN֖H CӷU TRÚC VӿT LI U֒ BԃNG KÍNH HIԛN VI 

QU£T ņIN֒ T  ָ

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, d nֱg cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    VԀt li֓u     

DA.680 X§c Ľ֗nh  ņi֓n nŁng kw 1,73 

  cӸu tr¼c VԀt li֓u kh§c % 5,0 

  vԀt li֓u  Nhân công     

  bԄng  K׃ sҼ 4,0/8 công 2,344 

  kính M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

  hiԜn vi K²nh hiԜn vi Ľi֓n tֹ qu®t ca 3,0 

  Ľi֓n tֹ M§y h¼t Ӽm ca 0,7 

  quét M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 

        01 
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DA.69000 THÍ NGHI M֒ PHÂN TÍCH KHOÁNG TRÊN MÁY VI NHI T֒ 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m v ;ֱ  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Phân tích 

kho§ng cֳa 

VL trên 

máy vi 

nhi֓t: ChӴy 

DTA,DTG 

֫ nhi֓t Ľ֥ 

>1000 
0
C 

Phân tích 

kho§ng cֳa 

VL trên 

máy vi 

nhi֓t: ChӴy 

DTA,DTG 

֫ nhi֓t Ľ֥ 

<1000 
0
C 

Thành phӺn 

ho§ lĨ bԄng 

rҺnghen 

    Vͻt liΜu         

DA.690 Phân  ņi֓n nŁng kw 28,35 19,85 45,0 

  tích Axít Clohydric (HCl) lít 0,1 0,07   

  khoáng Axit nitric (HNO3) gam 1,0 0,7   

  trên  Natri Cacbonat (Na2CO3) kg 0,01 0,01   

  máy Kbo kg 1,0 0,7   

  vi nhi֓t Na2SO3,7H2O kg 0,01 0,01   

    K2S2O5 kg 0,01 0,01   

    H2SO4 kg 0,1 0,1   

    GiӸy Ӷnh t ֩ 1,0 0,7   

    VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 

    Nhân công         

    K׃ sҼ 4,0/8 công 1,922 1,781 2,344 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm         

    Máy phân t²ch vi nhi֓t ca 0,5 0,35   

    M§y h¼t Ӽm ca 1,0 0,7   

    

M§y nhi֑u xӴ RҺn ghen 

(ph©n t²ch th¨nh phӺn h·a    

lĨ cֳa vԀt li֓u) 

ca     1,75 

    M§y ph©n t²ch hӴt LAZER ca     1,316 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 
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DA.70000 THÍ NGHI M֒ PHĄN TĉCH NһC֦ 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  ņ֥ pH 

T֡ng 

lҼ֯ng 

mu֝i 

hoà tan 

Hàm 

lҼ֯ng 

SO4
-2
 

Hàm 

lҼ֯ng 

ion Cl
-
 

MӺu 

sԂc 

m½i v֗ 

    Vͻt liΜu             

DA.700 Phân  NҼ֧c cӸt lít 0,1 0,1  1,0 0,5  0,1 

  tích GiӸy l֙c h֥p 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 

  nҼ֧c ņi֓n nŁng kw 1,0 12,18 6,88 1,2  9,78 

    Axít Clohydric (HCl) lít     0,1     

    Bari clorua (BaCl2) kg     0,03     

    BӴc Nitrat (AgNO3) gam     0,01 2,0   

    C֟n (C2H5OH) lít       0,1   

    Phenonphtalein h֥p       0,2   

    K2BrO4 gam       4,0   

    Axit nitric (HNO3) gam       0,02   

  Dung d֗ch chuӼn pH 4,0 lít 0,05     

  Dung d֗ch chuӼn pH 7,0 lít 0,05     

  Dung d֗ch chuӼn pH 10,0 lít 0,05     

    VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 

    Nhân công             

    Công nhân 4,0/7 công 0,234 0,563 0,713 0,488 0,45 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    M§y Ľo pH ca 0,125         

    BԒp Ľi֓n ca   0,75 0,031   0,6 

    Cân phân tích  ca   0,038 0,031   0,03 

    Tֳ sӸy 3kW ca   1,0 0,031   0,8 

    M§y h¼t Ӽm ca   0,75 0,5   0,6 

    Lò nung 12kW  ca     0,5     

    KԌp niken ca     0,5     

  Tֳ h¼t kh² Ľ֥c ca   0,5 0,5  

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0   5,0 

        01 02 03 04 05 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

Hàm 

lҼ֯ng 

Clorua 

Hàm 

lҼ֯ng 

Nitrit,    

Nitrat 

Hàm 

lҼ֯ng 

Amôniac 

Hàm 

lҼ֯ng 

Chì, 

ņ֟ng, 

KԐm, 

Mangan, 

SԂt v¨ 

chӸt hֻu 

cҺ tֽ do 

khác  

    Vͻt liΜu           

DA.700 Phân  NҼ֧c cӸt lít 1,0 1,3 0,4   

  tích GiӸy l֙c h֥p 0,3 0,39 0,2   

  nҼ֧c ņi֓n nŁng kw 7,22 12,04 0,91   

    Clorua bari (BaCl2) kg 0,01       

    BӴc Nitrat (AgNO3) gam   10,0   12,0 

    C֟n (C2H5OH) lít       0,6 

    Phenonphtalein h֥p       1,2 

    K2BrO4 gam       24,0 

    Axit nitric (HNO3) gam       0,12 

    Amoni hydroxit (NH4OH) kg 0,01 0,01 0,01   

    NH4NO3 kg     0,01   

    Fluorexon (C8H9FO2S) gam     0,1   

    VԀt li֓u kh§c % 2,0 2,0 2,0 2,0 

    Nhân công           

    Công nhân 4,0/7 công 0,938 0,319 0,633 2,925 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm           

    BԒp Ľi֓n ca 0,15 0,25 0,313   

    Cân phân tích  ca 0,06 0,1   0,3 

    M§y h¼t Ӽm ca 0,525 0,875     

    Lò nung 12kW ca 0,45 0,75     

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

        06 07 08 09 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ LҼ֯ng cԊn kh¹ng tan 

    Vͻt liΜu     

DA.700 Phân  NҼ֧c cӸt lít 0,5 

  tích ņi֓n nŁng kw 4,38 

  nҼ֧c Axít Clohydric (HCl) lít 0,02 

    Natri Cacbonat (Na2CO3) kg 0,01 

    VԀt li֓u kh§c % 2,0 

    Nhân công     

    Công nhân 4,0/7 công 0,619 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    BԒp Ľi֓n ca 0,25 

    Cân phân tích  ca 0,088 

    Lò nung 12kW  ca 0,25 

    M§y h¼t Ӽm ca 0,25 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 

        10 
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DA.71000 THÍ NGHI M֒ PHÂN TÍCH THAN 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m  

Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v֗  

ņ֥ Ӽm 

cֳa 

than 

Hàm 

lҼ֯ng 

tro 

Hàm 

lҼ֯ng 

chӸt 

b֝c 

Nhi֓t 

lҼ֯ng, 

nhi֓t 

Ľ ֥

Phân 

t²ch c֭ 

hӴt 

T֡ng 

s֝ LҼu 

huȢnh 

    Vͻt liΜu               

DA.710 Phân M֭ vadҺlin kg 0,1           

  tích Axit Silicic (H2SiO3) kg 0,01           

  than ņi֓n nŁng kw 7,77 1,09 0,84     7,11 

    B֥t Ľ§ Granitô kg   0,1         

    Glixerin (C3H8O3) lít   0,2         

    DӺu hoӶ lít   0,01         

    ņ§ m¨i viên       2,0     

    ņǫa tַ cái       1,0     

    GiӸy r§p s֝ 0 t ֩       4,0     

    Xi mŁng  kg         5,0   

    NҼ֧c cӸt lít           1,0 

    GiӸy l֙c h֥p           0,3 

    
Amoni hydroxit 

(NH4OH) 
kg           0,01 

    Bari clorua (BaCl2) kg           0,01 

    VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

    Nhân công               

    Công nhân 4,0/7 công 0,368 0,766 0,698 1,4 0,966 0,999 

    M§y, thiΔt bΠ th² nghiΜm               

    Cân phân tích  ca 0,063         0,06 

    Tֳ sӸy 3kW ca 0,91           

    M§y h¼t Ӽm ca 0,125         0,478 

    BԒp Ľi֓n ca   0,375       0,15 

    
Dֱng cֱ Ľo Ľ֥ ch§y cֳa 

than 
ca   0,125         

    Máy khuӸy bԄng tַ ca     0,35 0,7     

    M§y Ľo h֓ s֝ dӾn nhi֓t ca     0,35 0,7     

    Tֳ lӴnh 250l ca     0,35       

    K²nh hiԜn vi ca         0,9   

    Lò nung 12kW  ca           0,45 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² 

nghi֓m kh§c 
% 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 

        01 02 03 04 05 06 
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DA.72000 THÍ NGHI M֒ ņO H ֒S֜  DӽN NHI T֒, CÁCH ÂM C Aֲ VӿT LI U֒ XÂY 

D NּG 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

H֓ s֝ 

dӾn 

nhi֓t ֫ 

nhi֓t 

Ľ֥ 

không 

kh² (Ľo 

mӾu 

chuӼn 

ĽԜ 

ch֕nh 

máy) 

H֓ s֝ 

dӾn 

nhi֓t 

cho 

m֥t 

mӾu 

con ֫ 

nhi֓t 

Ľ֥ 

không 

khí 

H֓ s֝ 

dӾn 

nhi֓t ֫ 

nhi֓t 

Ľ֥ Cao 

(Ľo 

mӾu 

chuӼn 

ĽԜ 

ch֕nh 

máy) 

H֓ s֝ 

dӾn 

nhi֓t 

cho 

m֥t 

mӾu 

con ֫ 

nhi֓t 

Ľ֥ cao 

H֓ s֝ 

dӾn 

nhi֓t 

vԀt 

li֓u r֩i 

֫ nhi֓t 

Ľ֥ 

không 

khí 

ņo h֓ 

s֝ 

cách 

©m vԀt 

li֓u 

    Vͻt liΜu               

DA.720 H֓ s֝ M¼t x֝p d¨y 10cm m2           2,0 

  dӾn ņi֓n nŁng kw 134,75 2,4 202,13 3,6 1,2   

  nhi֓t VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

  cֳa vԀt Nhân công               

  li֓u Công nhân 4,0/7 công 1,875 1,781 2,8125 2,672 0,844 2,25 

  
xây 

dֽng 

M§y v¨ thiΔt bΠ th² 

nghiΜm 
              

   Ch®n bӴch kim ca 0,188   0,281       

    
M§y khuӸy cӺm tay 

NAG-2 
ca 0,625   0,938       

    
M§y Ľo h֓ s֝ dӾn 

nhi֓t 
ca 0,625 1,0 0,938 1,5 0,5   

    Tֳ lӴnh 250l ca 0,625 1,0 0,938 1,5 0,5   

    Tֳ sӸy 3kW ca 16,25   24,375       

    M§y khuӸy bԄng tַ ca   1,0   1,5 0,5   

    M§y Ľo ©m thanh ca           0,25 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² 

nghi֓m kh§c 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 05 06 

 

Ghi ch¼: ņn֗h mֵ c cֳ a m t֥ mӾu thí nghi֓ m nói trên g m֟ Ľ֗nh mֵ c Ľo mӾu chuӼn v¨ Ľn֗h 

m cֵ Ľo mӾu con, trҼn֩g h֯ p có nhiԚu mӾu con c½ng Ľo mt֥ Ľt֯ thì Ľ֗nh m cֵ hao phí c aֳ Ľ֯t 

thí nghi֓ m g֟ m Ľ֗nh mֵ c Ľo mt֥ mӾu chuӼn c֥ ng Ľn֗h mֵ c Ľo c§c mӾu con. 
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DA.73000 THÍ NGHI֒ M BENTONITE 

Thành phͭ n công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m. 

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  
Thí 

nghi֓ m 

Ľ֥ nh֧ t  

X§c Ľn֗h 

kh i֝ 

lҼ֯ng 

riêng  

X§c Ľn֗h 

Ľ֥ pH  

X§c Ľn֗h 

hàm 

lҼ֯ng cát  

DA.730 Thí  Nhân công      

  nghi֓ m Công nhân 4,0/7 công 1,14 0,76 0,54 0,522 

  
 bentonite Máy và thiΔt bΠ thí 

nghiΜm 

     

    Cân k׃ thuԀt ca  0,53 0,35  

    
B  ֥d nֱg cֱ  x§c Ľn֗h 

thӸm nҼc֧ 

ca    0,50 

  

Máy và thiԒt b  ֗thí 

nghi֓ m khác 
%  5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 
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ChҼҺng II 

THÍ NGHI M֒ CӷU KI N֒, KԑT CӷU VÀ CÔNG TRÌNH  XÂY D NּG 

 

DB.01000  THÍ NGHI M֒ KIԛM TRA M I֜ HÀN BԃNG SÓNG SIÊU ÂM 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓ m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DB.010 KiԜm M  ֭ kg 0,16 

  tra m֝i GiԎ lau kg 0,16 

  hàn DӺu thֳy lֽc lít 0,16 

  bԄng  VԀt li֓u kh§c % 5,0 

  sóng  Nhân công     

  siêu âm Công nhân 4,0/7 công 0,84 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    M§y si°u ©m kiԜm tra chӸt lҼ֯ng m֝i h¨n ca 0,438 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 

        01 
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DB.02000 THÍ NGHI M֒ PHÂN TÍCH CHӷT Lһ֮NG KIM LOӳI BԃNG QUANG 

PH֠  

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕  tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DB.020 Phân  GiӸy r§p s֝ 0 t ֩ 10 

  tích  D©y Ľi֓n Ľ¹i m 0,5 

  chӸt  SҺn m¨u kg 0,5 

  lҼ֯ng VԀt li֓u kh§c % 5,0 

  kim loӴi Nhân công     

  bԄng  Công nhân 4,0/7  công 2,25 

  quang M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

  ph֡ M§y nhi֑u xӴ RҺnghen ca 0,9 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 

        01 
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DB.03000 THÍ NGHI M֒ SIÊU ÂM CHIԓU DÀY KIM LOӳI 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch  ֕tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DB.030 Siêu M  ֭ kg 0,05 

  âm C֟n c¹ng nghi֓p lít 0,1 

  chiԚu XŁng lít 0,1 

  dày VӶi phin trԂng m 1,0 

  kim  GiӸy r§p s֝ 0 t ֩ 2,0 

  loӴi VԀt li֓u kh§c   5,0 

    Nhân công     

    Công nhân 4,0/7 công 0,35 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    M§y si°u ©m Ľo chiԚu d¨y kim loӴi  ca 0,4 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 

        01 
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DB.04000 THÍ NGHI M֒ ņĎ TC֜ ņ֤ ŀN MÒN Cֲ A C T֜ THÉP TRONG BÊ TÔNG 

BԃNG MĆY ņO ņIN֒ HÓA 

Thành phͭn công viΜc: 

-NhԀn nhi֓ m vֱ , khӶo sát hi֓n trҼn֩g;  

- V  ֓sinh bԚ mԊt kԒt cӸu, cԂt b° t¹ng ĽԜ h  ֫c t֝ thép, dán bình chֵa vào bԚ mԊt bê tông bԄng 

keo Silicon, kiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b֗  thí nghi m֓ trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã hi֓u 
Công tác 

th² nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DB.040 Thí ņi֓n nŁng kw 0,4 

  nghi֓m ņi֓n cֽc phֱ tr֯ v¨ so s§nh cái 0,25 

  Ľo t֝c B³nh chֵa Ľi֓n cֽc cái 0,25 

  Ľ֥ Łn Dung d֗ch tiԒp x¼c Ľi֓n lít 6,0 

  m¸n cֳa VԀt li֓u khác % 5,0 

  c֝t th®p Nhân công     

  trong K׃ sҼ 4,0/8 công 0,98 

  bê tông Công nhân 4,0/7 công 0,42 

  bԄng m§y M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

  Ľo Ľi֓n M§y vi t²nh chuy°n dֱng ca 0,23 

  
hoá M§y Ľo t֝c Ľ֥ Łn m¸n cֳa c֝t th®p 

trong bê tông 
ca 1,38 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 

        01 
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TiԒp theo 

M« hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DB.040 KiԜm tra ņi֓n nŁng kw 0,2 

  Łn m¸n ņ§ m¨i viên 2,0 

  c֝t th®p GiӸy r§p s֝ 0 t ֩ 4,0 

  trong  Dung d֗ch tiԒp x¼c Ľi֓n lít 1,0 

  bê tông VԀt li֓u kh§c % 5,0 

  tӴi hi֓n Nhân công     

  trҼ֩ng K׃ sҼ 4,0/8 công 0,306 

    Công nhân 4,0/7 công 0,131 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    Máy vi tính ca 0,1 

    M§y Ľo vӴn nŁng ca 0,3 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 

        02 
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DB.05000 KHOAN LӷY MӽU KIԛM TRA TIԑP XĐC MȇI CC֘ TRÊN CӳN 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ , khӶo sát hi֓n trҼn֩g;  

- KiԜm tra dֱ ng cֱ , thiԒt b֗  khoan trҼc֧ khi tiԒn hành khoan;  

- LԂp ĽԊt và tháo d֭  d nֱg cֱ , thiԒt b  ֗khoan; 

- Khoan thuӺn túy, lӸy mӾu thí nghi֓ m và mӾu lҼu; 

- Mô tӶ trong quá trình khoan; 

- Ch֕ nh lý tài li֓ u, kiԜm tra chӸt lҼn֯g sӶn phӼm, nghi֓ m thu bàn giao. 

ņҺn v ֗tính: 1m dài khoan 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao phí ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng  

    Vͻt liΜu     

BD.050 Thí  MȈi khoan kim cҼҺng cái 0,05 

  nghi֓m  B֥ m֫ r֥ng kim cҼҺng b ֥ 0,015 

  khoan CӺn khoan  m 0,03 

  lӸy mӾu ņӺu n֝i cӺn b ֥ 0,01 

  kiԜm tra H֥p g֣ k²ch thҼ֧c 400x400x400 h֥p 0,03 

   tiԒp x¼c H֥p g֣ 2 ngŁn dài 1m h֥p 0,4 

   mȈi c֙c  G֣ nh·m V m3 0,0035 

    VԀt li֓u kh§c % 10,0 

    Nhân công     

    Công nhân 4,0/7 công 8,0 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    B֥ m§y khoan XY-1A hoԊc loӴi tҼҺng tֽ ca 1,0 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 

    

01 

 

Ghi chú: 

1. Khi khoan các c֙c dҼ֧i nҼc֧ th³ hao ph² nh©n c¹ng, m§y thi c¹ng ĽҼc֯ nhân v֧ i h  ֓s֝  

K = 1,2; 

2. Nhֻ ng công vi֓c chҼa t²nh trong Ľn֗h mֵ c: Công tác vԀn chuyԜn thiԒt b  ֗ĽԒn v¨ Ľi khi֛ 

c¹ng trҼn֩g; công tác trung chuyԜn thiԒt b  ֗gi aֻ các c֙c thí nghi֓ m trong công trình; lԂp ĽԊt và 

tháo d֭  s¨n c¹ng t§c; l¨m ĽҼn֩g cho máy móc thiԒt b  ֗hoӴt Ľn֥g; giàn giáo phֱc vֱ  thi công; 

công tác gia công mӾu và thí nghi֓m mӾu; 

3. Công tác thí nghi֓m mӾu áp dֱ ng Ľn֗h mֵ c DA.12000. 
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DB.06000 THÍ NGHI M֒ ņ֤  BԓN PANEN H֤ P TRONG PHÒNG THÍ NGHI֒M  

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi, bӶo dҼn֭g máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DB.060 Thí PhiԒu Ľi֓n tr֫ (Seser) cái 24,0 

  nghi֓m DӺu thֳy lֽc lít 5,0 

  panen ņǫa tַ cái 1,0 

  h֥p VԀt li֓u kh§c % 2,0 

  trong Nhân công     

  phòng Công nhân 4,0/7 công 34,3 

  thí M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

  nghi֓m Máy vi tính ca 2,73 

    CӼu trֱc ¹t¹ 5T ca 0,569 

    M§y gia tӶi 20T ca 5,46 

    K²nh ph·ng ĽӴi Ľo lҼ֩ng ca 5,46 

    M§y Ľo chuyԜn v֗ ca 5,46 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 0,5 

        01 

 

Ghi chú: M֣ i thí nghi֓ m phӶi tiԒn hành trên 3 panen. ņ֗nh mֵ c thí nghi֓ m n·i tr°n ĽԜ xác 

Ľ֗nh ch֕  ti°u Ľ ֥bԚn (Ľ֗nh mֵ c cҺ s)֫, sau Ľ· c ֵthêm m֥ t ch֕  tiêu (Ľ֥ n tֵ, Ľ ֥biԒn dӴng) thì 

ĽҼ֯c tính thêm 0,5 lӺn Ľ֗nh m cֵ cҺ s.֫ 
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DB.07000 THÍ NGHI M֒ KIԛM TRA CһN֨G ņ֤ BÊ TÔNG Cֲ A CӷU KI N֒ BÊ 

TÔNG VÀ BÊ TÔNG C֜ T THÉP TӳI HI N֒ TRһN֨G 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ , khӶo sát hi֓n trҼn֩g;  

- ChuӼn b֗  mԊt bԄng, chuӼn b֗  v  ֗trí bԚ mԊt cӸu ki n֓ kiԜm tra, kiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí 

nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕  tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

CҼ֩ng Ľ֥ b° 

t¹ng bԄng 

s¼ng thֹ loӴi 

bԀt nӶy cho 

m֥t cӸu ki֓n 

ri°ng rԐ bԄng 

BTCT 

CҼn֩g Ľ֥ b° 

t¹ng bԄng 

máy siêu âm 

cho m֥t cӸu 

ki֓n bԄng 

BTCT 

CҼ֩ng Ľ֥ b° 

t¹ng bԄng 

phҼҺng ph§p 

kԒt h֯p si°u 

âm + súng 

bԀt nӼy cho 

m֥t cӸu ki֓n 

b° t¹ng c֝t 

thép 

    Vͻt liΜu         

DB.070 KiԜm ņi֓n nŁng kw 0,4 0,4 0,8 

  tra ņ§ m¨i viên 2,0 2,0 2,0 

  cҼ֩ng ņǫa tַ cái 1,0 1,0 1,0 

  Ľ ֥ GiӸy r§p s֝ 0 t ֩ 4,0 4,0 4,0 

  bê M֭ vadҺlin kg   0,2 4,0 

  tông VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 

  cֳa cӸu Nhân công         

  ki֓n BT Công nhân 4,0/7 công 1,4 4,55 6,081 

  và M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm         

  BTCT Súng bi ca 0,9   0,9 

  tӴi hi֓n Máy vi tính ca 0,25 0,25 0,5 

  

trҼ֩ng M§y si°u ©m kiԜm tra cҼ֩ng 

Ľ֥ b° t¹ng cֳa cӸu ki֓n b° 

t¹ng, b° t¹ng c֝t th®p tӴi hi֓n 

trҼ֩ng 

ca   0,9 0,9 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 

 

Ghi ch¼: ņn֗h m cֵ chҼa t²nh hao ph² tӴo lԀp hi֓ n trҼn֩g thí nghi֓m (nhҼ gi¨n gi§o, ĽiԚu 

ki n֓ kh· khŁn é). CӸu ki n֓ thí nghi֓ m là dӺm, c֥ t hoԊc tӸm có chiԚu dài <6 m. 
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DB.08000 THÍ NGHI֒ M N£N TǪNH TH ָ TӵI C C֘ BÊ TÔNG BԃNG PHһҹNG 

PHÁP C֘ C NEO 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  d nֱg cֱ  và thiԒt b  ֗ thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m, khӶo sát hi֓n 

trҼ֩ng;  

- ņ¨o ĽӸt ĽԒn ĽӺu c֙ c, chuyԜn ĽӸt kh i֛ h  ֝Ľ¨o; 

- Ch֝ ng h֝  Ľ¨o bԄng ván g֣ ; 

- ņԀp ĽӺu c֙ c v¨ gia c¹ng ĽӺu c֙ c; 

- LԂp ĽԊt thiԒt b֗  (kích, dӺm, Ľn֟g h ,֟ é); 

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņiΖu kiΜn áp dλng: 

- ņ֗a hình khô ráo, kh¹ng c· nҼc֧ mӴch chӶy vào h֝  thí nghi֓ m; 

- C c֙ neo Ľ« c· Ľ ֳĽԜ l¨m Ľi֝ tr n֙g; 

- CӸp tӶi tr n֙g n®n ĽԒn 50 tӸn. 

Khi thí nghiΜm khác vαi ĽiΖu kiΜn tr°n th³ ĽΠnh mοc Ľ̯ιc nhân vαi các hΜ sΧ sau: 

- ņ֗a hình thí nghi֓m lӺy l i֥: ņn֗h mֵ c nh©n c¹ng v¨ m§y ĽҼc֯ nhân v֧ i h  ֓s֝  k = 1,05. 

- Trong trҼn֩g h֯ p nén ֫  cӸp tӶi tr n֙g tַ  51 - 100 tӸn thì: 

+ ņ֗nh mֵ c vԀt li u֓ nhân v֧ i h  ֓s֝  k = 1,2; 

+ ņ֗nh mֵ c nhân công và máy nhân v֧i h  ֓s֝  k = 1,4; 

- TrҼ֩ng h֯ p không có c֙c ĽԜ neo thì không tính thép f 14; que hàn và máy hàn mà tính 

thêm hao phí khoan +neo. 
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ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

M« hi֓u 
Công tác thí 

nghi֓m 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Th² nghi֓m 

n®n tǫnh thֹ tӶi 

c֙c b° t¹ng 

bԄng phҼҺng 

ph§p c֙c neo 

Vͻt liΜu   

DB.080 SԂt tr¸n f 14 kg 26,0 

 Que hàn kg 3,0 

 G֣ nh·m V m3 0,15 

 DӺu k²ch kg 1,2 

 Th®p dӺm I v¨ k²ch c§c loӴi kg 40,0 

 VԀt li֓u kh§c % 5,0 

 Nhân công   

 Công nhân 4,0/7 công 55 

 Máy v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm   

 K²ch 100 tӸn ca 9,0 

 CӺn cӼu 10 tӸn ca 0,5 

 M§y bҺm nҼ֧c 7,0kW ca 2,0 

 Máy v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 

    01 
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DB.09000 THÍ NGHI֒ M N£N TǪNH TH ָ TӵI C C֘ BÊ TÔNG BԃNG PHһҹNG 

PHÁP DÀN CHӷT TӵI 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  d nֱg cֱ  và thiԒt b  ֗ thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m, khӶo sát hi֓n 

trҼ֩ng;  

- ņԀp ĽӺu c֙ c v¨ gia c¹ng ĽӺu c֙ c, làm nԚn g֝ i kê; 

- LԂp ĽԊt giàn chӸt tӶi, Ľi֝ tr n֙g bê tông và thiԒt b֗  thí nghi֓ m (k²ch, Ľn֟g h֟  Ľo,é) 

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

Các công viΜc ch̯a t²nh v¨o ĽΠnh mοc gΩm: 

- C¹ng t§c vԀn chuyԜn h֓ dӺm th®p v¨ Ľ֝i tr֙ng b°t¹ng ĽԒn v¨ ra kh֛i Ľ֗a ĽiԜm th² nghi֓m; 

- C¹ng t§c trung chuyԜn h֓ dӺm th®p v¨ Ľ֝i tr֙ng b°t¹ng giֻa c§c c֙c th² nghi֓m trong c¹ng 

trình; 

- Xֹ lĨ nԚn ĽӸt yԒu phֱc vֱ c¹ng t§c th² nghi֓m (nԒu c·). 

 

ņҺn v ֗tính: 1 tӸn tӶi tr n֙g thí nghi֓m/1 lӺn thí nghi֓ m 

M« hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

TӶi tr֙ng nén (tӸn) 

100·¢ 

500 
¢ 1.000 ¢ 1.500 ¢ 2.000 

  

Thí 

nghi֓m 

n®n tǫnh 

thֹ tӶi 

c֙c b° 

tông áp 

dֱng 

d¨n chӸt 

tӶi 

Vͻt liΜu      

DB.090 Th®p h³nh c§c loӴi kg 0,6 0,56 0,48 0,42 

 B° t¹ng Ľ֝i tr֙ng  

(b° t¹ng m§c 200 Ľ§ 1x2) 
m3 0,009 0,009 0,009 0,009 

 DӺu k²ch kg 0,017 0,013 0,012 0,011 

 VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 5,0 

 Nhân công      

 K׃ sҼ 4,0/8 công 0,04 0,032 0,026 0,023 

 Công nhân 4,0/7 công 0,17 0,15 0,13 0,11 

 Máy v¨ thiΔt bΠ th² 

nghiΜm 
     

 K²ch 250 tӸn ca 0,03    

 K²ch 500 tӸn  ca  0,018 0,018 0,018 

 M§y thuׁ b³nh ca 0,018 0,018 0,018 0,018 

 CӺn cӼu 16 tӸn ca 0,025    

 CӺn cӼu 25 tӸn ca  0,019 0,017 0,016 

 M§y v¨ thiԒt b֗ th² 

nghi֓m kh§c 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 

    01 02 03 04 
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DB.10000 THÍ NGHI֒ M ÉP C֘ C BIԑN DӳNG L N֦ PDA 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ , khӶo sát hi֓n trҼn֩g;  

- ChuӼn b֗  mԊt bԄng thí nghi֓m; 

- ChuӼn b֗  d nֱg cֱ  và thiԒt b֗  thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- LԂp ĽԊt sàn công tác; 

- Gia c¹ng ĽӺu c֙ c, lԂp ĽԊt tӸm Ľ֓m ĽӺu c֙ c ĽӶm bӶo yêu cӺu thí nghi֓ m; 

- LԂp ĽԊt l n֟g hҼn֧g dӾn; 

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

Nhυng công viΜc ch̯a t²nh trong ĽΠnh mοc: 

- X  ֹlý nԚn ĽӸt yԒu nԒu có yêu cӺu; 

- Dàn giáo phֱ c vֱ  thi công. 

ņҺn v ֗tính: 1 lӺn thí nghi֓ m/ 1 c֙ c thí nghi֓ m 

M« hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

ņҼ֩ng k²nh c֙c (mm) 

1000 1500 2000 

  

Thí 

nghi֓m 

®p c֙c 

biԒn 

dӴng l֧n 

PDA 

Vͻt liΜu     

DB.100 Th®p gia c֝ ĽӺu c֙c kg 136,0 204,0 270,0 

 Que hàn kg 2,5 3,0 3,5 

 MȈi khoan b° t¹ng D10 cái 2,0 2,5 3,0 

 Bu l¹ng cҼ֩ng Ľ֥ cao M16  cái 16,0 20,0 24,0 

 QuӶ b¼a 14T quӶ 0,005 0,005  

 QuӶ b¼a 20T quӶ   0,005 

 ņӺu Ľo gia t֝c v¨ biԒn dӴng b ֥ 0,2 0,2 0,2 

 VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 5,0 

 Nhân công     

 K׃ sҼ 4/8 công 8,0 12,0 16,0 

 Công nhân 4/7 công 20,0 20,0 24,0 

 M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

 CӺn cӼu 40T ca 1,5   

 CӺn cӼu 60T ca  1,5  

 CӺn cӼu 90T ca   1,5 

  Máy PDA ca 1,0 1,5 2,0 

  Máy hàn 23kW ca 2,0 2,5 3,0 

  Máy khoan 750W ca 1,0 1,2 1,5 

  Máy v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 5,0 5,0 

    01 02 03 
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 DB.11000 KHOAN LӷY MӽU TR  ְBą TĎNG ņԑN ņ֤ SÂU 3M 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ , khӶo sát hi֓n trҼn֩g;  

- KiԜm tra dֱ ng cֱ , thiԒt b֗  khoan trҼc֧ khi tiԒn hành khoan;  

- LԂp ĽԊt và tháo d֭ d nֱg c ,ֱ thiԒt b  ֗khoan; 

- Khoan thuӺn túy, lӸy mӾu thí nghi֓ m và mӾu lҼu; 

- Mô tӶ trong quá trình khoan; 

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- KiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1m khoan 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 

LoӴi ĽҼ֩ng k²nh trֱ (mm)  

D100-

D150 

D200- 

D250 

D300-

D400 

D400-

D500 
>D500 

    Vͻt liΜu             

DB.110 Thí  LҼ֭i cԂt kim cҼҺng cái 0,1 0,2 0,3 0,4 0,5 

  nghi֓m    ֜ng khoan d¨i 400mm cái 0,1 0,15 0,2 0,25 0,35 

  khoan  CӺn khoan m 0,025 0,035 0,045 0,06 0,08 

  lӸy mӾu  ņӺu n֝i cӺn cái 0,01 0,015 0,02 0,03 0,04 

  trֱ  DӺu diezel lít 5,5 7,5 10,0 13,0 15,0 

  bê tông  H֥p g֣ 2 ngŁn d¨i 1m cái 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 

  ĽԒn  G֣ nh·m V m3 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 

  Ľ֥  s©u  VԀt li֓u kh§c % 15,0 15,0 15,0 15,0 15,0 

  3m Nhân công             

    Công nhân 4,0/7 công 0,625 0,75 0,875 1,125 1,5 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm             

    
Máy khoan HILTI  hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 
ca 0,088 0,138 0,175 0,225 0,3125 

    
M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 5,0 5,0 5,0 

        01 02 03 04 05 

 

Ghi chú : 

1. ņiԚu ki n֓ áp dֱ ng: 

- CӸp bê tông theo tiêu chuӼn phân mác bê tông hi֓n hành ; 

- L  ֣khoan thԆng Ľnֵg (vuông góc v֧i mԊt phԆng nԄm ngang) ; 

- ņҼ֩ng kính l֣  khoan ĽԒn 100 mm; 

- ņ֗a hình nԚn khoan khô ráo; 

- B  ֥máy khoan chuyên dֱng ; 

- V  ֗trí khoan cách xa ch֣ lӸy nҼc֧ <= 50m hoԊc cao hҺn ch ֣lӸy nҼc֧ <9m ; 

2. Nhֻ ng công vi֓c chҼa t²nh v¨o Ľn֗h mֵ c 

- Công tác gia công và thí nghi֓m mӾu; 

- C¹ng t§c l¨m ĽҼn֩g và nԚn khoan (kh֝i lҼn֯g Ľ¨o ĽԂp >5m3); 

- VԀn chuyԜn mӾu Ľi >15km; 
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3. Khi khoan khác v֧i ĽiԚu ki n֓ áp dֱ ng ֫  tr°n th³ Ľn֗h mֵ c nh©n c¹ng v¨ m§y ĽҼc֯ nhân 

v i֧ h  ֓s֝  sau: 

- Khoan xiên k=1,2; 

- ņҼ֩ng kính l֣  khoan > 100mm và <= 150mm k=1,2; 

- ņҼ֩ng kính l֣  khoan > 150mm k=1,4; 

- ņ֗a hình lӺy l i֥ kh· khŁn trong vic֓ thi công k=1,05; 

- Khoan trong hӺm l¸, ĽҼn֩g hӺm, tӺng hӺm k=1,3. 
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DB.12000 THÍ NGHI M֒ XĆC ņN֖H CһN֨G ņ֤ BÊ TÔNG BԃNG PHһҹNG 

PHÁP KHOAN LӷY MӽU 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ , khӶo sát hi֓n trҼn֩g;  

- ChuӼn b֗  mԊt bԄng khoan; d¸ sҺ b ֥tìm v֗  trí c֝ t th®p. ņn֗h v֗  thiԒt b  ֗vào v֗  trí cӺn khoan, 

kiԜm tra thiԒt b֗  khoan trҼc֧ khi khoan; 

- TiԒn hành khoan lӸy mӾu theo quy trình; 

- Gia công cԂt thԆng ĽӺu mӾu, capping 2 bԚ mԊt mӾu, lӸp l  ֣khoan bԄng vֻ a không co; 

- ChuӼn b֗  mӾu, kiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m;  

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DB.120 Thí  V²t n֫ loӴi d16 cái 2,0 

  nghi֓m ņi֓n nŁng kw 19,28 

  x§c Ľ֗nh ֜ng khoan cái 0,01 

  cҼ֩ng  B֥t Capping mӺu kg 0,05 

  Ľ֥  Vֻa kh¹ng co kg 7,0 

  bê tông VԀt li֓u kh§c % 1,0 

  cӸu ki֓n Nhân công     

  bԄng  Công nhân 4,0/7 công 4,35 

   phҼҺng M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

  pháp  M§y d¸ v֗ tr² c֝t th®p ca 0,1 

  khoan M§y khoan cӺm tay ca 0,032 

  lӸy mӾu  M§y khoan lӸy mӾu chuy°n dֱng  ca 1,25 

    M§y cԂt b° t¹ng 7,5kW ca 0,375 

    M§y cԂt, m¨i mӾu vԀt li֓u ca 0,375 

    Khu¹n Capping mӾu ca 0,25 

    M§y n®n thuׁ lֽc 200T ca 0,045 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 5,0 

        01 

Ghi chú: - Khoan lӸy mӾu b° t¹ng ĽҼ֩ng k²nh nh֛ hҺn 100mm, chiԚu cao t֝i thiԜu 150mmm. 

 - ņ֗nh mֵc chҼa bao g֟m c¹ng t§c lԂp dֽng d¨n gi§o tӴi hi֓n trҼ֩ng (nԒu c·). 
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DB.13000 THÍ NGHI M֒ KIԛM TRA CHIԓU DÀY L P֦ BÊ TÔNG BӵO V  ֒ VÀ 

ņһ֨ NG KÍNH C T֜ THÉP 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ , khӶo sát hi֓n trҼn֩g;  

- ChuӼn b֗  mԊt bԄng, chuӼn b֗  v  ֗trí bԚ mԊt cӸu ki n֓ kiԜm tra, kiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí 

nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓ m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m;  

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕  tiêu 

M« hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  

ChiԚu d¨y l֧p b° 

t¹ng bӶo v֓ c֝t 

th®p tӴi hi֓n 

trҼ֩ng cho m֥t  

dӺm hoԊc m֥t 

c֥t BTCT 

ņҼ֩ng k²nh c֝t 

th®p nԄm trong 

cӸu ki֓n BTCT 

tӴi hi֓n trҼ֩ng 

(dӺm hoԊc c֥t 

BTCT) 

    Nhân công       

DB.130  KiԜm tra Công nhân 4,0/7 công 6,825 7,7 

  chiԚu d¨y Máy v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm       

  l֧p BT M§y ghi nhi֓t ֡n Ľ֗nh ca 0,125 0,13 

   bӶo v֓ M§y khuӸy cӺm tay NAG-2 ca 0,9 0,9 

  v¨ ĽҼ֩ng M§y d¸ v֗ tr² c֝t th®p ca 2,7 3,6 

  
k²nh c֝t 

thép 

M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 5,0 5,0 

        01 02 

 

Chi chú: ņ֗nh mֵc chҼa t²nh hao ph² vԀn chuyԜn, thiԒt b֗ m§y m·c ĽԒn hi֓n trҼ֩ng v¨ chҼa 

t²nh ĽԒn hao ph² tӴo lԀp hi֓n trҼ֩ng th² nghi֓m. 
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DB.14000 THÍ NGHI M֒ M Cִ ņ֤ THӷM ION CL
-
 VÀO TRONG BÊ TÔNG 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu, sҺn ch֝ ng thӸm xung quanh mӾu Ľo, ng©m nҼc֧ cӸt bão hòa mӾu trong 48 

gi .֩ KiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b֗  thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy tr³nh, Ľo mcֵ Ľ֥ thӸm ion clo trong 6 gi֩;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi m֓; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m;  

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DB.140 Thí ņi֓n nŁng kw 0,4 

  nghi֓m Natri hydroxit (NaOH) kg 1,0 

  mֵc Ľ֥ Natri clorua (NaCl) kg 3,0 

  thӸm NҼ֧ c cӸt lít 12,0 

  ion Cl
-
 SҺn Epoxy lít 1,5 

  vào trong ņӺu Ľo nhi֓t Ľ֥ cái 0,25 

  bê tông VԀt li֓u kh§c % 2,0 

    Nhân công     

    Công nhân 4,0/7 công 0,875 

    Máy và thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    Máy vi tính ca 0,25 

    M§y Ľo Ľ֥ thӸm ion Cl
-
vào trong bê tông ca 1,025 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 2,0 

        01 
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DB.15000 THÍ NGHI M֒ XĆC ņN֖H H  ֒S֜  KHUԑCH TÁN C Aֲ ION CL
-
 TRONG 

BÊ TÔNG 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ; 

- ChuӼn b֗  mӾu,sҺn chn֝g thӸm xung quanh mӾu Ľo, ng©m nҼc֧ cӸt bão hòa mӾu trong 48 

gi .֩ KiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b֗  thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy tr³nh, Ľo mcֵ Ľ֥ thӸm ion clo trong 720 gi ;֩  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m;  

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DB.150 Xác ņi֓n nŁng kw 0,4 

  Ľ֗nh Natri hydroxit (NaOH) kg 1,0 

  h֓ s֝ Natri clorua (NaCl) kg 3,0 

  khuԒch NҼ֧c cӸt lít 15,0 

  tán SҺn Epoxy lít 1,0 

  cֳa  ņӺu Ľo nhi֓t Ľ֥ cái 0,25 

  ion Cl
-
 VԀt li֓u kh§c % 2,0 

  trong Nhân công     

  bê Công nhân 4,0/7 công 2,188 

  tông M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    Máy vi tính ca 0,25 

    M§y Ľo Ľ֥ thӸm ion Cl
-
vào trong bê tông ca 2,343 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 2,0 

        01 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



143 

 

DB.16000 THÍ NGHI M֒ KHӵ NŀNG CHN֜G ŀN MďN CAֲ BÊ TÔNG C֜ T 

THÉP BԃNG PHһҹNG PHĆP GIA TC֜ 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mӾu,ĽԊt mӾu vào trong bình chֵa dung d֗ch ngâm mӾu, ĽԜ n֡ Ľ֗nh trong 24 gi֩. 

KiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b֗  thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓ m theo quy tr³nh, Ľo d¸ng Łn m¸n li°n tcֱ 24 gi֩  m t֥ lӺn ĽԒn khi nֵ t 

mӾu;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m;  

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕ tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DB.160 Thí  ņi֓n nŁng kw 0,4 

  nghi֓m  B³nh ng©m mӾu cái 0,25 

  khӶ nŁng Dung d֗ch ng©m mӾu lít 15,0 

  ch֝ng Łn  VԀt li֓u kh§c % 2,0 

  m¸n cֳa Nhân công     

  BTCT Công nhân 4,0/7 công 5,25 

  bԄng  M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

  phҼҺng M§y Ľo vԒt nֵt ca 0,23 

  pháp gia Máy Ľo vӴn nŁng ca 0,23 

  t֝c Máy vi tính ca 0,23 

    M§y Ľo gia t֝c ca 7,0 

    M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m kh§c % 2,0 

        01 
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DB.17000 THÍ NGHI M֒ XĆC ņN֖H ņ֤ CHԉT NԓN ņһ֨NG BԃNG PHһҹNG 

PHĆP ņԑM PHÓNG Xӳ 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mԊt bԄng, chuӼn b֗  v  ֗trí bԚ mԊt nԚn ĽҼn֩g kiԜm tra, kiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗

thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m;  

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗t²nh: 1 ĽiԜm 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DB.170 Thí  Búa 5 kg cái 0,1 

  nghi֓m Dֱng cֱ tӴo l֣ cái 0,15 

  Ľ֥ chԊt VԀt li֓u kh§c % 15,0 

  nԚn  Nhân công     

   ĽҼ֩ng Công nhân 4,0/7 công 0,175 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    ThiԒt b֗ ĽԒm ph·ng xӴ ca 0,056 

        01 

 

Chi chú: Nh nֻg công vi֓c chҼa t²nh v¨o Ľn֗h mֵ c g֟ m: Thí nghi֓m ĽӺm chԊt tiêu chuӼn 

x§c Ľn֗h dung tr֙ng khô l֧ n nhӸt v¨ Ľ ֥Ӽm t֝ i Ҽu. VԀn chuyԜn > 15 km. 
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DB.18000 THÍ NGHI M֒ ņO E ņN֤G VÀ CHӿU VÕNG BԃNG THIԑT B  ֖FWD 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mԊt bԄng, x§c Ľn֗h v֗  trí thí nghi֓ m, kiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ 

khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình;  

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m;  

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗t²nh: 1 ĽiԜm 

Mã 

hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DB.180 ņo ņi֓n nŁng kw 0,06 

  E Ľ֥ng Nh֧t thֳy lֽc lít 0,002 

   và Sensos Ľo chuyԜn v֗ (7 c§i) cái 0,001 

  chԀu Nhi֓t kԒ cái 0,01 

   võng SҺn kg 0,01 

  bԄng  XŁng lít 3,6 

  thiԒt b ֗ Nh֧t lít 0,02 

  FWD VԀt li֓u kh§c % 5,0 

    Nhân công     

    K׃ sҼ 4,0/8 công 0,045 

    Công nhân 4,0/7 công 0,019 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    Máy FWD ca 0,02 

    Máy vi tính ca 0,04 

    Xe chuyên dùng  ca 0,02 

        01 
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DB.19000 ņ֖NH CHUӻN THIԑT LӿP PHһҹNG TRČNH TһҹNG QUAN THCּ 

NGHI M֒ GI Aֺ IRI Vê ņ ֤ņO XčC CN֤G D N֞ 

Thành phͭ n công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mԊt bԄng, l aֽ ch֙ n ĽoӴn Ľ֗nh chuӼn, khoӶng cách, vԀn t֝ c, áp suӸt, tӶi tr n֙g; 

- KiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b֗  thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy tr³nh(Ľo x§c Ľn֗h giá tr֗ IRI bԄng thiԒt b  ֗Ľo trcֽ tiԒp và giá 

tr  ֗VR cֳ a thiԒt b֗  Ľo kiԜu phӶn ֵ ng (Romdas) tr°n ĽoӴn Ľ֗nh chuӼn); 

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m;  

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi m֓.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕  tiêu 

M« hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DB.190 ņ֗nh  SҺn kg 2,0 

  chuӼn XŁng lít 45,0 

  thiԒt lԀp VԀt li֓u kh§c % 10,0 

  phҼҺng Nhân công     

  trình K׃ sҼ 4,0/8 công 2,1 

  tҼҺng Công nhân 4,0/7 công 0,9 

  quan giֻa  M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

  IRI và  TRL Profile Beam ca 0,75 

  Ľ֥ Ľo xóc  ThiԒt b֗ Ľo phӶn ֵng Romdas ca 0,75 

   c֥ng d֟n Xe chuyên dùng  ca 0,75 

        01 
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DB.20000 THÍ NGHI M֒ ņO IRI BԃNG THIԑT B  ֖PHӵN NִG (ROMDAS) 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mԊt bԄng, hi֓ u ch֕nh khoӶng cách, vԀn t֝ c, áp suӸt, tӶi tr n֙g; 

- KiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b֗  thí nghi֓ m trҼc֧ khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy tr³nh(Ľo x§c Ľ֗nh giá tr֗ (VR) và khoӶng cách theo vԀn t֝ c 

Ľ֗nh chuӼn trên 1 km); 

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m;  

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕  tiêu 

Mã 

hi֓u 

Công tác 

thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

    Vͻt liΜu     

DB.200 ņo IRI ņi֓n nŁng kw 0,13 

  bԄng XŁng lít 7,5 

  thiԒt b֗ Nh֧t lít 0,05 

  phӶn ֵng VԀt li֓u kh§c % 15,0 

  (Romdas) Nhân công     

    K׃ sҼ 4,0/8 công 0,084 

    Công nhân 4,0/7 công 0,036 

    M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm     

    ThiԒt b֗ Ľo phӶn ֵng Romdas ca 0,036 

    Máy vi tính ca 0,072 

    Xe chuyên dùng ca 0,036 

        01 
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DB.21000 THÍ NGHI M֒ ņӷT, ņĆ BԃNG CHĒY XUYąN ņN֤G DCP 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mԊt bԄng, x§c Ľn֗h v֗  trí thí nghi֓ m, kiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m trҼc֧ 

khi tiԒn hành thí nghi֓m;  

- TiԒn hành thí nghi֓m theo quy trình; 

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi m֓;  

- In Ӹn, kiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 ch֕  tiêu 

M« hi֓u 

Công 

tác thí 

nghi֓m 

Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ 

Th² nghi֓m bԄng 

ch½y xuy°n Ľ֥ng 

DCP ĽӸt Ľ§ cӸp 1-3 

Th² nghi֓m bԄng 

ch½y xuy°n Ľ֥ng 

DCP ĽӸt Ľ§ cӸp 4- 6 

    Vͻt liΜu       

DB.210 Thí  MȈi xuy°n cái 0,03 0,04 

  nghi֓m CӺn khoan m 0,02 0,03 

  ĽӸt, Ľ§ VԀt li֓u kh§c % 5,0 5,0 

  bԄng Nhân công       

  chuȢ Công nhân 4,0/7 công 0,105 0,105 

  xuyên M§y v¨ thiΔt bΠ th² nghiΜm       

  
Ľ֥ng 

DCP 

B֥ dֱng cֱ Ľo Ľ֥ xuyên 

Ľ֥ng h³nh c¹n DCP 
ca 0,045 0,045 

  
  M§y v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m 

khác 
% 10,0 10,0 

        01 02 
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DB.22000 ņO Vԏ KĉCH THһC֦ HÌNH H C֘ Cֲ A KԑT CӷU THÉP 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mԊt bԄng, chuӼn b֗  bԚ mԊt kiԜm tra, kiԜm tra dֱ ng cֱ  Ľo vԐ trҼ֧c khi tiԒn h¨nh Ľo 

vԐ;  

- TiԒn h¨nh Ľo vԐ theo quy trình; 

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ; 

- KiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m.  

ņҺn v ֗tính: 1 tӸn kԒt cӸu 

Mã 

hi֓u 
C¹ng t§c th² nghi֓m Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

DB.220 ņo vԐ Nhân công     

  
 kích thҼ֧c h³nh h֙c 

kԒt cӸu th®p 
Công nhân 4,0/7 công 0,3 

        01 

 

 

DB.23000 ņO Vԏ KĉCH THһC֦ HÌNH H C֘ Cֲ A KԑT CӷU BÊ TÔNG 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ; 

- ChuӼn b֗  mԊt bԄng, chuӼn b֗  bԚ mԊt kiԜm tra, kiԜm tra dֱ ng cֱ  và thiԒt b  ֗Ľo vԐ trҼ֧c khi 

tiԒn h¨nh Ľo vԐ; 

- TiԒn h¨nh Ľo vԐ theo quy trình; 

- Tính toán, t֡ng h֯ p kԒt quӶ; 

- Thu d֙ n, lau chùi máy và thiԒt b  ֗thí nghi֓ m; 

- KiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m. 

ņҺn v ֗tính: 10md 

M« hi֓u C¹ng t§c th² nghi֓m Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  KԒt cӸu dӺm c֥t      

BD.230 ņo vԐ  Nhân công     

  
k²ch thҼ֧c h³nh h֙c 

cֳa kԒt cӸu bê tông 
Công nhân 4,0/7 công 0,3 

        01 

   
 

 

 

 
       ņҺn v֗ t²nh: 10m2 

M« hi֓u C¹ng t§c th² nghi֓m Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  KԒt cӸu s¨n, tҼ֩ng, tӸm 

BD.230 ņo vԐ  Nhân công     

  
k²ch thҼ֧c h³nh h֙c cֳa 

kԒt cӸu bê tông 
Công nhân 4,0/7 công 0,25 

        02 
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DB.24000 ņO Vԏ HI N֒ TRӳNG V  ֖TRĉ, KĉCH THһC֦ CÁC KH֜ I XÂY CH U֖ 

L Cּ CHÍNH 

Thành phͭn công viΜc: 

- NhԀn nhi֓ m vֱ ;  

- ChuӼn b֗  mԊt bԄng, chuӼn b֗  bԚ mԊt kiԜm tra, kiԜm tra dֱ ng cֱ  Ľo vԐ trҼ֧c khi tiԒn h¨nh Ľo 

vԐ;  

- TiԒn h¨nh Ľo vԐ theo quy trình; 

- Tính toán, t֡ng h p֯ kԒt quӶ thí nghi֓ m; 

- KiԜm tra, nghi֓m thu và bàn giao kԒt quӶ thí nghi֓ m. 

ņҺn v ֗tính: m3 

Mã 

hi֓u 
C¹ng t§c th² nghi֓m Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗  S֝ lҼ֯ng 

DB.240 ņo vԐ  Nhân công     

  

hi֓n trӴng v֗ tr², kích 

thҼ֧c c§c kh֝i x©y 

dֽng ch֗u lֽc ch²nh 

Công nhân 4,0/7 công 0,4 

        01 

 

  




